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KAPITULLI |

1. KUPTIMI I LOGJISTIKES

Logjistika nénkupton menaxhimin e garkullimit té té mirave materiale, informatave dhe
burimeve tjera, duke pérfshiré edhe energjiné dhe njerézit, ndérmjet pikés sé origjinés, pikés sé
tranzitit dhe pikés sé destinacionit, me pérdorimin e mjeteve té ndryshme té transportit, duke
pérfshiré kétu edhe aktivitetet si distribuimin, deponimin, paketimin, kontrollin, shpedicionin,
pérkujdesjen dhe manipulimin.

Né kuptimin e pérgjithshém, Logjistika éshté veprimtari ekonomike gé pérshkruan proceset
e planifikimit, zbatimit dhe kontrollit té efikasitetit té lévizjeve dhe té stogeve té Iéndéve té
para, gjysémprodukteve né procesin e prodhimit, lévizjes sé produkteve finale deri te pika e
konsumimit, si dhe rrjedhjen dhe lidhmériné e informacionit nga burimi deri né pikéne
konsumit, té gjithame géllim té pérshtatjes me kérkesat e konsumatoréve dhe tregut me
shpenzime dhe investime minimale.

Né bazé té kétij definicioni, aktivitetet kryesore té logjistikés jané:

e Pérkrahja e trafikut dhe transportit,

e Furnizimi me materiale, energji dhe informata,

e Distribuimi i mallrave, distribuimi i energjisé,

e Distribuimi i informacionit dhe lidhjet e komunikimit,
e Menagjimi i deposé dhe pajisjet,

e Proceset e ngarkimit dhe shkarkimit,

e Servisimi,

e Shérbimet e ndryshme pér klienté dhe konsumatoreé,

e Prokurimi,

e Parashikimi i kérkesés,

e Menaxhimi i inventarit dhe stogeve,

e Manipulimi i mallrave,

e Planifikimi i rendit té realizimit té proceseve,

e Furnizim me pjesé rezervé dhe pérkrahjen né servisim,
e Zgjedhja e lokacionit té fabrikave,

e Paketimi dhe ambalazhimi

e Rregullimi i dokumentacionit,

e Kthimi i mallrave pér ridérgim dhe ripérpunim,
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Transportin dhe deponimin e mbeturinave,

Sigurimi i njerézve, mjeteve transportues, mallrave dhe proceseve,

Shérbimet sanitare dhe veterinare, etj.

Edhe pse kéto jané té gjitha aktivitete té réndésishme té logjistikés, vet logjistika ka géllim gé
ti integrojé kéto aktivitete dhe té ofrojé vlerat mé té& mira kohore dhe hapésinore té sistemit apo
edhe organizatés.

Procesi i prodhimit té l1éndes sé paré, gjysémfabrikateve dhe produkteve te gatshme krijojné
aktivitete té shumta té punés. Ato kané njé réndési té madhe, né kushtet e véshtirésuara tregtare té
cilat priten posagerisht né té ardhmen.kjo réndesi do té jete edhe me e madhe. Né té verteté éshté
fjala pér njé varg aktivitetesh té punés se ndérmarrjeve té cilat:

1- | paraprijné procesit té krijimit té t&¢ mirave materiale (sigurimi i materialit reproduktiv,
Iéndés sé paré, transporti, etj).

2- Mundesojné fillimin, vazhdimin dhe perfundimin e procesit té prodhimit (shkarkimin,
pranimin dhe deponimin e materialeve reproduktive, bartjen deri te kapacitetet prodhuese,
deponimin perdorimin, kontrollen, paketimin, sortimin e produkteve te gatshme etj).

3- Dalin pas procesit te prodhimit ge kapitali nga faza e prodhimit te kaloje ne fazén e
garkullimit, nga faza e mallrave ne até té parave (ngarkimi, transporti, distribuim,
deponimi, shpedicioni, doganimi, punet bankare, punét postare etj).

Aktivitetet ekonomiko-shogérore gé pérkrahen dhe varen nga logjistika jané:

e Aktivitetet ekonomike-prodhuese: Industria, prodhimtaria, bujgésia, energjetika,
telekomunikimi, informatika, transporti, etj.

e Aktivitetet ekonomike-shérbyese:

- Shérbimet ekonomike — tregtia, marketingu;

- Shérbimet financiare - bankat,

- Shérbimet tjera profesionale — komunikacioni, transporti, distribuimi, mirémbajtja,

servisimi, sigurimi, etj.

e Aktivitetet institucionale:

- Shérbimet shtetérore-geveritare,

- Shérbimet publike-komunale,

- Shérbimet shogérore-institucionale: policia, ushtria, mjekésia, arsimi, sporti, posta, etj.
Ekzistojné kuptime dhe definicione tjera té ndryshme gé mund té pérkufizojné logjistikén

dhe aktivitetet e logjistikés:

1. Né bazé té definicionit ushtarak, logjistika éshté shkenca mbi planifikimin dhe ekzekutimin
e lévizjes dhe pérkrahjes né gatishmériné e atyre aspekteve té operacioneve ushtarake té lidhura
me:
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- Projektimin, zhvillimin, prokurimin, deponimin, l8vizjen, distribuimin, pérkrahjen, evakuimin
dhe vénien né dispozicion té materialeve;

- Lévizje, evakuim dhe hospitalizim té personelit njerézor;
- Krijim, konstruktim, pérkrahje, operacione dhe shpérndarje e objekteve;
- Sigurim té furnizimit dhe té shérbimeve.

2. Si definicion tjetér, Logjistika éshté ajo pjesé e procesit té rrjetés furnizuese gé planifikon,
implementon, dhe kontrollon lévizjen reale, efektive dhe magazinimin e mallrave, shérbimet, dhe
informacionet t€ ndérlidhura me vendin e origjinés deri n€ vendin e konsumit me géllim qé t’i
plotéson kérkesat e klientéve.

Pér kété, transporti éshté pjesé e logjistikés, né lidhje me proceset logjistike té pérvetésimit dhe
shpérndarjes sé mallrave.

Fjala logjistiké rrjedhé nga gjuha franceze ”loger” dhe paraqget shkencén ushtarake, e cila
méson se si llogaritet koha dhe hapsira gé jané té nevojshme pér kryerjen e ndonjé lévizje
praktike. Koncepti i logjistikés né ményré origjinale né sferén ushtarake nénkuptonte personelin
dhe materialin ndihmés pér trupat ushtarake (ushgimi, municioni, materialet, shérbimet e
riparimit, shérbimet mjekésore dhe transportin). Né frengjishte ka arritur nga greqishtja, nga
“logistikos” qe dmth t& jesh i shkathét dhe 1 afté né llogaritje, né udheheqjen e luftes, ne
furnizimin e ushtris dhe informatave ushtarake ne teren. Nga kjo mund té nxjerrim perfundimin
se logjistika, si term pérdoret pér tu shpjeguar né menyrén mé té miré, kryerja e lévizjeve taktike
ushtarake.

1.1. ZHVILLIMI HISTORIK | LOGJISTIKES

Logjistika si aktivitet ka njé histori té gjaté té veprimtarisé. Zhvillimi historik mund té ndahet né
disa periudha:

- Periudha 1 — Periudha greko-romake:

Me termin Logista éshté nénkuptuar udhéhegja dhe menaxhimi me stoget (rezervat)
shtetérore gé ka nénkuptuar edhe financimin dhe shpérndarjen e mallérave me réndési
primare pér shogériné.

- Periudha 2 — Periudha Bizantine:

Mobreti i Bizantit Leon VI (889-912, sundoi né mes té viteve 886-911), rreth vitit 900
implementon logjistikén né funksion té doktrinés ushtarake. Né& shkrimet né lidhje me
shkatésiné e luftés shkruan: “Detyra e logjistikés éshté té armatosé trupat,... kujdeset pér
furnizimin,... pérgatité aksionin,...” dhe “ pér té realizuar strategjiné, taktikén dhe logjistikén
ushtarake duhet poseduar hapésirén, kohén dhe resurset”.

- Periudha 3 — Periudha e Kohés sé re

Rreth vitit 1670, mbreti i Francés Lui XIV porpozon futjen e strukturés sé re pér zgjidhjen e
problemeve administrative né rritje gé quajtur Marechal General de Logis (té krijuar nga
termi Loger). Ky aktivitet nénkuptonte:
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- Planifikimin e l8vizjes sé trupave, zgjdhjen e kampeve ushtarake, rregullimin e transportit
dhe furnizimit

Teoricienti francez Konti Antoine Henry Jomini (1779-1869) fut né pérdorim termin la
logistique né gjysmén e paré té shekullit 19. Né veprén e tij Précis de I'art de la guerre, né
bazé té pérvojave té tij si oficer i Napoleonit, shkatésiné e luftimit e bazoi né tri elemente
kryesore strategjia-taktika-logjistika. Logjistikén e definon si aftési té Iévizjes sé ushtrisé, por
nuk nénkupton vetém lévizjen mekanike por edhe udhéhegje dhe aplikimin e té menduarit pér
ményrén e lévizjes dhe mbajtjen e gatishmérisé ushtarake.

Me Marechal General de Logis dhe me shkrimet e Antoine Henry Jomini konsiderohet fillimi
i logjistikés moderne.

Pas vdekjes sé Antoine Henry Jomini, gjenerali amerikan A.T.Mahon implementon prap
termin logjistika né pérdorim, ku né vitin 1884 ky term nénkuptone transportin né bregdet
dhe breg té lumenjve.

Prej asaj kohe e deri né Luftén e Dyté Botérore termin ,,logjistiké* humb nga pérdorimi.

- Periudha 4 — Periudha e Luftés sé Dyté Botérore

Logjistika si term fillon té pérdoret para fundit té Luftés sé Dyté Botérore nga ana e Ushtrisé
sé SHBA.

- Periudha 5 — Periudha pas Luftés sé Dyté Botérore

Né vitin 1949 termini logjistiké hyn né pérdorim né fjalorin zyrtaré dhe rregulloret e paktit
NATO.

NEé vitet 50 té shekullit XX, logjistika fillon té aplikohet né sistemet ekonomike t& SHBA. Né
vitet 70 té shekullit XX fillon té aplikohet né Evropé.

1.2. NDARJET E LOGJISTIKES

Parimi i strukturimit, degézimit apo zbérthimit té logjistikés spjegon rolin e saj, pérfshirjen,
géllimet dhe réndésiné né kuadér té njé sistemi ekonomik. Ekzistojné dy gasje né paragitjen e
ndarjeve té logjistikés:

o Né bazé té madhésisé, véllimit dhe kufinjve institucionalg;

o Né bazé té fazave té garkullimit té objekteve (entiteteve) dhe funksioneve té realizimit té
tyre;

Me objekte apo entitete nénkuptojmé elementet me té cilat logjistika kryen aktivitetet e saj.
Objektet jané:

- Mallérat, Materialet, Objektet, Udhétarét, Kafshét, Informatat, Energjia, etj.

Né bazé té gasjeve té pérmendura mé larté, por edhe autoréve té ndryshém dhe mendimeve
profesionale, logjistika ndahet né katér aspekte:
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e Ndarja hapésinore
e Ndarja kohore
e Ndarja funkcionale

e Ndarja ekonomiko-organizative, institucionale

1.2.1. Ndarja hapésinore e logjistikés

Ndarja hapésinore e logjistikés ka kuptimin e ndarjes né struktura gé mund té definohen qofté né

aspektin gjeografik, ose né aspektin e hapésirés sé punés. Kemi tri sisteme té ndarjes hapésinore
(fig.1.1):

- Makro sistemet logjistike — Nénkupton organizimin né nivelin makroekonomik, qé
pérfshin infrastrukturén e komunikacionit dhe transportit, g¢ mund té jeté né nivelin
shtetéror, regjional, kontinental, global.

- Mikro sistemet logjistike — Nénkupton organizimin né nivelin e organizatave né té cilat

realizohet garkullimi i entiteteve, por té cilat nuk jané organizata logjistike té cilat ofrojné
shérbime pér palét e treta;

- Meta sistemet logjistike — Nenkupton organizatat logjistike gé ofrojné shérbime
logjistike, ndérsa né kohé té fundit kétu hyjné edhe sistemet e integruara makrologjistike.

- Sistemi makrologjistik
- Sistemi metalogjistik
- Sistemi mikrologjistik

Qendra logjistike

I ® Q=]

- Qarkullimet
logjistike

Fig. 1.1. Ndarja hapésinore e logjistikés
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NDARJA HAPESINORE E LOGJISTIKES

/ v

e

Logjistika
shteterore

Logjistika
regjonale

Logjistika

kontinentale |[*]

Logjistika
globale

MAKRO MIKRO META
v v v v
Qendrat Logjistika Logjistika Logjistika e
mjekesore ushtarake biznesore ndermarrjeve
tiera
v v ¥ I
Logijistika Logjistika Logjistika e Bashkepunimi i Bashkepunimi i
tekrilce tregtare mirembajtjes ndermarrjeve qe ndermarrjeve qe
ofrojne sherbime ofrojne sherbime
*_ﬁ—+ v ngarkuese- shkarkuese logjistike
¥ dhe transportuese
Logjistika Logjistika e
interne
: perbashket
e ndermarrjeve || e disa firmave L‘ = 3 v v
ogial Logjistika e Ndermarrje tjera
mleme_ perbashket 3rd Party s Ofl'r&n(i
e ndermarjeve J| e disa fimave sherbime logjistike

Fig.1.2. Diagrami funksional i ndarjes hapésinore té logjistikés

1.2.2. Ndarja kohore e logjistikés

Ndarja kohore e logjistikés pérfshiné veprimet té cilat duhet té realizohen bazuar né renditjen
kohore té aktiviteteve (Fig.1.3).

LOGJISTIKA |

°,,F",.,.'Zf,{,§mm DETYRAT E UDHEHEQJES [| | DETYRAT E KONTOLLES, DETYRAT E LLOGARITJES

PROJEKTIMIT TE DHE REALIZIMIT TE MBIKQYRJES DHE DHE ANALIZES SE

SISTEMEVE DHE SISTEMEVE DHE EKZEKUTIMIT TE IMPLEMENTIMIT TE

PROCESEVE LOGJISTIKE PROCESEVE LOGJISTIKE PROCESEVE LOGJISTIKE PROCESEVE LOGJISTIKE
KOMPONENTA KOHORE

Fig.1.3. Ndarja kohore e logjistikés

1.2.3. Ndarja funkcionale e logjistikés

Kjo ndarje éshté né dy struktura funksionale té sistemit logjistik:

- Struktura nga aspekti i rrjedhjes sé proceseve logjistike
- Struktura nga aspekti i nénsistemeve té sistemit logjistik
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SISTEMI | STOQEVE

Funkcionet:

= Funkcloni i mbrojtjes dhe sigurise
- Barazimi | ofertes dhe kerkese

- Perfundimit kohor te porosise

- substitucioni, etj.

SISTEMI TRANSPORTUES

Funkcionet:

- Nderlidhjet hapesinore

- Grumbullimi i kerkesave

- Distribuimi

- Zgjedhja e teknologjise

- Organizimi

- Planifikimi i marshutave, etj.

SISTEMI | REALIZIMIT
TE POROSISE

SISTEMI | DEPONIMIT

Funkcionet:
- Planifikimi

- Realizimi

- Kontrolia

- Grumbullimi

- Perpunimi, distribuimi, et].

Funkcionet:

- Barazimi kohor

- Barazimi hapesinor

- Barazimi kapacitiv

- Ruajtja e mallrave

- Sortimi

- Komisionimi

- Pergaditja e mallit per
transport

SISTEMI | PAKETIMIT

Funkcionet:

- Funksioni logjistik i sigurise
- Manipulimi

- Transportimi

- Deponimi

- Ngarkim-shkarkimi

- Informimi, efj.

Fig. 1.4. Struktura nga aspekti i nénsistemeve té sistemit logjistik

1.2.4. Ndarja ekonomiko-organizative, institucionale

LOGJISTIKA E NDERMARRJES
DHE SISTEMIT NE FUNKSION

TE VEPRIMTARISE THEMELORE |

¥

VEPRIMTARITE THEMELORE
JANE SHERBIME LOGJISTIKE

QENDRAT LOGJISTIKE-
TERMINALET E MALLRAVE

NDERMARRJET
TRANSPORTUESE
NDERMARRJET

SHPEDITERE

PROVAJDERET E SPECIALIZUAR

LOGJISTIK

¥

VEPRIMTARITE THEMELORE
NUK JANE SHERBIME LOGJISTIK|

LOGJISTIKA E NDERMARRJEVE
INDUSTRIALE

LOGJISTIKA E NDERMARRJEVE
TREGTARE

LOGJISTIKA E NDERMARRJEVE
SHERBYESE

LOGJISTIKA USHTARAKE I
LOGJISTIKA E SHERBIMEVE
KOMUNALE

LOGJISTIKA E SHERBIMEVE
POSTARE, ETJ.

Fig.1.5. Ndarja ekonomiko-organizative dhe institucionale
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KAPITULLI I

2. LOGJISTIKA TEKNIKE

Logjistika teknike — e njohur edhe si Logjistika e brendshme (ang. Intralogistics), éshté
pjesé e logjistikés qé paraget menaxhimin e garkullimit té té mirave materiale, mallrave,
informatave dhe njerézve né nivel té njé organizatés, kompanisé, fabrikés, gendrés sé
distribuimit, deposé, etj. Kétu pérfshihet edhe kontrolli, optimalizimi, ekzekutimi i garkullimit,
manipulimi me malléra, transporti industrial, mirémbajtja, instalimi i pajisjeve dhe organizimi i
komunikimeve.

Logjistika teknike ka pér detyré té ndihmojé procesin e prodhimit dhe té pérpunimit né
njé organizaté prodhuese, si dhe garkullimin e mallrave dhe materialeve brenda organizatés pér

géllime té prodhimtarisé.

Definicion tjetér i logjistikés teknike éshté:

Té gjitha aktivitetet gé mundésojné hyrjen dhe daljen fizike té mallrave dhe shérbimeve né
njé organizaté gjaté procesit té prodhimit t€ mallrave dhe produkteve.

Prodhimi dhe

pérpunimi

Depoja
e |éndés
Sé paré

Sortimi

Shkarkimi

Liftat e depove

Hyrja e 1éndés
Sé paré

Kontrolli
kompjuterik

Depojae
automatizuar

S

Paketimi dhe
amballazhimi
Sortimi
Paletizimi
o/

Mijetet
transportuese té
komunikacionit

Ngarkimi né
mjetin transportues

Fig.2.1. Proceset dhe pajisjet themelore té logjistikés teknike né njé organizaté
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Kjo degé e logjistikés nuk merret me parashikimin e kérkesave ose pércaktimin e nivelit té
shérbimeve pér konsumatorét. Detyra kryesore éshté organizimi brenda kompanisé dhe rregullimi
i lidhjeve me botén jashté hapésirave té organizatés pér pranimin apo dérgimin e mallrave,
shérbimeve apo informatave.

Aktivitetet kryesore té logjistikés teknike jané pjesé e aktiviteteve logjistike té paragitura né
Kap.1, gé pérfshijné edhe kéto aktivitete specifike:

- Manipulimi me mallra né hapésirat e organizatés,

- Menaxhimi i depove dhe transportit té organizatés,

- Pérkrahja né servisim té pajisjeve teknike dhe teknologjike,

- Funksionimi dhe mirémbajtja e mjeteve transportuese industriale,
- Menaxhimi i flotés sé mjeteve transportuese,

- Prokurimi i pajisjeve teknike dhe té teknologjisé,

- Instalimi dhe mirémbajtja e pajisjeve elektrike,

- Instalimi, funksionimi dhe mirémbajtja e pajisjeve té komunikimit,
- Pérgaditja e rregulloreve dhe procedurave té punés,

- Dizajni i sistemeve logjistike,

- Inxhinieria e pérpunimit dhe analizat,

- Dizajni i objekteve té punés dhe automatizimi,

- Aplikimi i teknologjive té manipulimit me mallra,

- Sistemet informative né njé ndérmarrje,

- Dizajni i bazave té té dhénave,

- Monitorimi operacional né ndérmarrje,

- Pérgaditja e manualeve pér trajnim té stafit té organizatés,

Aktivitetet e Logjistikés teknike nuk ndalen vetém né pérdorimin klasik té veglave dhe
teknologjive t& manipulimit me mallra pér té udhéhequr me sistemet logjistike, apo pér té
udhéhequr operacionet e mekanizimit.

Né kohét e sotme aplikojné sisteme té sofistikuara té& automatizimit dhe kontrollit,
sistemet robotike, sistemet moderne informative, softverét aktual, modelet aktuale té databazave,
sistemet e bazuara né teknologjité klient/server, web teknologjité dhe Internetin, etj.

10
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CCTV-
Display

Pajisjet dhe
makinat digjitale

(=Y o)
‘-"\ e
&[Q_DQ

Menaxheri i
logjistikés

Qendrae
sistemit inf.

_ Linjat
< transportuese

Baza e té dhénave
Serverét

Personeli i l
kontrollit Sistemi robotik i
paketimit

Qendra e kontrollit

Fig.2.2. Shembull i sistemit té automatizuar logjistik té prodhimeve né njé organizaté

2.1. Sistemi i logjistikés teknike té ndérmarrjes

Sistemi i logjistikés teknike t€ ndérmarrjes paraget té gjithé elementet organizative dhe
funksionalé gé funksionojné si njé térési né njé ndérmarrje. Pér té njohur elementet kryesore té
logjistikés teknike duhet njohur edhe funksionin dhe aktivitetet e ndérmarrjes punuese dhe
ndérlidhjen e kétyre aktiviteteve me logjistikén. Ndérmarrja punuese éshté njé organizim gé
posedon shumé sisteme dhe teknologji me géllim té prodhimit té¢ mallrave dhe materialeve apo
ofrimin e shérbimeve.

Né Fig.2.3 jané paragitur aktivitetet e ndérmarrjes gé realizon veprimtari prodhuese dhe
gé ndérlidhen me proceset e logjistikés teknike. Ndérmarrja ka:
Hyrje — Né hyrje paragiten Aktivitetet qé sigurojné furnizim té ndérmarrjes me kéto entitete:
furnizime me léndé té paré, gjysémfabrikate, pjesé ndérrimi, pajisje dhe makina, energji

(elektrike, nxehtési, etj), personel njerézor, si dhe me té gjitha elementet tjera té nevojshme pér
funksionim té ndérmarrijes ,

Dalje — Rezultatet e punés sé ndérmarrjes, né formé té mallrave, produkte, shérbime, porosi.

Proceset e brendshme - Brenda ndérmarrjes realizohen aktivitetet prodhuese apo shérbyese ku
jané:

- Njésité e prodhimit — ku hyn prodhimi dhe pérpunimi i materialeve

- Transporti i brendshém (Industrial)

11
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- Manipulimi me mallra — ngarkimi, shkarkimi, paketimi, paletizimi, kontejnerizimi,

- Qarkullimi i materialeve — ringarkimi, transporti i brendshém, transporti rrugor,
transporti hekurudhor, deponimi,

- Qarkullimi i informatave — gé mund té jeté dykahésh né proceset e garkullimit té

materialeve
MJETET DHE PROCESET E PUNES
PAJISIET TEKNOLOGJIA DHE PRODHIMIT
HYRJA ﬁ Qarkullimi i informatave ﬁ DALJA
Tregu i : o TE Trequi
e Manipul NJESITE E PRODHIMIT Manipul “Shitjes
imi me mi me
Materialet, mallra TBRF':ENNS;)SOHRQI\I/II mallra Distribuimi,
Pjesét e ndérrimit, Produktet,
Lénda e paré, Porositg,
Informatat L .
Energjia ﬁ Qarkullimi i materialeve ——
Tregu i punés

RREGULLORET STANDARDET DHE NORMAT

Fig.2.3. Aktivitetet e ndérmarrjes dhe proceset logjistike

Me kéto aktivitete ndérmarrja realizon aktivitetet prodhuese apo shérbyese, apo té dyjat.

Té gjitha kéto aktivitetet béhen pér té realizuar té gjitha proceset e punés me ané té mjeteve
dhe pajisjeve, qé mund té jené:

- Mijetet transportuese — automjete motorike (automjete té udhétaréve, kamioné, autobusé,
etj), mjete hekurudhore (trena, vagoné), etj.

- Mjete té mekanizimit (vinga, pirunjeré, transporteré, konvejeré, lifta, teleferiké, karroca,
traktoré, etj)

- Vegla dhe pajisje — Veglat e dorés, gjysémautomatike, automatike, pajisjet ndihmése, etj.
(transportuese, veglave, etj.)

- Si dhe me ané té teknologjive paragesin grupin e elementéve themeloré té ndérmarrjes,

Teknologjité paragesin procedurat, metodat, pajisjet dhe sistemet mé té pérshtatshme dhe
moderne pér té realizuar aktivitetet e ndérmarrjes. Kéto jané:

- Teknologjia e materialeve,

- Teknologjité e reja té makinave té prodhimit dhe pérpunimit,
- Teknologjia e mjeteve transportuese dhe té mekanizimit,

- Teknologjité e ndértimit — ndértesave, depove,
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- Teknologjité e instalimeve — elektrike, nxemjes, ujit, etj.

- Teknologjia informative dhe e telekomunikimeve — mbledhja, ruajtja, pérpunimi,
distribuimi dhe transmetimi i informatave dhe té dhénave pér dhe né lidhje me
organizatén.

Né téré kété aktivitet paragiten edhe kufizime né formé té rregulloreve, standardeve dhe
normave, por edhe ligjet gé duhet té plotésohen.

Mund té konkludohet se sistemi logjistik i ndérmarrjes paraget udhéhegjen me
garkullimin e materialeve dhe prodhimeve, gé nga furnizimi me material, tek vendi i prodhimit,
népér procesin e punés dhe prodhimit, deri te dalja nga njésité e organizatés té materialit té
prodhuar. Kétu pérfshihen edhe udhéhegja me garkullimin e informatave, energjisé dhe pajisjeve
té ndérlidhura me kéto garkullime fizike. Logjistika teknike veganérisht koncentrohet né dy
komponente té sistemit logjistik té& ndérmarrjes: garkullimi i materialeve dhe i informatave.

Sistemin logjistik té organizatés e karakterizon edhe komponenta kohore gé paraget
planifikimin dhe dinamikén e realizimin té proceseve té punés, gé analizohen me ané té kohés sé
garkullimit té materialeve népér sistemin e prodhimit. Né kéto sisteme, komponenta kohore ka
réndési té madhe dhe llogaritet duke mbledhur kohét e nevojshme pér realizimin e operacioneve
té caktuara. Kalkulohet me relacionin:

Tm=2tp + 2t + Xtw + 2tz (2.1)

Ku jané:
Tm — koha e téré e garkullimit té materialit (s),
>'tp - koha e téré e nevojshme pér operacionet e prodhimit té materialit,
>t - koha e téré e transportit,
>'tw - koha e téré e pritjes (e varur nga sistemi i shérbimit me material),
>'tir - koha e téré e transferimit (kalimi nga njé sistem i shérbimit apo transportit né tjetrin)

Kérkohet gé koha e garkullimit té materialeve né sistemin e prodhimit té jeté sa mé e
shkurtér, gé mund té realizohet me zvogélimin e cilitdo, apo té gjithé anétaréve té ekuacionit mé
larté (2.1), ose né ményré sa mé efikase té realizohen operacionet e punés. Kohét Ytw dhe >ty
tentohet té zvogélohen né minimum. Kohét Y't:, Y'tw, > tr hyjné né domenin e logjistikés teknike
té organizatés.

Detyré e ndérmarrjes éshté té definojé sakté nevojat, kérkesat dhe té planifikojé rezultatet
e prodhimit né ményré qé té definojé sakté sistemin logjistik dhe kapacitetet logjistike pér té
realizuar njé proces funksional dhe optimal té prodhimit dhe shérbimit.

2.3. Menaxheri i logjistikés teknike
Menaxheri i logjistikés teknike éshté personi pérgjegjés pér krijimin e njé sistemi efikas
pérkrahés logjistik, té orientuar né shérbime dhe ekonomik pérgjaté téré zingjirit té furnizimit té

njésisé sé pérkrahjes teknike me koncentrim té veqganté té funksionimit té té gjitha sistemeve
teknike, té mekanizimit dhe sistemeve informative.
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Detyrat kryesore té menaxherit té logjistikés teknike jané:

- Menaxhimi me kérkesat e materialeve dhe pjeséve té ndérrimit,

© O O O

Njohja e dokumentacionit,

Pércjellja e dérgesave,

Identifikimi i kérkesave

Planifikimi i termineve kohore pér realizimin e kérkesave, etj.

- Deponimi i organizuar i materialeve né depo,

o O O O O O

Organizimi i deposé,

Organizimi i personelit té deposé,

Organizimi dhe funksionalizimi i rafteve,

Organizimi i mallrave sipas vetive té tyre né depo,

Planifikimi i mjeteve pér manipulim me mallra (pirunjeré, vinga, karroca, etj)
Planifikimi i sistemeve automatike té deponimit, etj.

- Monitorimi i sistemit informativ t& manipulimit me mallra,

- Menaxhimi i flotés sé mjeteve transportuese,

o O O O O O

Specifikimi i mjeteve transportuese rrugore, hekurudhore, etj.
Menaxhimi i dokumentacionit té mjeteve transportueses,
Menaxhimi i mirémbajtjes sé mjeteve transportuese,
Furnizimi me derivate,

Pérgaditja e shoferéve,

Instalimi i pajisjeve té teknologjisé informative dhe té komunikimit né mjetet
transportuese (GIS, GPS, RFID, etj).

- Funksionalizimi i pajisjeve té komunikimit — telefonike, radio dhe satelitore

- Pérkujdesja pér furnizim me energji elektrike

o

o

o

Instalimi i gjeneratoréve

Instalimi i sistemeve tjera energjetike (solare, gjeotermale, té erés, etj.)
Instalimi i invertoréve, etj.
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KAPITULLI 111

3. TRANSPORTI - KUPTIMI | PERGJITHSHEM

Logjistika teknike éshté e lidhur ngushté me aktivitetet e transportit. Mund té themi se
logjistika teknike nuk mund té funksionojé pa transportin e mallrave, mjetet transportuese dhe
teknologjité e transportit.

Me transport nénkuptojmé bartjen e njerézve, kafshéve, materies fizike té ngurtg, té
Iéngét apo té gazté, energjiné dhe informatat nga njé pozicion né pozicionin tjetér duke
pérdorur forcén e njeriut, pajisjes apo makinés. Me transport nénkuptojmé edhe ndérrimin e
vendgéndrimit té gjérave por edhe té pozicionit té tyre. Me transport si veprim, nénkuptojmé jo
vetém bartjen e njerézve dhe mallérave por edhe ¢vendosjen, ngritjen, uljen, shtyerjen, térhegjen,
lévizjen ciklike, 1évizjen periodike, dhe ¢farédo veprimi tjetér té ndérrimit t& vendgéndrimit dhe
pozicionit prej njé pike né njé piké tjetér né hapésiré.

Karakteristika kryesore e transportit, si degé e prodhimtarisé materiale, éshté se paraget
vazhdimésiné e procesit té prodhimtarisé, gé nénkupton se ka karakter prodhues dhe logjistik, dhe
né té njejtén kohé realizohet si aktivitet shérbyes dhe pérkrahés. Transporti sot ka rol integrativ
né téré botén. Funksionimi i qyteteve té médha sot nuk mund té paramendohet pa pérkrahjen e
sistemit té organizuar té transportit. Né anén tjetér, problemet e transportit jané evidente né
shumicén e vendeve té botés, e posagérisht né gytetet e médha. Zhvillimi ekonomik, tendencat
pér bashképunim dhe integrim né tregje té pérbashkéta né mes té vendeve, shtimi i kémbimit
tregtar té mallérave, shtimi i numrit té banoréve dhe paraqitja e kérkesave né rritje pér shérbime
mé té mira dhe mé té shpejta transportuese kané imponuar njé organizimin gjithnjé e mé té miré
té transportit dhe evitimin e pengesave dhe problemeve gé paraqgiten.

Pér realizimin e suksesshém té njé procesi té transportit jané té nevojshém kéta faktoré:

- Burimi (fillimi i pérgaditjes sé procesit té transportit, g& né aspektin terminologjik
nénkupton bazén apo stacionin)

- Aktiviteti (lévizja e aktivitetit transportues né rrjetin transportues)
- Destinacioni final (vendi i pérfundimit té procesit té transportit, psh. Depoja)

3.1. SISTEMI | TRANSPORTIT

Fjala sistem nénkupton njé pérbérje, térési, grup té pjeséve té caktuara ose njé térési té
organizuar gé pérbén njé term ose kryen njé funksion té caktuar. Teoria e pérgjithshme e
sistemeve studion ndryshimet e pjeséve té sistemit, ndryshimin né mes té pjeséve té sistemit dhe
ndryshimet e detyrave té sistemit né térési. Teoria e pérgjithshme e sistemeve studion sistemet té
cilét pérsojné ndryshime. Kéto sisteme quhen sisteme dinamike. Pérveq sistemeve dinamike
ekzistojné edhe sistemet statike — sistemet e pandryshueshme.

Sistemi i transportit né kushte té caktuara mund té jeté sistem dinamik shumé kompleks.
Ndryshimet né komunikacion, por edhe ndryshimet e gjendjeve né momentet e caktuara mund té
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pércillen me metodologjiné e teorisé sé pérgjithshme té sistemeve. Pasi qé éshté sistem i pérbéré
dinamik, sistemi i transportit ka strukturén e tij — elementet e sistemit dhe lidhjet né mes té
elementeve — ka nénsistemet, hierarking, rrethinén, dinamikeén, etj.

3.1.1. Elementet e sistemit té transportit

Sistemi i transportit, si sistem i pérbéré dinamik ka njé numér té madh té elementeve:
- Mjetet transportuese — rrugore, hekurudhore, ujore, ajrore,

- Elementet e transportit té pandérpreré dhe té brendshém (Industrial) — vingat,
konvejerét, pirunjerét, si dhe paletat, kontenjerét, etj.

- Rrugét, hekurudhat, rrugét ujore, kanalet, sinjalizimet;

- Objektet tjera stabile: terminalet, aeroportet, portet detare, stacionet e autobuséve,
ndértesat e udhéhegjes sé punés, punétorité, depoté, gazésjellésit, etj.

- Punétorét té cilét kryejné punét e transportit dhe Organizatat e transportit,
- Shkollat pér aftésimin e vozitésve, manipulatoréve, operatoréve té niveleve té ndryshme,
- Institucionet shkencore gé merren me studimin e problematikés sé transportit,

- Institucionet shtetérore gé mirren me transportin sig jané: ministrité, drejtoratet,
Agjensité, etj.

- Institucione té tjera si Oda Ekonomike, Shogata té transportuesve, etj.

Pérveq elementéve “t€ prekshém” g€ 1 pérmendém, né sistemin transportues hyjné edhe
elementét jomaterial, si¢ jané: njohurité njerézore, pérvojat, metodat e vendimmarrjes né
transport, tarifat, orari i vozitjes, ligjet dhe rregulloret, kontratat, dokumentacioni, marréveshjet,
etj.

Sistemi i transportit éshté grup i kétyre elementeve gé duhet t€ mundésojné gé veprimtaria e
transportit té funksionojé si njé njési e térésishme funksionale gé i kryen detyrat e veta né ményré
té rregullt. Strukturén e sistemit té transportit e pérbéjné elementet e tij, si dhe ményra se si kéto
elemente jané té ndérlidhura né procesin e realizimit té funksioneve té tyre.

Sistemi i transportit éshté njé nénsistem i njé sistemi té rendit mé té larté — sistemit
ekonomik, ndérsa sistemi ekonomik éshté pjesé e njé sistemi té rendit mé té larté — téré shoqérisé.
Né sistemin e shogérisé si sistem i rendit mé té larté, ekzistojné edhe nénsisteme tjera. Rrethina e
sistemit transportues ndikon né rend té paré né funksionin e tij: pércakton detyrat né transportin e
mallérave dhe udhétaréve.

3.1.2. Nénsistemet e sistemit té transportit

Disa nga detyrat sistemi i transportit i kryen si térési, e disa me ané té pjeséve té tij —
nénsistemeve. Q& njé pjesé e sistemit té transportit té jeté nénsistem, ai duhet té keté detyra té
veganta, té ndryshme nga detyrat e sistemit si térési. Dhe anasjelltas, gé njé nénsistem té jeté
pjesé e sistemit té transportit, ai duhet té keté detyra té pérbashkéta me nénsistemet tjera té
sistemit té pérbashkét. Sistemi i transportit mund té ndahet né nénsisteme né disa ményra. Keto
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nénsisteme pastaj béhen pjesé pérbérése e sistemit té téré, qé krijon njé hierarki té strukturés sé
sistemit té transportit.

Disa nga ndarjet né nénsisteme mund té jené:

- Sipas territorit né té cilin nénsistemet veprojné. Kjo éshté ndarja gjeografike e sistemit té
transportit né nénsiteme.

Sistemi botéror i transportit ndahet né nénsisteme: sistemet transportuese kontinentale, e kéta
prap né sistemet nacionale té shteteve. Sistemet nacionale té transportit mé tutje ndahen né
sistemet e ngushta territoriale: shtete, kantone, regjione, komuna, etj. Sistemi transportues i njé
territori té ngushté mund té jeté pérveq pjesé e njé sistemi transportues mé té gjeré, edhe pjesé e
ndonjé sistemi tjetér té rendit mé té larté — sistemit ekonomik té atij territori.

- Sipas llojeve té veprimtarisé — Sistemi i transportit mund té keté disa nénsisteme gé dallojné
nga veprimtaria. Dy prej tyre jané kryesorét gé bazohen né objektin e transportit: bartja e
udhétaréve, transporti i mallérave.

Pérveq késaj ndarjeje, mund té kemi edhe nénsisteme té tjera, té cilat kané funksionin e tyre,
e kéto jané: sistemi i shkollimit pér transport, sistemi i punés kérkimore-shkencore, etj.

- Organizimi i lévizjes né hapésirén e caktuar — Elementé té kétij nénsistemi jané té gjitha
lévizjet né kuadér té sistemit té transportit: lévizjes sé automjeteve, té biciklistéve, etj. si dhe té
gjithé ata elementé gé e mundésojné kété lévizje: sipérfaget, shenjat e komunikacionit, etj. Ky
nénsistem i takon edhe sistemit té transportit dhe sistemit té pérgjithshém té shfrytézimit té
hapésirés (sistemit té planifikimit hapésinor).

- Ndarja sipas organizimit té transportit — Kjo éshté ndarje institucionale, sepse niset nga
institucionet, organizatat, ndérmarrjet, té cilat kryejné funksione té caktuara né kuadér té sistemit
té transportit. Me zhvillimin e transportit éshté béré edhe zhvillimi 1 organizimit té tij.
Organizatat transportuese kané filluar té profilizohen dhe té specializohen né organizata pér
ngarkim-shkarkim té mallérave né porte, depo, stacione, pér mirémbajtje té mjeteve
transportuese, agjensi pér shérbim té udhétaréve, organizata shpeditere, etj. Né praktiké zakonisht
ndarja institucionale pérputhet me ndarjen funksionale. P.sh. Organizata e transportit publik té njé
gyteti i kryen té gjitha funksionet e transportit publik té udhétaréve né qytet.

- Ndarja sipas llojit té infrastrukturés sé lévizjes, qé né fakt paraget degézimin kryesor té
transportit. Nénsistemet e késaj ndarjeje jané: Transporti rrugor, Transporti hekurudhor,
Transporti ujor, Transporti ajror, Transporti postar, Transporti me tubacione, Transporti
industrial (Transporti i pandérpreré dhe i brendshém)

3.2. DEGEZIMET KRYESORE TE TRANSPORTIT

Né kuadér té degézimeve té transportit kemi ndarjen sipas llojit té infrastrukturés sé
l8vizjes, gé né fakt paraget degézimin kryesor té transportit. Nénsistemet e késaj ndarjeje jané:

- Transporti rrugor
- Transporti hekurudhor
- Transporti ujor
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- Transporti ajror

- Transporti postar

- Transporti me tubacione

- Transporti i pandérpreré dhe i brendshém (Transporti industrial)

3.3. TRANSPORTI RRUGOR - DEFINICIONI DHE KLASIFIKIMI

Transporti rrugor sipas definicionit paraget transportin tokésor gé zhvillohet né rrugé dhe
gé aktivitetin kryesor e ka transportin e pasagjeréve ose té mallérave me ané té rrugéve té
shtruara ose hapésirave tokésore té pérgaditura pér lévizje té mjeteve té dedikuara pér lévizje né
kéto hapésira. Transporti rrugor éshté pjesé e komunikacionit rrugor dhe té gjithé pjesémarrésit i
nénshtrohen rregullave té komunikacionit rrugor. Gjithashtu, transporti rrugor e ka edhe
rregullativén e vet té aplikueshme né kuptimin e llojeve té mjeteve transportuese, llojeve té
mallérave, dokumentacionit, ligjeve, marréveshjeve, etj. té cilat do ti paragesim né kapitujt e
ardhshém. Transporti rrugor mund té keté ndarje t€ ndryshme apo klasifikime té ndryshme, né
bazé té kritereve té caktuara.

Transportin rrugor mund ta klasifikojmé né disa ndarje sipas aktivitetit, hapésirés sé punés,
organizimit, etj.:

- Sipas pérdorimit té pargeve vozitése gjaté shfrytézimit té kapaciteteve

- Sipas ndarjes territoriale

- Sipas specializimit, pérkatésisht pérdorimit té kapacitetit té parkut vozités
- Sipas ményrés sé organizimit

- Sipas hapésirés sé punés

3.3.1. TRANSPORTI RRUGOR SIPAS PERDORIMIT TE PARQEVE VOZITESE
GJATE SHFRYTEZIMIT TE KAPACITETEVE mund té jeté:

- TRANSPORTI PUBLIK (pér pérdorim té pérgjithshém) gé paraget transportin i cili nén
kushte té njejta éshté i dedikuar pér té gjithé shfrytézuesit té shérbimeve té transportit dhe i cili
realizohet né bazé té marréveshjeve té transportit. Format e organizimit té transportit publik jané:

- Ndérmarrja transportuese — organizohet si organizaté shérbyese me veprimtari té
pérhershme themelore pér bartjen e njerézve dhe mallérave. Té gjitha mjetet dhe gjérat e
ndérmarrjes transportuese mund té jené né pronési shtetérore (shogérore) ose né pronési private.

- Njésia transportuese — ose reparti i transportit éshté forma e organizimit té ofruesit té
shérbimeve pér bartjen e njerézve dhe mallrave pér nevoja té ndérmarrjes (shogérore apo
private), por e cila ka veprimtari themelore tjetér. Né kété rast njésia transportuese apo reparti
paraget punén sekondare té ndérmarrjes.

- Shérbimi transportues — paraget formén organizative pér rastin kur nevojat e transportit
nuk jané té mjaftueshme né njé territor (p.sh. auto taksité, etj.)
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-TRANSPORTI PER NEVOJA VETJAKE - Paraget transportin i cili béhet me géllim té
realizimit té aktiviteteve nga Iémia e prodhimtarisé, tregtisé, shérbimeve, etj, dhe gjithashtu ky
lloj i transportit éshté i rregulluar me ligj. Né kété rast:

- Mallérat té cilat transportohen duhet té jené proné e ekzekutuesit té transportit ose duhet
té jeté e shitur, e bleré, e huazuar, e prodhuar ose e pérpunuar nga ana e ekzekutuesit té
transportit.

- Qéllimi i transportit duhet té jeté transporti i mallérave deri te ose nga ekzekutuesi i
transportit, ose transportimi né kuadér té organizatés ose jashté saj pér nevoja vetjake.

- Vozitési duhet té jeté i punésuar tek ekzekutuesi i transportit
- Mjeti transportues duhet té jeté proné e ekzekutuesit té transportit

- Transporti duhet té jeté aktivitet sekondar, ndihmés apo pércjellés né aktivitetin e
térésishém té ekzekutuesit té transportit.

3.3.2. TRANSPORTI SIPAS NDARJES TERRITORIALE mund té jeté:

- VENDOR (NACIONAL) — Eshté transporti i cili realizohet né territorin e njé vendi (shteti).
Mund té jeté i klasifikuar né disa grupe:

- Transporti lokal — Paraget transportin vendbanimor gé zhvillohet brenda territorit té njé
komune. Kjo nénkupton gé transporti nuk zhvillohet né qytet, as né mes té qytetit dhe periferisé,
por né mes té lokacioneve tjera té komunés.

- Transporti i gytetit (urban) — Transporti i cili zhvillohet né territorin e qytetit, gegjésisht né
vendbanim me popullsi té dendur.

- Transporti pranévendbanimor — Paraget transportin né mes té vendbanimit té afért ose
periferisé me qytetin.

- Transporti ndérvendbanimor — Eshté transporti qé ka t& bé&jé me transportin e njerézve dhe
mallérave né mes té vendbanimeve té dy apo mé shumé komunave. Nése vendbanimet né mes té
cilave zhvillohet transporti jané té rregulluara ose urbanizuara (qytetet) quhet transport
ndérurban, ndérsa nése vendbanimet jané té parregulluara ose jo té urbanizuara, quhet transport
ndérvendbanimor.

- NDERKOMBETAR - Paraget transportin gé zhvillohet né mes té vendeve, ku béhet kalimi i
sé paku njé kufiri té vendeve (shteteve). Klasifikimi i kétij transporti éshté:

- Bilateral — Transporti i njerézve dhe mallérave béhet nga njéri shtet né tjetrin (dhe anasjelltas),
me ¢’rast hypja-zbritja e udhétaréve dhe ngarkim-shkarkimi i mallit béhet né zonat e definuara
dhe kufizuara pérgjaté kufirit ndérmjet dy shteteve fqinje, né bazé té marréveshjes bilaterale
ndérkombétare.

- Multilateral — Transporti béhet né mes té tri apo mé shumé shteteve, me ¢’rast lejohet hypja-
zbritja e udhétaréve dhe ngarkim-shkarkimi i mallit né territorin e té gjitha shteteve.

- Tranzit — ka kuptimin edhe kalimtar, shkues - Transporti i njerézve dhe mallrave gé realizohet
népér territorin e shteteve, ku nuk lejohet té béhet ndérrimi i mjetit transportues apo ngarkim-
shkarkimi definitiv i mallit né territorin e shteteve nga kalohet si tranzit. Rregullat e kalimit
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tranzit jané definuar me marréveshjet ndérkombétare né mes té vendeve té interesuara pér
rregullimin e shfrytézimit reciprok pér géllime transportuese.

- Kabotazha — Transporti né mes té lokacioneve té njé shteti té cilin e realizon transportuesi i
regjistruar né njé shtet tjetér.

3.3.3. TRANSPORTI RRUGOR SIPAS SPECIALIZIMIT, PERKATESISHT
PERDORIMIT TE KAPACITETIT TE PARKUT VOZITES mund té jeté:

- Transporti pér bartjen e udhétaréve — Mund té organizohet si veprimtari e pérhershme dhe e
pérkohshme shogérore ose private. Kétu hyjné transporti urban i udhétaréve, ndérurban,
vendbanimor, pranévendbanimor, turistik, auto-taksi, etj., ndérsa qéllimi i transportit té
udhétaréve éshté: shkuarja-ardhja né shkollé, puné, shkuarja né udhétime afariste, shkencore,
turistike, etj.

- Transporti i mallérave — Mund té jeté aktivitet i pérhershém, sezonal apo i pérkohshém. Mund
té keté ndarje sipas llojeve té mallérave — malléra té ngurta, té léngéta, té gazta, té paketuara, té
shkrifta, té rrezikshme, kontenjeréve, ngarkesave me gabarite té ndryshme, etj. Mund té keté
ndarje sipas mjeteve transportuese gé bartin mallérat. Té gjithé kéta pérbérés té transportit té
mallérave do té paragiten né kapitujt e ardhshém.

3.3.4. TRANSPORTI SIPAS MENYRES SE ORGANIZIMIT mund té jeté:

- Transporti linjor — Eshté transporti i njerézve dhe mallrave gé realizohet né rrugén e caktuar té
transportimit, gé ka njé plan organizativ. Transporti linjor ka orarin e caktuar té vozitjes gé
pérfshin orarin e nisjes dhe arritjes né pika té caktuara, ka té pércaktuar relacionin, llojin e mjetit
transportues, si dhe tarifén (¢cmimin) e shérbimit transportues. Linja e transportit mund té jeté e
pérhershme (vjetore ose shumévjecare) ose e pérkohshme (sezonale, mujore, javore ose ditore).

- Transporti jashtlinjor (sipas nevojés) — Paraget transportin gqé organizohet sipas nevojés apo
kérkesés sé shfrytézuesit. Mund té jeté pér transport té njerézve apo té mallérave. Kushtet e
transportimit rregullohen me marréveshje né mes té ofruesit té€ shérbimeve dhe shfrytézuesit.
Transporti jashlinjor i udhétaréve mund té ndahet né:

- Transporti i kohépaskohshém i udhétaréve ku pérfshihen:

- Lévizja garkore me dyer té mbyllura gé fillon dhe pérfundon né té njejtin vend, me
¢’rast grupi i organizuar i udhétaréve lévizet me té njejtin mjet transportues (autobus) gjaté téré
udhétimit.

- Transporti i grupit té organizuar té udhétaréve nga vendi i nisjes né vendin e
destinacionit, por mjeti transportues kthehet i zbrazét.

- L&vizja e mjetit transportues i zbrazét deri te destinacioni, dhe transporti i udhétaréve né
kthim né burim (nisje).

- Paratranziti — Eshté formé alternative transportit fleksibil té pasagjeréve gé nuk bazohet
né marshuta fikse ose orare. Zakonisht pérdoren minibusét pér té ofruara shérbimet paratranzite.
Shérbimi i paratranzitit mund té varirojé né varési té fleksibilitetit qé i ofrojné konsumatoréve.
Ata mund té pérbéhen nga njé taksi ose minibus gé Iéviz né njé apo mé shumé marshuta dhe
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ndalon pér té hipur apo zbritur udhétarét sipas nevojés. Shérbimet e paratranzitit mund té
organizohet nga organizatat publike, grupet e organizuara té komunitetit, organizatat joprofitabile
0Se organizatat private.

- Transporti né bazé té thirrjes — Realizohet me mbikqyrésin e transportit gé njéherit
mund té jeté dispecer, dhe i cili mirret me organizimin e punés té transportuesve duke iu dhéné
udhézime vozitésve pér marrjen dhe dérgimin e udhétaréve (apo mallérave) né bazé té kérkesés.
Shembull jané ndérmarrja e auto-taxive té qytetit. Njé sistem i ri i transportit sipas thirrjes éshté
Uber Transport, gé paraget gatishmériné e shoferéve té pérzgjedhur gé kané automjetin e tyre pér
té transportuar udhétaré, porosi ushgimi, mallra postare, mallra sipas porosisé, sipas thirrjes.

- Transporti ciklik i udhétaréve ku pérfshihen:

- Transporti i grupeve té organizuara té udhétaréve pér njé apo mé shumé udhétime turistike
nga vendi i njejté i nisjes né vendin e njejté té destinacionit.

- Udhétimi i paré né kthim dhe i fundit né largim, né ciklin e vozitjeve realizohet me mjetin
transportues té zbrazét.

3.3.5. SIPAS HAPESIRES SE PUNES, transporti rrugor mund té jeté:

- Transporti i brendshém — Me transport té brendshém nénkuptojmé bartjen, ¢vendosjen,
transferimin apo transportimin e mallrave, 1éndés sé paré, gjérave dhe prodhimeve té cilat jané né
lidhje me kryerjen e punéve, shérbimeve apo prodhimtarisé qé realizohet né hapésira té
brendshme, t&¢ mbuluara apo té rrethuara. Né kéto hapésira béjné pjesé: fabrika, uzina, depo té
hapura apo té mbyllura, terminale, porte, stacione, miniera sipérfagésore, miniera néntokésore,
vendpunishte, etj.

- Transporti i jashtém — Ky lloj i transportit pérfshiné transportin e mallrave gé realizohet
né hapésirat jashté hapésirave té cilat mund té hyjné né grupin e atyre gé u pérmendén né
transportin e brendshém (Transporti jashté organizatés, kur dilet nga hapésirat e organizatés
industriale, etj.). Béhet fjalé pér transportin népér rrugét e shtruara urbane dhe ndérurbane prej
pikés sé nisjes — hapésirave té brendshme té largimit t& mallérave apo njerézve deri te pika e
destinacionit — hapésirat e brendshme té arritjes sé mallérave apo njerézve. Kété transport mund
ta realizojné organizatat e posagme publike apo private, veganérisht nése béhet fjalé pér bartjen e
mallérave dhe njerézve nga njé gendér vendbanimore né tjetrén.

3.4. MJETET TRANSPORTUESE TE TRANSPORTIT RRUGOR

Mijetet Transportuese rrugore jané pajisjet me ané té cilave realizohen lévizjet transportuese té
njerézve dhe mallérave népér rrugé. Ato jané komponenta kryesore e sistemit transportues rrugor.
Mijetet transportuese rrugore jané té llojeve té ndryshme, ka klasifikime té ndryshme dhe ka
aplikime té ndryshme. Mjeti transportues rrugor i quajtur edhe si automjet, paraget mjetin
I8vizés i cili pérdoret pér transportimin e njerézve dhe mallrave me ané té fuqisé njerézore,
kafshéve ose me pérdorim té motorit, dhe gé léviz népér rrugét posagérisht té rregulluara pér
lévizje. Karakteristikat bazé transportuese dhe performansat e punés sé mjeteve transportuese
rrugore jané:
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- Masa e pérgjithshme, - Paraget masén e téré té automjetit, duke pérfshiré edhe ngarkesén
qé barté,

- Ngarkesa e dobishme - paraget masén e téré qé mjeti transportues mund té barté.

- Kapaciteti,

- Dimensionet gabarite me ose pa mjetet té térhequra (ngjitése),

- Numri i boshteve

- Distanca né mes té rrotéve

- Fugia e motorit

- Fugia specifike

- Parametrat e shpejtésisé,

- Specifikat e mjetit té térhequr (ngjités) — rimorkio, gjysémrimorkio, etj.

- Specifikat e hapésirés sé ngarkim-shkarkimit.

Klasifikimi i Mjeteve Transportuese Rrugore éshté njé Iémi e cila éshté tentuar té
standardizohet né vende, rajone apo né nivelin Botéror. Shumé shtete kané vendosur ndarjet e
automjeteve transportuese rrugore sipas standardeve té tyre. Kétu do té pérmendim tri raste té
Klasifikimit té tyre qé jané me réndési pér ti mésuar:

- Kilasifikimi i pérgjithshém:;
- Kilasifikimi sipas Komisionit Ekonomik Evropian (EC), direktiva e Komisionit Evropian
2001/116/EC e datés 20 Dhjetor 2001 né lidhje automjetet motorike dhe mjetet té

térhequra, dhe direktiva 2002/24/EC e datés 18 mars 2002 né lidhje me pérmirésimet e
automjeteve motorike me mé pak se 4 rroté;

- Klasifikimi sipas Bashkimit Evropian (EU) — Direktiva 91/439/EEC;
- Kilasifikimi sipas Standardit 1SO 3833:1977.

3.4.1. KLASIFIKIMI | PERGJITHSHEM

Klasifikimi i pérgjithshém i mjeteve transportuese rrugore béhet sipas:

- Ményrés sé ngasjes, Destinacionit (ndértimit té mjetit), Léndés djegése, Motorit ngasés,
Ményrés sé lévizjes, Bartjes sé dobishme, Vetive konstruktive, Rregullave té vecanta.

3.4.2. KLASIFIKIMI I AUTOMJETEVE SIPAS KOMISIONIT EKONOMIK
EVROPIAN - Direktiva 2001/116/EC (M, N, O, G dhe automjetet e vecanta) dhe
direktiva 2002/24/EC (L)*

Komisioni Evropian ka krijuar rregulloret me té cilat ka definuar klasifikimin e Mjeteve
Transportuese motorike, té cilat i ndan né klasé sipas shkronjave duke u nisur nga L deri né
automjetet e vecanta. Kéto direktiva vazhdimisht azhurohen dhe plotésohen.

L http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=CELEX:32002L.0024:EN:HTML
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Tab. 2.1. Klasifikimi i automjeteve sipas EC

KATEGORIA Lloji i automjetit
L Automjeti motorik me mé pak se katér rroté
L1E Moped- Automjeti me dy rroté, me véllim punues té cilindrave té motorit i cili nuk
kalon 50 cm?, dhe shpejtésia maksimale e konstruktuar e automjetit nuk kalon 45 km/h.
L2E Automijeti me tri rroté, véllim punues té cilindrave té motorit i cili nuk kalon 50 cm?,
dhe shpejtésia maksimale e konstruktuar e automjetit nuk kalon 45 km/h
L3E Motogcikletat - Automjeti me dy rroté, me véllim punues té cilindrave té motorit i cili e
kalon 50 cm?, dhe shpejtésia maksimale e konstruktuar e automjetit éshté mé e madhe se
45 km/h
L4E Motogikletat - Automjeti me tri rroté, té vendosura né ményré asimetrike ndaj aksit té
simetrisé sé automjetit, me véllim punues té cilindrave té motorit mbi 50 cm?, dhe
shpejtésia maksimale e konstruktuar e automjetit éshté mé e madhe se 45 km/h
(motocikletat me rimorkio anésore)
L5E Trigikletat - Automjeti me tri rroté, té vendosura né ményré simetrike ndaj aksit té
automijetit, ku masa maksimale nuk e kalon 1 t, dhe me véllim punues té cilindrave té
motorit mbi 50 cm?, dhe shpejtésia maksimale e konstruktuar e automjetit éshté mé e
madhe se 45 km/h
L6E Katérgikletat - automjet motorik me katér rroté me masé jo mé té madhe se 350 kg.
L7E Katérgikletat tjera — masa e téré e té cilave nuk i tejkalon 400 kg pér bartje té
udhétaréve ose 550 kg pér automjetin me géllim té bartjes sé mallrave. Kéto automjete
do té konsiderohen si trigikleta motorike dhe do té plotésojné kérkesat teknike té
aplikueshme pér kategoriné e trigikletave L5e, pérvec nése specifikohet ndryshe me
ndonjé direktivé té vecanté
M Automjeti motorik me mé sé paku katér rroté dhe éshté i destinuar pér bartjen e
njerézve
M1 Automjeti pér bartjen e njerézve, ku pérvec uléses sé vozitésit (ngasésit) nuk ka mé
shumé se 8 ulése.
M2 Automijeti pér bartjen e njerézve, ku pérveg uléses sé vozitésit (ngasésit) ka mé shumé se
8 ulése, ndérsa masa maksimale nuk e kalon 5 t.
M3 Automjeti pér bartjen e njerézve, ku pérvec uléses sé vozitésit (ngasésit) ka mé shumé se
8 ulése, ndérsa masa maksimale e kalon 5 t.
N Automjete motorike me mé sé paku katér rroté, dhe jané té destinuara pér bartjen
e mallrave
N1 Automijeti pér bartjen e mallrave (ngarkesés) masa maksimale e té cilit nuk i kalon 3.5 t.
N2 Automjeti pér bartjen e mallrave (ngarkesés) masa maksimale e té cilit i kalon 3.5 t, por
duhet té jeté mé e vogél se 12 t.
N3 Automjeti pér bartjen e mallrave (ngarkesés) masa maksimale e té cilit i kalon 12 t.
@) RIMORKIOT DHE GJYSME RIMORKIOT
01 Rimorkio me njé aks (duke pérfshiré edhe gjysmé rimorkion) gé nuk e kalojné masén
0.75 ton
02 Rimorkio masa maksimale e sé cilés i kalon 0.75 ton por nuk kalon 3.5t
03 Rimorkio masa maksimale e sé cilés i kalon 3.5 t, por nuk i kalon 10 t
04 Rimorkio masa maksimale e sé cilés i kalon 10 ton.
G Automjetet pér rrugé té pashtruara

Automjetet e kategorisé N1 me masén maksimale gé nuk i kalon 2 ton, dhe automjetet e
kategorisé M1 konsiderohen automjete té rrugéve té pashtruara nése sé paku njé aks
pérpara dhe sé paku njé aks mbrapa jané té dizajnuar té lévizin njékohésisht. Kétu

23




Dr.sc. llir Doci — Transporti Rrugor Kapitulli 111

pérfshihen edhe automjetet ku njéri aks mund té higet nga pérdorimi. Duhet té jené né
gjendje té ngjiten né pjerrtési prej 30% si automjet pa mjet térhegés.

Automjetet e kategorisé N1 me masén maksimale gé nuk i kalon 2 ton ose né kategoriné
N2, M2 ose M3 me masén maksimale gé nuk i kalon 12 ton konsiderohen automjete té
rrugéve té pashtruara nése té gjitha rrotét e tyre jané dizajnuar pér té lévizur
njékohésisht. Kétu pérfshihen edhe automjetet ku njéri aks mund té higet nga pérdorimi.
Duhet té jené né gjendje té ngjiten né pjerrtési prej 25% si automjet pa mjet térhegés.

Automjetet e kategorisé M3 me masén maksimale gé i kalon 12 ton ose né kategoriné
konsiderohen automjete té rrugéve té pashtruara nése rrotét e tyre jané dizajnuar pér té
I8vizur njékohésisht me kushtin gé sé paku gjysma e rrotéve jané ngasése. Duhet té jené
né gjendje té ngjiten né pjerrtési prej 25% si automjet pa mjet térhegés.

Automjetet | Automjeti i kategorisé M, N ose O pér bartjen e mallrave dhe pasagjeréve dhe pér
pér géllime té | realizimin e funksioneve té vecanta, me ¢’rast nevojitet rregullim i vecanté i shasisé
vecanta dhe/ose pajisje té vecanta

“Motor karavan” — do té thoté automjet i vecanté i kategorisé M i konstruktuar pér
banim

“Automjet i blinduar” — do té thoté automjet i dedikuar pér mbrotjen e pasagjeréve apo
mallrave dhe i konstruktuar me mbulesé té blinduar anti-plumb

“Ambulancé” — do té thoté automjet motorik i kategorisé M, i dedikuar pér transport té
personave té sémuré dhe me pajisje té posacme pér kété géllim

“Automjet morg” — do té thoté automjet motorik i kategorisé M i dedikuar pér
transportin e kufomave me pajisje speciale pér kété géllim

“Karavanét e rimorkiove” — nga 1SO 3833-1977, termi 3.2.1.3

“Ving mobil” — do té thoté automjet special i kategorisé N3, jo pér bartjen e mallrave, i
cili posedon ving me moment té ngritjes baras ose mé té madh se 400 KNm

“Automjete té tjera me dedikim special” — do té thoté automjete té ndryshme pér géllime
té vecanta, por té ndryshme nga ato té pérmendura mé larté

Fig.1.3. Automjete e grupit M pér transportin e udhétaréve
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Lloje té ndryshme té Gjysémrimorkios

Fig.1.5. Automjete e grupit O pér transportin e mallrave

3.5. ORGANIZIMI | TRANSPORTIT RRUGOR

Procesi i transportimit rrugor pérbéhet nga disa puné té ndérlidhura. Né ményré gé ky proces
té jeté i ploté, duhet gé, pérveg transportit té mallrave dhe udhétaréve, té realizohet edhe ngarkim-
shkarkimi ose hipja-zbritja e udhétaréve. Pérve¢ késaj, zakonisht éshté e nevojshme drejtimi i
mjeteve transportuese drejt stacioneve té ngarkim-shkarkimit apo hipjes-zbritjes sé udhétaréve.

Né kété ményré cikli i téré i procesit té transportit pérfshiné:
- Lévizja e mjetit transportues népér rrugét (infrastrukturén) e pérgaditura paraprakisht,
- Drejtimi i mjetit transportues tek stacioni apo gendra logjistike,
- Ngarkimi i mallrave apo hipja e udhétaréve,
- Shkarkimi i mallrave apo zbritja e udhétaréve,
Realizimi i suksesshém i kérkesave té transportit supozon njé planifikim té sakté,
organizim racional té proceseve té punés dhe shfrytézim sa mé ekonomik té kapaciteteve.

Vozitja e thjeshté — Nénkupton ciklin e ploté té procesit té transportit gé konsiston né
ngarkim (hipje), transportim, shkarkim (zbritje) dhe kthimit té mjetit transportues pér ngarkim té
ri.
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Vozitja e pérbéré — Nénkupton procesin e transportit gé pérfshin mjetin transportues i cili
né mes té pikeés fillestare té nisjes dhe pikés pérfundimtare té arritjes apo kthimit, realizon né kété
lévizje njé apo mé shumé ndalime pér ngarkim-shkarkim.

Cikél 1 vozitjes — Nénkupton procesin e transportimit gqé pérfshin njé apo mé shumé
vozitje té thjeshta me kthim té mjetit transportues né stacionin fillestar té nisjes.

Itinerari — Paraget kahun e I8vizjes sé mjetit transportues né njé relacion paraprakisht té
definuar né mes té dy pikave - té nisjes dhe té pérfundimit.

Pérgaditja e autoparkut — Para dérgimit té mjetit transportues né vendin e ngarkimit
duhet té realizohen pérgaditjet té cilat pérbéhen nga kontrolli teknik i mjeteve transportuese,
furnizim me karburante, pérgatitjen e dokumentacionit, pérgatitjet shtesé sezonale, mjetet
ndihmése, etj.

Autoparku — Me shprehjen autopark nénkuptojmé té gjitha mjetet transportuese té njé
sistemi autotransportues ose té njésisé sé saj organizative transportuese — té nénsistemit
transportuese.

Ngarkim-shkarkimi i mallrave — Kohézgjatja e ngarkim-shkarkimit t¢ mallrave pérbéhet
nga koha e pritjes sé ngarkimit dhe shkarkimit, vendosjes sé mjetit transportues né vendin e
ngarkim-shkarkimit, dhe vet ngarkim-shkarkimit t€ mallit, ku njékohésisht béhet edhe verifikimi
i dokumentacionit. Eshté me réndési gé kjo kohé té jeté sa mé e shkurtér. Kjo arrihet me
pérdorimin e pajisjeve té transportit t¢ brendshém si dhe me pérdorimin e paletave dhe
kontejneréve.

Transporti i mallrave — Nénkupton transportin e mallrave nga vendi i ngarkimit deri te
vendi i shkarkimit. Transporti duhet té realizohet me kujdes né ményré qé té mos vie deri té
démtimi i mallrave, dhe até né kohé sa mé té shkurtér, kuptohet me pérshtatjen e shpejtésisé me
normat e lejuara.

3.5. TRANSPORTI HEKURUDHOR - DEFINICIONI DHE KLASIFIKIMI

Eshté pjesé e transportit tokésor i cili realizohet me ané té mijeteve té posagme
transportuese ashtu té rregulluara gé té mund té lévizin me ané té rrotéve speciale metalike té
pérshtatura pér Iévizje népér binaré, me géllim té bartjes sé mallérave dhe pasagjeréve. Binarét
jané dy profile paralele té celikut té pérbéra nga njé numér i madh i shufrave té lidhura ndérmjet
tyre, té cilét géndrojné né njé distancé fikse. Binarét jané té pérgaditur né njé bazament
posaqgérisht pér kété géllim.

Pérparési e transportit hekurudhor jané shpejtésité e médha, ¢mimet e vogla, masiviteti.
Shpejtésité e médha po arrihen pér shkak té rezistencave mé té vogla té férkimit gé po arrihen
pasi trenat kané rroté metalike té mbéshtetur né binaré metalik. Masiviteti nénkupton mundésiné
e bashkangjitjes sé vagonéve né numér té€ madh, e me kété transport mé madh té mallrave dhe
njerézve. Masiviteti ndikon edhe né uljen e ¢cmimeve té transportit né raport me llojet tjera té
transportit. Dobési konsiderohet joelasticiteti pérkatésisht jopérshtatja me kérkesat pér transporte
né véllim dhe sasi té vogla. Gjithashtu, pér disa kategori té lévizjes me trena, mungesé
konsiderohet pamundésia e l&vizjes né relacione té shkurtra. Pér ndryshim nga transporti rrugor,
ku automjetet kryesisht lévizin né njé sipérfage té pérgaditur paraprakisht, mjetet e transportit
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hekurudhor jané té drejtuara né binaré népér té cilat lévizin. Mjetet transportuese hekurudhore
kryesisht pérbéhen nga trenat- gé paragesin njé kompozicion té pjesés ngasése — lokomotivés dhe
pjeséve té térhequra — vagonéve apo karrocave.

Ndarja e transportit hekurudhor béhet né bazé té funksionit gé realizohet:

- Transporti hekurudhor pér transportin e mallrave dhe udhétaréve né relacione té gjata —
trenat dhe kompozicionet e vagonéve me numér mé té madh,

- Transporti hekurudhor pér transportin e mallrave dhe udhétaréve né relacione té shkurta —
I quajtur edhe transporti hekurudhor urban — ku transporti béhet me ané té tramvajéve
dhe metrosé.

- Transporti hekurudhor pér transport té& brendshém — ku pérfshihet transporti me mjete
transportuese — trena me vagon apo karroca pér pérdorim né hapésira té fabrikave,
xeheroreve, minierave, etj.

Transporti hekurudhor funksionon né rrjetin hekurudhor té hekurudhave dhe né pikat e
veprimtarisé gé paragesin gendra logjistike apo terminale té cilat mund té jené: stacione té
udhétaréve, terminale té mallrave, terminale té ngarkim-shkarkimit, terminale intermodale apo
terminale doganore.

Hekurudha — pérbéhet prej dy binaréve té celikté paralel me njéri tjetrin té pérforcuar né
bazament té forté (shtresé e gurit me granulacion masatar mbi bazament té granitit, betonit, tokés
me fortési té madhe etj.). Né bazé té gjerésisé sé binaréve dallojmé:

- hekurudha me gjerési normale, In = 1435 mm
- hekurudha té ngushta, In = 760 mm
- hekurudha té gjera, Ih = 1524 mm ( né Spanjé 1667 mm, né Rusi 1676 mm)

Lokomotivat — Jané pajisje pér térhegjen e kompozicionit té vagonéve népér binaré. Né pérdorim
jané Kkeéto tri tipe té lokomotivave:

- lokomotivat me avull, té cilat po higen nga pérdorimi;
- lokomotivat me motoré me djegje té brendshme, dizel lokomotivat;
- lokomotivat me rrymé elektrike njékahore ose alternative;

Vagonét - jané pajisje té cilat shérbejné pér ngarkim té mallérave dhe udhétaréve té cilét térhigen
zakonisht nga lokomotivat apo nga trenat motoriké. Mund té ndahen né:

- vagoné té udhétaréve

- vagoné pér bartjen e mallrave

- karroca (vagoné) té minierave dhe xeheroreve, Kemi rastin e karrocave té cilat Iévizen
manualisht gjaté Iévizjes né hekurudhé, té cilat nuk jané né pérdorim.

Vagonét e mallérave — ka lloje té ndryshme, varésisht nga lloji i mallrave qé
transportojné. Kemi vagoné pér transportin e: kontenjeréve, automobilave, pér transportin e
fluideve, transportin e materialit té shkrifét, transportin e drurit, betonit, etj.

Karroca apo vagoné té minierave dhe xeheroreve — pérdoren pér transportin e njerézve
dhe té mallrave népér hapésirat e brendshme dhe té mbyllura té uzinave apo minierave dhe pér
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ndryshim nga vagonét e trenave jané mé té vegjél dhe té pérshtatura pér puné né ambiente té
mbyllura, té vogla dhe me lagéshti dhe né hekurudha té cilat mund té jené mé té ngushta .

e
Fig.6.
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Fig.6.4. Vagoni i mbyllur, pér transportin té mallrave té paletizuara dhe mallrave tjera

3.6. TRANSPORTI UJOR - DEFINICIONI DHE KLASIFIKIMI
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Né kuadér té transportit ujor nénkuptojmé transportin detar dhe ogeanik, né lumenjé, ligej dhe
kanale, i cili realizohet me ané té mjeteve transportuese lundruese né ujé. Né kuadér té kétyre
mjeteve té transportit ujor béjné pjesé:

Anijet komforte dhe turistike té udhétaréve,

Anijet e shpejta dhe sportive,

Bus anijet pér komunikacionin lokal,

Anijet e kombinuara pér mallra dhe udhétarg,

Anijet e tipit univerzal pér bartjen e mallrave dhe ngarkesave né copé,
Barzherét pér bartjen e mallrave té shkrifta;

Tankierét— pér transportin e fluideve;

Skelet dhe bartéset e ndryshme;

Anijet pér bartje té kontenjeréve;

Roll on — Roll off (RORO) — anije té dizajnuara pér bartjen e automobilave dhe kamionéve me
hyrje dhe dalje né lévizje,

Remorkierét pér térheqje dhe shérbime né porte;
Shtyeréset pér shtyerjen dhe renditjen e konvojeve;

Anije speciale pér destinime tjera — anije ushtarake, anije policore, anije hulumtuese,
vinca té detit, etj.

Fig. 6.5. Pajisjet e transportit ujor

Pérparésité e transportit ujor jané:

Mundésia e bartjes sé sasisé dhe véllimit té madh té mallrave dhe numrit té madh té
njerézve.

Lévizja pa infrastrukturé paraprakisht té pérgaditur — l1évizje né ambiente natyrale - det,
ogeane dhe ujéra té geta té lumenjve;

Mundésia e Iévizjes né relacione té shkurta dhe té gjata,
Shpenzimet e vogla té transportit pér njési té ngarkesés

Pér shkak té kétyre pérparésive, me kohé jané ndértuar anije gjithnjé mé té médha pér transport sa
mé té madh té mallrave dhe njerézve. Dobésité kryesore té transportit ujor jané:

Shpejtésité e vogla té transportit pér té arritur shpenzime té arsyeshme;

30



Dr.sc. llir Doci — Transporti Rrugor Kapitulli 111

- Véshtirésia e manovrimit — nisja, ndalimi, shpejtimi, ngadalsimi, kthesat né sipérfage té
vogla;

- Pamundésia e ndértimit té gendrave logjistike sipas déshirés né kuadér té marshutave té
lévizjes — pamundésia e ndértimit té terminaleve né ogeane apo detéra;

- Véshtirésité e lévizjes né kah té kundért té rrjedhjes sé lumenjve;
- Ndjeshméria e madhe né kushtet e kégija atmosferike.

3.7. TRANSPORTI AJROR - DEFINICIONI DHE KLASIFIKIMI

Transporti ajror paraget organizimin dhe kontrollimin e fluturimit té mjeteve fluturuese
ajrore né hapésirén ajrore, me géllim té transportit t&¢ mallrave dhe udhétaréve nga njé vend né
tjetrin. Transporti ajror pérfshin téré infrastrukturén e nevojshme pér njé organizimin té tillé gé
péfshiné aeroportet, objektet pérreth aeroporteve, organizimin e aeroporteve; pastaj organizimin e
ngarkim-shkarkimit t¢ mallrave, organizimin e transportit té udhétaréve, kontrollin e fluturimeve,
procedurat dhe rregulloret e fluturimeve, mirémbajtjen e fluturakeve-mjeteve té transportit ajror
dhe organizimin e personelit teknik dhe administrativ gé mirret me funksionimin e Transportit
ajror. [6]. Elementét pérbérés té funksionimit té transportit ajror jané:

- Mijetet transportuese ajrore - aeroplanét, helikopterét, etj.

- Infrastruktura e Transportit ajror - aeroportet, objektet pércjellése té aeroporteve,
pistat, hapésirat e Iéshimit-ngritjes, etj.

- Hapésira e fluturimit dhe rrugét ajrore,

- Kontrolla e fluturimeve,

- Mallérat gé transportohen,

- Udhétarét gé transportohen,

- Organizatat dhe agjensité e organizimit té fluturimeve,

- Rregullat dhe marréveshjet ndérkombétare pér organizimin e Transportit ajror

Transporti ajror éshté pjesé relativisht e re e Transportit qé ka pér géllim organizimin,
transportin e njerézve dhe mallrave dhe kontrollin duke aplikuar makinat té cilat mund té kryejné
fluturim. Karakteristiké e késaj dege té Transportit éshté shpejtésia e transportit né relacione té
shkurtéra, t¢ mesme dhe té gjata, qé e ka béré té zhvillohet vazhdimisht gé nga fillimet e tij né
vitet e 20 té shekullit XX.

Transporti ajror realizohet népér rrugé ajrore dhe me ané té rregullave té fluturimit. Kryesisht
realizohet né pikat e Iéshimit dhe ngritjes sé fluturakeve té cilat mund té jené pllato té pérgaditura
enkas (pér helikopteré) deri te gendrat e médha logjistike - té quajtura aeroporte, té cilat kané
terminalet e tyre dhe hapésirat pér ngritje dhe aterrim té fluturakeve té quajtura pista. Pérveg kétij
destinimi, aeroportet jané gendra gé kané edhe hapésirat pér pranimin dhe dérgimin e udhétaréve
dhe mallérave qé i quajmé edhe terminale, hapésirat pér ngarkim — shkarkimin e mallérave,
hapésirat pér servisimin e aeroplanéve.

Né kuadér té transportit ajror kemi kéto ndarje kryesore né bazé té Iémisé sé aplikimit:
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- Transporti ajror civil — transporti komercial i njerézve dhe mallrave,
- Transporti ajror ushtarak,

- Transporti ajror i emergjencave,
- Transporti ajror i veganté — me balloné, dirizhabél, cepelin, etj.

Né fig.1.1 jané paraqitur vetité kryesore té transportit ajror. Nga vetité e mund té themi se
rezistencat e vogla té lévizjes, pavarésia e konfiguracionit té terrenit dhe pérdorimi i marshutave
natyrore — lévizja né ajér jané veti themelore té kétij lloji té Transportit. Pér shkak té rezistencave
té vogla té lévizjes né ajér, sidomos né lartési t& médha, kérkohet energji mé e vogél pér
pérballimin e tyre, gé rrjedh se shpenzimet e lévizjes jané mé té vogla. Kétu nénkuptojmé
shpenzimet e lévizjes e jo shpenzimet e téra té transportit gé jané té larta. Veti e miré tjetér éshté
mundésia e lévizjeve me shpejtési t¢ médha. Me pérmirésimin e vetive konstruktive té
fluturakeve, éshté mundésuar lévizja né distanca té médha. Kjo ka béré gé né aspektin e
distancave té médha, ky lloj transporti t& dominojé né raport me llojet tjera té transportit dhe té
keté efikasitet té larté. Njé pérparési tjetér éshté transporti i sasisé gjithnjé mé té madhe té
ngarkesave dhe numrit mé té& madh té udhétaréve me konstruktimin e aeroplanéve mé té
médhenjé. Késhtu Ky lloj i komunikacionit éshté béré i levérdishém edhe pér distanca té shkurta.

Pérdorimi i

marshutave

natyrore

|
|

Shpenzimet

e ulta

pér krijimin

e rrjetit té
trafikut

Rezistencat e
vogla té lévizjes

konfiguracioni

Fpavar]r nga ,
|
i terrenit ||

‘Kérkesat e
shtuara té
mirémbaijtjes

/\

_é

Lévizja
me e liré

Shpejtési

JEesite | yohe e shkurts
e médha e udhétimit

Fig. 1.1. Karakteristikat e transportit ajror

Shpenzimet e larta
Qéshtjet e sigurisé

Pajisjet ose makinat q€ pérdoren né komunikacionin ajror mund t’i ndajmé né:

- baloné ose aerostaté
- anijet ajrore ose dirizhablét
- helikopterét

- aeroplanét dhe hidroaeroplanét

- fluturaket kozmike
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Fig. 6.7. Mjetet transportuese ajrore

Sipas funksionit, mund t’i ndajmé né fluturake:

- Pér transportin e njerézve
- Pér transportin e mallrave
- Pér transportin e njerézve dhe té mallrave

Njé pjesé e transportit ajror gé implementon logjistikén teknike é&shté organizimi né
aeroporte i transportit t&¢ mallrave dhe udhétare dhe bagazhit tyé tyre.

3.8. TRANSPORTI ME TUBACIONE

Transporti me tubacione bén pjesé né transportin e materieve — gazrave apo léngjeve
népér sistemet dhe rrjetet e pérgaditura té gypave té cilat Iévizen me ané té pompave. Gjithashtu
ekzistojné edhe gypat pneumatik pér transportin e kapsulave apo materieve té ngurta me
pérdorimin e ajrit té kompresuar. Pérdorimi i tyre éshté i gjithanshém:

- Sistemet e furnizimit me ujé té pastér — ujésjellésve
- Sistemet e bartjes sé ujérave té zeza — kanalizimet

- Naftésjellésit dhe gazsjellésit

- Sistemet e bartjes sé ujit pér nxemje

- Sistemet e bartjes sé I1éngjeve (birrés, etj)
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Fig. 6.9. Sistemet e transprtit me gypa
3.9. TRANSPORTI INDUSTRIAL

Transporti industrial i njohur edhe si transporti i pandérpreré dhe i brendshém éshté degézim i
vecanté i transportit. nénkupton transportin dhe manipulimin me malléra né depo, fabrika, uzina,
miniera, mihje sipérfagésore, pér géllime té transportimit, deponimit, paketimit, renditjes,
ngarkim-shkarkimit, etj. Transporti industrial do té paragitet né kapitull té€ veganté. Ekziston njé
llojllojshméri e mjeteve transportuese né transport industrial. Si kryesore jané:

e Transporterét — me shirit, me pllaka, me rula, kérmillor, etj.;

e Vincat - uré, kullg, portal, té porteve, té kontenjeréve, etj.

e Elevatorét —liftat,

e Konvejerét

e Pirunjerét, etj.

Fig.6.11. Vingat dhe pirunjerét
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KAPITULLI IV

4. QARKULLIMI | MATERIALEVE NE LOGJISTIKEN
TEKNIKE

Qarkullimi 1 materialeve né logjistikén teknike paraget procesin e transportit té
materialeve pér pérpunim, lendés sé paré, gjysém-fabrikateve, pjeséve té makinave, pjeséve té
ndérrimit, komponenteve, objekteve té integruara dhe produkteve finale brenda organizatés
punuese. Paraget procesin themelor organizativ té logjistikés né njé ndérmarrje.

Qarkullimi i materialeve pérfshin té gjitha operacionet né njé proces té ndérmarrjes
brenda njé apo mé shumé objektesh, lidhur me detyrat e prokurimit, prodhimit dhe
shpérndarjes. Materialet e saj jané Iéndé té para dhe furnizime, gjysém-fabrikate, produktet e
gatshme dhe mjetet.

Qarkullimi i materialeve dhe mallrave ka pér detyré té lidh njésité prodhuese, té
montimit dhe té transportit industrial, dhe pér té siguruar furnizimin dhe distribuimin e
métutjeshém. Kjo éshté béré duke pérdorur kéto funksione themelore :

- Realizimi, me ané té prodhimit, pérpunimit dhe testimit,
- L&vizja me ané té transportit dhe manipulimit,
- Ndalesat — me ané té deponimit dhe ndalesave té padéshiruara.

Qarkullimi i materialeve pérbéhet nga njé seri e operacioneve pér té arritur géllimin e
produktit p.sh.: prurja — deponimi pér pranim- pérpunimi — kontrollimi - transporti - Montimi
— deponimi pér largim — ngarkim/shkarkimi.

Monitorimi i téré procesit té qgarkullimit t& materialit né nivelet administrative,
dispozitive dhe operative éshté detyra e logjistikés teknike. Ajo konsiston né pérgatitjen fizike
dhe informative té materialit né kontekstin e rrjedhés sé materialit brenda organizatés.

Udhéhegja me garkullimin e materialit mund té kryhet sipas parimin shtyje apo
térhige. Sipas parimit shtyje (parimi i shtytjes), materiali nga hapésirat e pranimit apo
prodhimit do té orientohet népérmjet sistemeve té transportit té ndérpreré apo pajisjeve té
manipulimit me mallra né vendin e ardhshém té destinacionit. Me parimin térhige, materiali
nga hapésirat e pranimi apo prodhimit do té térhiget népérmjet sistemeve té transportit té
pandérpreré né formé té copéve (paketime, etj) do té térhiget deri te destinacioni.

Sistemi i garkullimit té materialeve ka pér detyré té béjé furnizimin e prodhimit me
material duke realizuar funksionin e transportit, ambalazhimit, deponimit, manipulimit pér
kéto entitete:

- Qarkullimin e materialeve — produkte té prodhuara, gjysémprodukte pér pérpunim, etj
- Qarkullimin e pajisjeve — pajisje, vegla, pjesé montimi, pjesé rezervé, pjesé testimi,
- Qarkullimin e pajisjeve té transportit — vinga, pirunjeré, konvejeré, etj.

- Qarkullime tjera — garkullimin e hedhurinave, pajisjeve tjera ndihmése, garkullimin e
rrymés dhe energjiseé tjetér, etj.
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Nga Kjo rrjedh se éshté detyré e menaxhmentit té secilés ndérmarrje té lidhé sistemet e
logjistikés teknike, garkullimit té materialeve dhe sistemeve prodhuese né njé térési
funksionale.

<==) [ 0ARKULLIMI | INFORMATAVE | {Z==)

SISTEMI INFORMATIV :I

0 " 1

PRODHIMTARIA |
FURNIZIMI DISTRIBUIMI
MARKETING MARKETING
- Lenda e pare
LOGUSTIKA ii LOGHSTIKA
i e oot
shperzuece || FAZA | Faza2 | FAZA3 " Smpr

- Lendet djegese i
- Plesetrezerve prochimit
T T T T T T s S o S o ——_—_——_,—_—_—_—_—_—_—— 1
M . — Sistemet e '
Sistemet e deponimit U Sistemet e prodhimit |9  transportit dhe
dhe komisionimit dhe montimit manipulimit

===  Qarkullimi i materialeve ====>

- Recikdimi - Malirat me rekdamacion

- Materialet hedhurina FAZA 4 - Ambalazha e zbrazet

- Njesite e zbrazeta ngarkuese - Njesite e zbrazta logjistike
[ LOGHSTIKA E MALLRAVE KTHYESE DHE HEDHURINAVE I

Fig. 4.1. Logjistika teknike e ndérmarrjes nga aspekti i garkullimit sé materialeve, dhe pozicioni i
sistemit té garkullimit t& materialeve

Né fig.4.1. éshté paraqgitur diagrami i logjistikés teknike té ndérmarrjes prodhuese dhe
pérpunuese né 4 faza, si dhe pozicioni i sistemit té€ garkullimi té materialeve né térésiné e
sistemit logjistik. Kéto faza jané: Furnizimi, prodhimtaria, distribuimi, Logjistika inverze
(kthyese) dhe e mbeturinave. Nga ky sistem mund té kuptohet se né tri fazat e para mallrat
rrjedhin né njé 18vizje majtas djathtas, ndérsa né fazén e katért rrjedhin né drejtim té kundért.

4.1. Ndarjet e qarkullimit té materialeve

Lévizja e materialeve né hapésirén e ndérmarrjes apo né hapésirén e punés mund té
jené:
-Té jashtém — gé paragiten me sasiné e téré té furnizimit sipas llojeve té materialit apo
produktit té kérkuar, si dhe pér materialet e kthyeshme apo hedhurina,

- Té brendshme - gé paragiten me sasiné e téré té materialit té shpenzuar né prodhim, gé
jané dérguar né stoqge, si dhe sasiné e téré té materialeve gé dalin nga ndérmarrja.

Gjithashtu, lévizja e materialeve né hapésirat e prodhimit mund té definohet né dy grupe
té proceseve:
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- Lévizjet kryesore té materialeve gé kushtézohen nga vendosja e makinave punuese,
sektoréve punues dhe depove,

- Qarkullimi i materialeve né kuadér té sektoréve té caktuar punues, gé jané té
kushtézuar nga renditja e makinave, pérkatésisht nga vendet e punés gé realizojné njé
proces té caktuar té prodhimit.

Qarkullimet e materialeve duhet té jené né l8vizje té drejté dhe sa mé té shkurta qé té
jeté e mundur. Kjo vlen vecanérisht pér lévizjet kryesore té materialeve me drejtim direkt
deri te vendet e punés pa kthesa té médha ose l8vizje boshe, gé e bén Iévizjen mé optimale
dhe ekonomike.

<:I Qarkullimi i jashtém i materialeve I:>

IEg Konvejer Depoja e veglave dhe mlrembajtjes @
% e = UL 4 T =
o Depo i — >

B daljes
ranimi Pérpunimi P|runjer
=P Kont. > P Kont. N n
Hyrjae ﬁ Kont. ¢

— - Kont. g
Montimi —> ey
1éndés -

—> Kont.

—
Ry = | F|
€Y. LAD ¢ Prodhimi . LAD
L Konvejer : .

Depoja e Prodhimit ndérfazor

Depo automatike Depo automatike
e hyrjes e daljes
HYRJA PRODHIMI DHE MONTIMI DALJA

Fig.4.2. Skema e garkullimit té materialeve né njé ndérmarrje té prodhimit dhe pérpunimit. Shkurtesat
jané: LAD — Liftat automatik té depove, MT — Mijetet transportuese, Kont. - Kontrolla

Né bazé té fig.4.2, garkullimi i materialeve né prodhim mund té jeté:

- L&vizjet hyrése té materialeve, 1€ndés sé paré, pjeséve té ndérrimit, etj (HYRJA). Q&
paragesin garkullimet hyrése né ndérmarrje, zakonisht né sektorin e pranimit.

- Le&vizjet e materialeve nga depoté e pranimit deri te linjat e prodhimit

- Lévizjet tranzitore ose lévizjet brenda proceseve té prodhimit apo pérpunimit,

- Lévizjet dalése nga depoté dalése deri te linjat dalése

- Lévizjet dalése té mjeteve transportuese nga hapésirat e ndérmarrjes.

Brenda secilit prej kétyre grupeve té garkullimit mund té béhet prap ndarja né mikro
garkullime sipas marshutave lévizése té caktuara, sipas vendeve té punés, hapésirave té
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pérdorimit t& materialeve, vendeve té deponimit, etj. Té gjitha kéto mund té analizohen si
garkullime té veganta né kuadér té garkullimit té pérgjithshém té materialeve.

Né kuadér té téré procesit veprojné sistemet transportuese té jashtme (mjetet
transportuese- kamioné) né hyrje dhe dalje té procesit, si dhe sistemet transportuese té
brendshme me ané té konvejeréve, pirunjeréve, liftave té depove (LAD), etj., gé tregon
réndésiné né garkullimin e materialeve, por edhe nevojén pér njé koordinim té sakté té
sistemeve té prodhimit, pérpunimit, montimit, kontrollit dhe transportit.

Qarkullimet paragiten me ané té njésisé matése qé mund té jeté copé, m?, litér, kohé —
t, numér té operacioneve, né varési té formés sé materialit apo prodhimit.

Qarkullimet e materialeve dhe prodhimeve kané edhe komponentén kohore té lévizjes
gé caktohet me harmonizimin e kapacitetit té garkullimit t& materialeve me kapacitetin e
linjés sé prodhimit apo pérpunimit. Koha e garkullimit té procesit duhet té jeté sa mé e
shkurtér gé nénkupton edhe kohén e garkullimit té materialit.

Qarkullimi i materialeve éshté faktori kryesor gé ndikon né pércaktimin e madhésise,
formés dhe shpérndarjes sé proceseve né ndérmarrje prodhuese, pa marré parasysh a béhet
fjalé pér njé njési té punés apo pér térésiné e proceseve.

4.2. Rrugét e lévizjes sé materialeve né ndérmarrje

Rrugét e lévizjes sé materialeve né procesin e prodhimit jané t& ndryshme dhe varen
nga proceset teknologjike qé realizohen. Né parim, drejtimet e lévizjes sé materialit duhet té
realizohen né rrugé sa mé té shkurta dhe me sa mé pak pengesa. Rrugét mund té jené né nivel
té tokés, mbitokésore apo néntokésore. Mund té jené né hapésiré té hapur apo té mbyllur.
Mund té jené kryesore dhe dytésore, etj.

Té gjitha pozicionet e rrugéve duhet planifikuar, realizuar me kujdes dhe duhet
identifikuar.

Rrugét mbitokésore - mund té jené sistemeve té varura té konvejeréve dhe
teleferikét. Mund té jené vinga gé lévizin né shtigje né lartési té caktuar, ku shtigjet jané né
mure apo né kulme té ndértesave.

Ka sisteme té transporteréve gé kané rrugé té lidhura né disa nivele. Ka sistemet
transportuese mbitokésore qé jané né shina.

Sistemet e transportit mbitokésoré mund té jené gjithashtu horizontal, vertikal dhe té
pjerrét — né ndonjé kénd té caktuar.

Sistemet e transportit té materialeve népér rrugé né disa nivele mund té jené té hapura
dhe té mbyllura — me kabiné apo kafaz gjaté 1évizjes népér rrugé.

Rrugét né sipéfage té tokés - Mund té jené rrugé té shtruara me material té ndryshme
ndértimore (zhavorr, beton, asfalt, etj) dhe hekurudha. Mund té jené shtigje transportuese gé
ndodhen brenda hapésirave té ndérmarrjes, si dhe shtigje industriale gé jané krijuar si lidhje
me transportin e jashtém, dhe jané té vendosur brenda sallave té prodhimit dhe depove dhe
kané lidhje me rrugét jashté ndérmarrjes.

Shtigjet transportuese jané rrugé népér té cilét lévizin karrocat e dorés, pirunjerét,
traktorét, etj. Shtigjet mund té jené njédrejtiméshe dhe dydrejtiméshe, me gjatési té ndryshme,
me bazament té forté apo elastik, dhe gjerési té mjaftueshme pér lévizje.
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Rrugét nén sipéfaqe té tokés — | jané pérshtatur nevojave dhe kérkesave té industrisé
sé minierave. Mund té jené vertikale dhe té pjerréta. Ndérsa né nivelet e minierave
(horizontet) jané horizontale. Pérvec rrugéve té shtruara pérdoren edhe hekurudhat.

4.3. Komponentet e garkullimit té materialeve

Qarkullimi i brendshém i materialeve pérshiné té gjitha lévizjet e réndésishme né kuadér
té hapésirés sé brendshme té organizatés. Ai mund té ndahet né tri komponente:

- Teknike dhe hapésinore
- Kuantitative
- Kohore dhe organizative

4.3.1. Komponentet teknike dhe hapésinore

Karakteristikat teknike dhe hapésinore té qarkullimit té materialeve mund té
identifikohen me hapésirat e deponimit, grumbullimit, manipulimit dhe llojeve té sistemeve
transportuese. Zakonisht pér paragitjen teknike dhe hapésinore pérdoren grafikét e formés sé
Fig.4.2, apo ato té treguara né Fig.4.3 me kombinim té elementéve themelor dhe orientues.

—_—— > | P& .
. érpunim
Struktura lineare » \ \_»

/'
. Testim
Struktura konvergjente

< ¢ ¢ A 4

—> Ndalim,
Struktura U /Lv géndrim

Struktura divergjente O Trajtim

_\f—/L; A Deponim

Struktura rrethore \_‘;’

Struktura heterogjene

— Transportim

Fig.4.3. Strukturat e lévizjes dhe simbolet e garkullimit t& materialeve

Drejtimet apo shigjetat e lévizjes sé materialeve bazohen né numrin e pérbérésve dhe
parametrave matés té ndryshém. Kéta pérbérés dhe madhési jané té dhéna dhe madhési
specifike té ndérmarrjes, gé kané ndikim edhe né faktorét apo proceset tjera. Né praktiké kéta
faktoré nuk veprojné vegcmas por né kombinim me faktoré tjeré. Né varési té organizatés apo
procesit té garkullimit mund té keté parametra té ndryshém ndikues.

Komponenta teknike dhe hapésinore mund té pésojé ndryshime gjaté rrjedhjes sé
proceseve dhe punés, dhe mund té pérmirésohet dhe optimalizohet.
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Fig.4.4. Shembull grafik i garkullimit t& materialit né njé organizaté té prodhimit duke pérdorur
funksionet dhe simbolet e garkullimit t& materialit

4.3.2. Komponenta kuantitative

Paragitja kuantitative e garkullimit té materialeve ndodh gjaté paraqitjes sé garkullimeve
té transportit né trajté té rrymimit véllimor V, rrymimit t& masés m, dhe garkullimit té pjeséve
m,,. Nga kjo duhet dalluar nése béhet fjalé pér transport né copé, té paketuar apo refuz né
sasi té médha, si dhe nése béhet fjalé pér transport té ndérpreré apo té pandérpreré.

1. Qarkullimi né transportin e pandérpreré - V

1.1.  Transporti i materialit refuz (i paamballazhuar, me granulacion)
- Qarkullimi véllimor V =3600- A-v  (m%h)
- Qarkullimi i masés m =V- ®s (t/h)

Ku jané: A — Seksioni térthor i materialit qé garkullon (transportohet) (m?)
v — Shpejtésia e transportit (m/s)
®s — Densiteti i garkullimit té materialit (t/m?)

1.2. Qarkullimi né transportin e pandérpreré — p.sh. paketimet apo copét e materialit
- Qarkullimi i masés m = 3600- n- v/d (t/h)
- Qarkullimi i copéve hcop = 3600- v/d  (copé/h)

Ku jané: d — distanca mesatare né mes té copéve (paketave) (m)
v — shpejtésia e transportit (m/s)
m — masa mesatare e njé cope apo pakete (t) (kg)
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2. Transportimi i materialeve me transportues té ndérpreré

2.1. Transporti i materialeve né copé (p.sh. transporti i paletave me pirunjer né depo,
etj.)

- Qarkullimi i masés me automjet i = 60 - riwnj /s (t/h)

- Qarkullimi i copéve me automjet ricop =60 /ts (copé/h)

Ku jané: ts— koha mesatare pér njé veprim transportues (ngarkim, shkarkim, lévizje,
etj.) (min)

Mnj — Masa mesatare e njé njésie transportuese (paleté, paketg, etj.) (t)

2.2. Llogaritja e numrit té automjeteve transportuese

Numri i mjeteve transportuese z pér transportin e materialeve jepet me relacionin:
Z= z mimwy= z Thcop / Thcop-tu

Mw=m-n ; Meop-tu = Mcop - N
Ku jané: n—numri i oréve né njé turn (h/turn)
> m - shuma e té gjitha garkullimeve té masés né njé turn (t/turn)
3 1M cop - Shuma e té gjitha garkullimeve té copéve né njé turn  (copé/turn)
m - Qarkullimi i masés me njé automjet pér oré (t/h)
my - Qarkullimi i masés me njé automjet pér turn (turn/h)
meop - Qarkullimi i copéve me njé automjet pér oré (copé/h)
Meop-tu - Qarkullimi i copéve me njé automjet pér turn (cope/turn)

Detyré 4.1. Sa duhet té jeté numri i pirunjeréve pér té ngarkuar 640 paleta dhe pér ti nxjerr

nga depoja. Jané dhéné:
n = 8 oré/turn,
ts =3 min
Zgjidhje:
mcop = 60/ts = 60/3 =20 pal/h
Meop-tu = Meop - N =20 - 8 = 160 pal/turn

Numri i pirunjeréve do té jeté:

/= Z mcop / mcop-tu = 640/mcop-tu =640/160 =4 pirunjeré

4.3.2. Komponenta kohore dhe organizative

Shprehja pér kohén dhe komponenten organizative té garkullimit t€ materialit mund té
jeté p.sh. gjatésia e kohés pér té realizuar njé porosi gé krijohet né linjén e prodhimit. Kjo
shprehje pérbéhet nga:
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- Koha e porosisé (= kohén e pérpunimit duke pérfshiré kohét e pérgatitjes dhe
distribuimit népér njésiné e prodhimit),

- Koha e kontrollit,

- Koha e pritjes dhe géndrimit,

- Koha e transportit.

Koha e pritjes dhe géndrimit zakonisht pérfshiné deri né 85% té kohés sé pérgjithshme
té procesit, e cila prapé ndahet né:

Kohén e pritjes té lidhur me procesin e punés, Kohén e pritjes té shkaktuar nga
pengesat, periudhén e deponimit, kohén e shkaktuar nga njeriu.

Eshté e réndésishme qé té reduktohen kéto kohé, p.sh. me ané té veprimeve
organizative si prodhimi i sinkronizuar serik, kombinim i prodhimit té sinkronizuar dhe
prokurimit té organizuar, etj. Reduktimi i kujdesshém i kohés sé pritjes dhe géndrimit sjell
rezultate pozitive qé mund té jené:

Kosto té zvogéluar té prodhimit, kthimi i shpejté i investimeve, rritje e produktiviteti,
reduktimi i garkullimeve té shuméfishta, racionalizimi i renditjes sé makinerive, distribuimi
mé i shpejté né treg, reduktimi i nevojés pér personel shtesé, etj.

4.4. Metodologjia e studimit té qarkullimit té materialeve né organizaté

Me metodologji té studimit té garkullimit té materialit nénkuptojmé pércaktimin e
vlerés sé parametrave té performanceés té procesit té prodhimit, ku objekti i vézhgimit merren
té gjitha elementet qé realizojné garkullim, nga fillimi i procesit e deri te dalja nga sistemi.
Qéllimi éshté gjetja e metodave mé té pérshtatshme pér analizén e garkullimit té materialeve
né ndérmarrje.

Qéllimi i studimit apo analizés sé garkullimit té materialit éshté identifikimi i vendeve
problematike (pengesa, fyte té ngushta, vonesa, ndérhyrje), shkaget e shfagjes sé tyre, ulje té
shpenzimeve té garkullimit té materialit, rritje e shkallés sé shfrytézimit té makinave, mjeteve
transportuese dhe resurseve tjera, rritja e kapacitetit té asortimenteve té prodhimeve, etj.

Tek analiza e garkullimit t& materialeve né proceset prodhuese éshté e réndésishme té
njihen kéta faktoré:

- Shpérndarja e objekteve ndértimore dhe formén e linjave prodhuese brenda
objekteve dhe ndérmjet objekteve,

- Vetité teknike-teknologjike dhe kérkesat pér prodhim té materialeve,
- Sasia dhe lloji i materialit dhe prodhimeve gé ndodhen né transport,

Renditja e objekteve dhe makinerive kushtézon lévizjen e pajisjeve transportuese dhe
manipulative, dhe ato jané shpesh té definuara né projektin e fabrikés dhe shtigjeve té lévizjes
sé aktiviteteve dhe proceseve teknologjike, qé jané:

- Sistemet e rrugéve njékahéshe drejtvizore (lidhjet transportuese né mes té dy vendeve
té punés)
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- Sistemet e rrugéve radiale né mes té vendeve té punés,

- Sistemet e udhékrygeve dhe ndérprerjeve té rrugéve (disa vende té punés té
shpérndaré népér rrugén transportuese),

Esenciale pér analizé té garkullimit t€ materialeve éshté gjetja e metodave té llogaritjes
statistikore apo metoda tjera té péraférta me ané té cilave ngjarjet dhe vrojtimet e rastit
definojné indikatorét e kérkuar té performansés, siq jané: shkalla e shfrytézimit té mjeteve
transportuese dhe makinave tjera, koha e deponimit, kapaciteti, etj.

Pér analizé té garkullimit té materialeve, indikatorét kryesor té pérformansés gé kané
té béjné me marshutat e transportit dhe drejtimet e lévizjes sé materialeve jané:

- Qarkullimi kufitar - garkullimi né limit t¢ mundésive, (mé i vogél se garkullimi
maksimal),

- Qarkullimi i punés, gé éshté i pritshém né procesin e punés (mé i vogél se garkullimi
kufitar),

- Qarkullimi maksimal (garkullimi mé i madh i mundshém i materialeve),

- Koha e arritjes sé dy njésive té njépasnjéshme té materialit apo prodhimeve,

- Shkalla e shfrytézimit (raporti né mes té gqarkullimit té punés dhe garkullimit kufitar),

- Koha e taktit (kohét e njejta té arritjes sé njésive té materialeve apo prodhimeve).

Detyra kryesore e analizé sé garkullimit té materialeve éshté caktimi i garkullimit né pikat
kryesore té prodhimit, pérkatésisht krijimi i raportit optimal né mes té garkullimit té pritur dhe
atij maksimal té mundshém.
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KAPITULLI 5

5. KLASIFIKIMI | MALLRAVE DHE MATERIALEVE QE PERDOREN NE
LOGJISTIKEN TEKNIKE

Mallrat dhe materialet me té cilat punohet né logjistikén teknike jané entitetet kryesore té
aktiviteteve té logjistikés dhe transportit. Né logjistiké (dhe logjistiké teknike), transport dhe tregti,
ndarja e mallrave mund té béhet sipas kritereve té ndryshme, ku kryesisht hyjné klasifikimi i
mallrave sipas tipareve themelore dhe ményrés sé transportimit.

Klasifikimi i mallrave dhe materialeve né logjistiké dhe transport béhet né bazé té:
- Kushtet e transportit dhe deponimit té€ mallrave-ngarkesés,
- Vecorité fizike té mallit,
- Ményra e ngarkimit dhe shkarkimit
- Mallrat pér transport sipas sasisé
- Sipas prejardhjes
- Sipas shkallés sé pérpunueshmérisé
- Sipas kualitetit
- Sipas vlerés
- Klasifikimi sipas normave dhe standardeve.

5.1. Varésisht nga kushtet e transportit dhe deponimit té mallrave-ngarkesés, ndahen né:

- mallra té pérgjithshme
- mallra specifike

Mallérat e pérgjithshme — jané ato lloje té mallérave pér té cilat nuk jané té nevojshém kushte té
vecanta gjaté transportimi e si rrjedhim i késaj nuk ka nevojé pér pérdorim té mjeteve transportuese
speciale me plaftormé ngarkuese té konstrukcionit té vecanté.

Malléra specifike — gjaté transportimit dhe deponimit kérkon ndérmarrjen e masave té posagme me
géllim té ruajtjes sé tyre dhe sigurisé né komunkacion. Né kéto malléra béjné pjesé:

- mallérat e tejdimensionuara
- mallérat e rrezikshme
- mallérat gé prishen lehté

Mallérat e tejdimensionuara — sipas pérmasave té tyre nuk mund té vendoset né platformat
standarde ngarkuese té mjeteve transportuese dhe transporti i tyre sjell véshtirési né rrugé dhe né
objektet pérreth. Mallérat e tejngarkuara mund té jené:

- Shumé té gjata, shumé té gjera, shumé té larta, shumé té rénda.
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Fig. 5.1. Mallrat e tejdimensionuara

Mallérat shumé té gjata, té gjera dhe té larta kérkojné pérdorimin e mjeteve transportuese me
platformé té vecanté. Pér mallérat shumé té gjaté nevojitet pérdorimi i rimorkiove.

Mallérat shumé té rénda, pesha té cilave éshté mé e madhe se ngarkesa e dobishme e mjetit
transportues kérkojné ngjitjen e rimorkiove speciale.

Pér transportimin e mallérave té tejdimensionuara éshté mé e réndésishme zgjedhja e mjeteve
transportuese té pérshtatshme. Pér ngarkim-shkarkimin e kétyre mallérave duhet zgjedhur mjetet e
transportit té brendshém mé té pérshtatshme (zakonisht vinga mobil, portal, etj).

Mallérat e rrezikshme do ti paragesim mé voné gjaté paraqitjes sé kétij teksti pér shkak té
specifikave té réndésishme té tyre pér transportin rrugor.

Mallérat gé prishen lehté jané kryesisht malléra qé kérkojné kushte té posagme klimatike. Ky
Iloj i mallérave mbahet né mjete transportuese —frigoriferé.

5.2. Vecorité fizike té mallit pér transport

Sipas vecorive fizike, mallrat mund ti ndajmé né:
- Malléra té ngurta, - Malléra té Iéngshme, - Malléra té gazta

Mallérat e ngurta — mund té jené té formave dhe madhésive té ndryshme. Varésisht prej
formés sé tyre kérkojné edhe pajisjet apo amaballazhé té posagcme pér bartje si p.sh. sandeké,
paketa, lidhje dhe pérforcime té posagme apo edhe platforma e karroceri té formave té posagme.
Tek té gjitha llojet e mallrave té ngurta réndési kané pesha dhe dimensionet, sepse né bazé té tyre
béhet zgjedhja e pérshtatshme e mjeteve transportues dhe krijohen kushtet e pérgjithshme té
komunikacionit rrugor té ndértimit té rrugéve, urave dhe té konstruktimit t€ mjeteve transportuese.

Mallérat e |1éngéta dhe té gazta — Pér shkak té karakteristikés sé tyre fizike, ato i pérshtaten
hapésirés né té cilén vendosen gé éshté veti e miré e tyre, ndérsa veti tjetér éshté derdhshméria e
lehté e tyre, gqé kérkojné mjetet transportuese té vecanta nése jané né sasi t¢ madhe (autoboté-
cisterna) apo pajisje té posagcme pér vendosjen e tyre (bure, kanisteré, bidoné).

5.3. Ndarja e mallit sipas ményrés sé ngarkimit dhe té shkarkimit

Klasifikimi mund té jeté né mallra dhe materiale:
- Né copé, - Grumbullor (shkrifét), - Derdhoré, - Amorf (pastor), - Rrjedhor
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5.2.1. Malli né copé — Eshté forma mé e pérhapur e mallérave gé transportohen. Mund té jeté né
copa té médha ose té vogla (granulacioni) dhe mund té pérgaditet me apo pa ambalazhim. Copat e
kétij malli mund té jené té lehta apo té rénda dhe né dimensione té ndryshme té formave
gjeometrike té rregullta apo té parregullta. Malli né copé mund té klasifikohet né:

- mallra pa amballazhé (makina, automjete, profile t& metalit, blloge ndértimi, etj)
- mallra me amballazhé drejtkéndéshe (mallra ushgimore, tekstili, teknike, plastike, etj)
- mallra me amballazhé rrokullisése (buret, kanisterét, bidoné, etj)
- mallra né thasé
- mallra té ngrira (mish, pemé, perime, etj)
- sandéka (arka)
- kafshé té gjalla
- mallra né paleta (material ndértimor, material industrial, etj)
- mallra né kontejnereé.
Malli né copé mund té klasifikohet edhe me ané té njésisé sé ngarkesés (UL — Unit Load).

Njésia e ngarkesés — paraget mallrat dhe ngarkesat gé formohen né forma té ndryshme si njési
unike (paleté, paketé, kontejner, etj) dhe mund té barten me lehtési si njé térési njécopéshe me ané
té mjetit té ngarkim-shkarkimit: karrocat, pirunjerét, liftat, etj. Jané té klasifikuar bazuar né kéta
parametra:

- Forma e njésisé sé ngarkesés — Format bazike gjeometrike si : paralelepiped, katror, cilindrik,
konike, piramidale dhe sferike; forma standarde: paleta, pllaka, sandeké, kontejneré, thasé;
forma té parregullta — tejdimensionuara, material ndértimore, mallra né rroté, forma té
pabarazuara, etj.

- Stabiliteti i ngarkesés (Pozita e gendrés sé réndeses),

- Masa e njésisé sé ngarkesés — shkallézimi né mes té 0-2.25 kg, e deri né 5000 kg,
- Véllimi i njésisé sé ngarkesés — shkallézimi né mes té 0- 10 m® , e mbi 10 m°,

- Lloji i materialit,

- Vetité fizike té sipérfages sé njésisé sé ngarkesés — i Iémuar, i ashpér, i rréshgitshém, elastik, i
forté,

- Vetité specifike fizike té njésisé sé ngarkesés: abrazivé, mbeturing, i nxehté, i ftohté, i
thyeshém, i ashpér, me tehe té ashpra, i papérshtatshém pér ngarkim,

- Vetité specifike kimike té njésisé sé ngarkesés: korrodues, i vajosur, i djegshém, eksplodues, i
ngjitshém, toksik, me lagéshti, radioaktiv, etj.

- I ndjeshém né ndikime té jashtme — presion, goditje, vibracione, tundje, rrotullim, nxitim, né té
ftohté, né té nxehté, né drité, né kushte atmosferike, né radiacion,

5.3.2. Malli grumbullor — Parametri kryesor matés i tyre éshté granulacioni, gé paraget madhésiné
e njésisé pérbérése materiale té tyre, gé mund té jeté: copa té médha, copa té vogla, kokrra,
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thérmija ose pluhur. Kéto malléra zéné hapésirén né té cilén vendosen. Ky lloj i mallit zakonisht
transportohet si i papaketuar (i njohur me termin refuz), por mund té paketohet né thasé, bidoné ose
sandeké. Nése paketohet atéheré ngarkohet me mjete transportuese pérkatése — pirunjeré, vinga,
ndérsa nése éshté i papaketuar ngarkohet me lopata, lugé mekanike ose me rrjedhje népér gypa,
transporteré né formé té kofes, deri né mjetin transportues.

Njésia matése e kétyre materialeve éshté: masa-ton apo kg, véllimi-m?, pesha véllimore e mbushjes
—t/m3, m?, m3 etj .

Ben P

Fig. 5.2. Kéndet e skarpatés natyrale

Sipérfaget e materialeve derdhore né enét deponuese marrin pozitén ndaj horizontales me
kéndin e quajtur kéndi i skarpatés, i cili mund té jeté kéndi i skarpatés né lévizje dhe né getési.
Ndryshimi ndérmjet kétyre dy kéndeve varet nga koeficienti i férkimit té brendshém .

Materialet mé té njohura grumbullore té cilat transportohen ndahen né disa grupe:
- Materialet me granulacion té madh — xehet, gymyri, gurét, pemét pa amabalazhé, etj.
- Materialet me granulacion té vogél — drithéra, zallé, oriz, kafe, etj
- Materiale me granulacion té imté — sheqer, krip, réré, etj.
- Materiale pluhur — té cilat transportohen kryesisht me amballazhé — thasé, paketa, bidoné,
sandeké ku béjné pjesé — mielli, detergjentet, cementi, etj.

5.3.3. Malli derdhor — Eshté malli i léngshém (uji, derivatet e naftés, léngjet e peméve etj.).
Ngarkohet né cisterna té llojeve té ndryshme apo né pajisje té posacme rrotulluese (bidoné,
kanisteré, tamburé, etj.). Karakteristiké e kétyre mallrave éshté gé marrin pozitén e enés né té cilén
derdhen.

5.3.4. Malli amorf (pastor) — Paraget mallérat té cilat jané me gjendje agregate amorfe (né mes té
I&ngét dhe té& ngurté) ku béjné pjesé: mjalti, yndyrnat, kremat, zheleté, shkumat, etj. Materialet
amorfe mund té rrjedhin né apo nga ambalazha apo hapésira e vendosjes vetém me ané té shtypjes
apo té gravitacionit.

Vetia rrjedhése e mallrave amorfe ka réndési té madhe, dhe quhet viskozitet. Shkalla e vizkozitetit
té mallrave amorfe varet prej férkimit ndérmjet grimcave té tyre gjaté pérdorimit. Férkimi i
brendshém ndérmjet grimcave shprehet si viskozitet, dhe mund té jeté si:

- viskozitet dinamik, qé matet me paskalsekond (Pas)
- viskozitet kinematik, gé matet me m?/s,

- viskozitet relativ, ge shprehet me shkallé e Engler-it [°E], me sekondat e Redwood-it apo me
sekondat e Saybolt-it [Ss].
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5.3.5. Malli rrjedhor apo i gazté — éshté malli né gjendje té gazté, i cili mund té jeté nén
shtypjen normale, i komprimuar ose i léngésuar, dhe disa sisteme dy fazore si emulsionet,
suspensionet. Veti karakteristike e gazrave éshté se pa marré parasysh né cfaré gjendje agregate
jané, e zéné hapésirén e enés né té cilén vendosen, si dhe mund té shtypen né dimensione té
zvogéluara. Ngarkimi dhe shkarkimi i kétij Iloj malli béhet me metoda té posagme dhe né mjete
transportuese té posacme (kryesisht cisterna). Shumé nga mallrat rrjedhore hyjné né grupin e
mallrave té rrezikshém.

5.4. Mallérat pér transport sipas sasisé

Mallérat té destinuara pér transport mund té jené né sasi té vogla, si¢ jané mallérat pér tregti,
bagazh, posta etj. Ky lloj i mallrave transportohet me mjete transportuese me ngarkesé té vogél
bartése, ndérsa pér ngarkim-shkarkim pajisje me prodhimtari té ulté.

Mallérat té cilat transportohen né sasi t¢ médha dhe pér njé kohé té gjaté quhen malléra
masive. Mallérat masive mund té jené té pérhershme, si p.sh. qymyri, apo sezonale, si p.sh.
prodhimet bujgésore. Pér transportimin e mallérave masovike pérdoren mjetet transportuese me
bartje t¢ madhe ndérsa pér ngarkim-shkarkim pajisje me prodhimtari té larté.

5.5. Mallrat sipas prejardhjes

Mallrat sipas prejardhjes ndahen né:

- Joorganike — mallra né té cilat hyjné metalet, mineralet, gurét, etj.
- Organike — mallra né té cilat hyjné ato me prejardhje bimore ose shtazore
- Sintetike — mallra té cilat jané krijuar né ményré artificiale (plastika, etj)

5.6. Mallrat sipas shkallés sé pérpunueshmérisé

Mallrat sipas shkallés sé pérpunueshmérisé ndahen né :
-Léndé té para, Gjysémprodhime, Prodhime finale

Lénda e paré — fitohet direkt nga natyra dhe shérben pér pérpunim té métutjeshém. Lénda
e paré mund té jeté e prejardhjes organike (bimore apo shtazore — druri, pambuku, drithérat, pemét,
perimet, 1ékura, leshi, etj.) apo e prejardhjes inorganike (xehet, gymyri, gurét, etj). Lénda e paré
mund té grupohet né kéto lloje:

- Lénda nga eksploatimi i pyjeve, Lénda nga bujgésia, Lénda nga xehtaria, Lénda nga gjuetia
dhe peshkataria, Lénda nga detrat dhe lumenjté (kripa, zalli, gurét), Ajri nga atmosfera, Uji i
émbél nga burimet e ujit (uji i pijshém).

Gjysémprodhimet — Jané prodhime té pérfituara nga lénda e paré. Gjysémprodhimet shérbejné
pér pérpunim té métutjeshém né prodhime finale, d.m.th. gjenden né mes té fazave té veprimit té
njeriut me mjetet e punés. Gjysémprodhimet konsiderohen si repromateriale, prandaj konsiderohen
si material reprodukues. Disa lloje té gjysémprodhimeve jané: profilet e celikut, kauguku, mielli,
etj.
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Prodhimet finale — apo fabrikatet jané prodhime té tilla té cilét kané té pérfunduar procesin e
pérpunimit, nuk kané nevojé t’i nénshtrohen veprimeve plotésuese apo veprimeve tjera pérpunuese
dhe jané té gatshém pér pérdorim. Prodhimet finale ndahen né:

- mjete té punés (makina, vegla, kompjuteré, sisteme té pérkrahjes, etj.)
- mjete pér shpenzim personal (ushgime, veshmbathje, etj.)
- mjete pér pérkrahje personale (mobilerité, teknika e bardhé, automjetet personale, etj.)

5.7. Mallérat sipas kualitetit

Sipas kualitetit, mallrat i ndajmé né:

- Té vérteté apo origjinal, Surogate apo z&vendésime — gé zévendésojné mallrat e vérteta,
Imitime, Falsifikate.

- Mallat origjinale — Paragesin mallrat té cilét nuk jané té prodhuar duke shiquar né ndonjé mall
tjetér.

- Surogatet apo zévendésimet — Jané mallra té cilét zévendésojné mallrat e vérteta dhe pérdoren
pér té plotésuar nevojat e njerézve né veshmbathje, ushgim apo shéndetési. Né mallra zévendésime
mund té pérmendén llojet e barérave, prodhimet si zévendésim té kafesé, margarinin si zévendésim
pér buterin, zévendésimet e ndryshme té Iékurés natyrore, etj. Me rregulla ligjore té shteteve éshté i
lejuar prodhimi i zévendésimeve, por né ambalazhé duhet té deklarohet se jané zévendésime.

- Imitimet — Zévendésojné mallrat té cilat prodhohen né vieré mé té ulét se mallrat origjinale, dhe
krijohen pér té plotésuar nevojat e njeriut. Shembuj té tillé kemi tek bizhuterité apo veshmbathja.
Me rregulla ligjore té shteteve éshté i lejuar prodhimi i imitimeve, por né ambalazhé duhet té
deklarohet se jané imitime.

- Falsifikatet — Paragesin mallrat té cilat jané né kundérshtim me ligjin me té drejtat e licencés sé
prodhimit apo té drejtat autoriale. Jané té ndaluara me ligj pér prodhim dhe shitje.

5.8. Mallérat sipas vlerés

Transporti i mallrave né komunikacion kushtézohet me vlerén monetare apo komerciale té
mallrave. Sipas vlerés komerciale, mallrat né garkullim ndahen né:

- Mallrat me vleré té ulét komerciale, mallrat me vleré mesatare komerciale, mallrat me vleré té
larté komerciale.

Mallrat me vleré té ulét komerciale — Definohen né kété kategori mallrat té cilat nuk mund ti
mbulojné shpenzimet e transportit nése transportohen me sisteme apo mjetet té shtrenjta. Prandaj,
shumica e rasteve té tyre transportohen pa paketim apo ambalazhim dhe me mjete té réndomta
transportuese né distanca sa mé té shkurtra, duke mos pasur kujdes né mundésité e démtimit
eventual té tyre. Shumé heré bartja e tyre organizohet né ményrén e ashtuquajur “refuz”, me
vendosje né sandékun e mjetit transportues pa ambalazhé, sortim apo paketim.

Mallrat me vleré mesatare komerciale — Jané mallra té cilat kérkojné njé pérgaditje dhe kujdes
mé té madh gjaté bartjes si dhe kérkojné njé zgjedhje té pérshtatshme té mjetit transportues por
edhe té kualitetit té rrugéve né té cilat kalohet. Kryesisht kétu hyjné shumica e mallrave té
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ambalazhuara dhe té paketuara, prodhimet e industrisé ushgimore, industrisé pérpunuese té
metaleve, karburantet, prodhimet e industrisé sé tekstilit, etj.

Mallra me vleré té larté komerciale — Jané mallra té cilat kané vleré mé madhe dhe kérkojné
pérkujdesje té madhe gjaté transportimit, duke pérfshiré ambalazhimin e kujdesshém, zgjedhjen e
pérshtatshme té mijetit transportues deri te mundésia e sigurimit t& mallit nga démtimi. Né kéto
mallra hyjné: stolité e cmueshme, pajisjet elektronike dhe elektroteknike, kompjuterét, makinat
bashkékohore, etj.

5.9. Standardet ndérkombétare té klasifikimit t& mallrave

Veprimtaria ekonomike e logjisitkés, transportit t&é mallrave dhe njohjes sé mallrave éshté veprimtari gé
ekziston gé moti. Me rritjen e kémbimit ndérkomébtar t& mallrave, rritjen e kérkesave pér transport té
mallrave si dhe me rritjen e llojllojshmérisé sé mallrave né qarkullim, éshté parfagitur nevoja pér
harmonizimin e llojeve té mallrave né nivel ndérkombétar, me géllim té:

- Lehtésimit t& njohjes sé tyre duke i Klasifikuar né grupe, néngrupe, apo ve¢gmas, secilin mall né
formé té pérshkrimit, dhe kodeve - shifrave numerike — shifrave alfabetike;

- Rregullimit t& amballazhimit, ngarkim-shkarkimit dhe transportimit;
- Evitimit té dallimeve ligjore né mes té vendeve sa i pérket klasifikimit té tyre;
- Lehtésimit té komunikimit né mes té pjesmarrésve né procesin e tregtisé dhe transportit.

Ekzistojné disa standarde, normative apo klasifikime ndérkombétare té mallrave té cilat pérdoren né
sistemet tregtare ndérkombétare, sistemet transportuese dhe sistemet doganore. Kétu do t’i paragesim:

- Sistemin doganor té Kosovés pér klasifikimin e mallrave- Sistemin e Integruar té Tarifave té
Kosovés —TARIK,

- Divisioni Satistikor i Kombeve té Bashkuara — Klasifikimi Standard Internacional tregtar — SITC,
revizioni 4

- Numri Internacional i Artikujve (Barkodet) — EAN dhe QR

5.9.1. SISTEMI I INTEGRUAR | TARIFAVE TE KOSOVES (TARIK)

Sistemi i integruar i tarifave té Kosovés pérbéhet nga nomenklatura e mallrave ku pérfshihen kodet dhe
pérshkrimet té bazuar né sistemin e harmonizuar t¢ Organizatés Botérore t&¢ Doganave (W.C.O) dhe
Nomenklaturén e kombinuar Evropiane, té aplikueshme nga 1 Janari 2011. Ky sistem pérdoret nga Doganat
e Kosovés pér klasifikimin e mallrave té cilét jané té dedikuar pér export dhe import té cilét i nénshtrohen
procedurave doganore. Sistemi TARIK mé gjerésisht mund té gjendet né web fagen http://www.dogana-
ks.org/tarik/index.htm.

Struktura e Tarifave té Integruara té Kosovés pérbéhet nga tri pjesé:

1. DISPOZITAT PRELEMINARE pérbéhen nga tri seksione:
- Seksioni | — Rregullat e pérgjithshme

A. Rregullat themelore pér interpretimin e Nomenklaturés sé mallrave

B. Udhézimet pér interpretimin e Nomenklaturés sé mallrave

C. Rregullat e pérgjithshme té aplikueshme pér Nomenklaturén e Mallrave dhe obligimerve doganore
D. Mallrat me status preferencial
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- Seksioni Il — Pérshkrimi i TARIK

A. Struktura e Kodit té mallrave

B. Njésité plotésuese

C. Masat e rregullave tragtare

D. Shkallét e preferuara té TVSH dhe taksave indirekte

Seksioni Il — Dispozitat speciale

A. Transporti civil ajror dhe mallrat pér pérdorim né transportin civil ajror

B. Produktet farmaceutike

C. Kontenjerét dhe materialet pér paketim

D. Trajtimi favorizues tarifor né bazé té arsyeshmérisé sé natyrés sé mallrave

Shenjat, shkurtesat dhe simbolet

2. LISTA E MALLRAVE pérbéhet nga 21 Seksione, me gjithsejt 97 kapituj.
3. ANEKSET - pérbéhet nga 13 anekse

5.9.2. Divisioni Satistikor i Kombeve té Bashkuara — Klasifikimi Standard Internacional tregtar —
SITC, revizioni 4

Klasifikimi Standard i Tregtisé (SITC) éshté njé klasifikimi i mallrave me géllim té klasifikimit té
eksportit dhe importit té njé vendi. Ky sistem i zhvilluar nga Kombet e Bashkuara paraget sistemin standard
té kodifikimit numerik qé pérdoret pér té klasifikuar mallrat gé pérdoren né tregtiné ndérkombétare.
Rishikimi i fundit, versioni katér, éshté béré né 2006. Web fagja e SITC éshté:

http://unstats.un.org/unsd/cr/reqistry/regcst.asp?Cl=14

Qéllimi i kétij standardi éshté: "Pér pérpilimin e statistikave té tregtisé ndérkombétare té té gjitha mallrave
gé hyjné né tregtiné ndérkombétare, dhe pér té promovuar krahasueshmériné ndérkombétare pér statistika té
tregtisé ndérkombétare. Grupimet e mallrave té SITC pasqyrojné: (a) materialet e pérdorura né prodhimin,
(b) fazén e pérpunimit, (c) praktikat e tregut dhe pérdorimi i produkteve, (d) réndésia e mallrave né tregtiné
botérore, dhe (¢) ndryshimet teknologjike”.

Klasifikimi i mallrave né bazé té kétij standardi &shté né 9 grupe me gjithsejt 97 néngrupe, dhe dy anekse.
Klasifikimi éshté:

0 - Ushgime dhe kafshé té gjalla

1 - Pije dhe duhan

2 - Materiale té papérpunuara, té pangrénshme, me pérjashtim té karburanteve
3 — Léndé djegése, vajra dhe materiale té ngjashme

4 —Yndyrna té kafshéve dhe Yndyrna bimore, dyll dhe vajra

5 - Kimikatet dhe produkte té kemikateve

6 - Mallra té pérpunuara té klasifikuara kryesisht né bazé té materialit
7 - Makineri dhe pajisje transporti

8- Artikuj té ndryshém té prodhuar

9 - Mallra dhe paketime té pa klasifikuara diku tjetér né SITC

I - Ari, monetare

Il — Monedha ari dhe monedha aktuale

51


http://unstats.un.org/unsd/cr/registry/regcst.asp?Cl=14

Dr.sc. llir Doci —Logjistika teknike Kapitulli 5

5.10. SISTEMI EAN-13 DHE QR i barkodeve

Sistemi EAN-13 paraget sistemin standard té krijimit té barkodeve té cilét pérdoren né mbaré
botén pér té shénuar produktet e shitura dhe té transportuara. Numrat e koduar né EAN-13 jané
numrat e identifikimit t& produktit. Sistemi i identifikimit té mallrave me barkode pérdoret me té
madhe né transport, me géllim té identifikimit mé té lehté té dérgesave dhe mundésisé sé
pércjelljes sé tyre né transportin ndérkombétar dhe pér transaksionet tregtare.

Barkodi EAN-13 - fillimisht quhej "European Article Number" (Numri Evropian i artikujve),
por gé tani quhet "International Article Number "(Numri Evropian i artikujve) edhe pse shkurtesa
éshté ruajtur, éshté njé standard 13 shifror (12 + verifikuesit) i barkodimit e cila éshté njé version i
sistemit origjinal me 12 shifra té quajtur Universal Product Code (UPC), sistem Ky i zhvilluar né
Shtetet e Bashkuara té Amerikés.

Mé pak pérdoret, por mund té haset edhe sistemi i barkodimit EAN-8 gé mund té pérdoret pér
shénimin e mallrave me pakicé, megjithaté, ata zakonisht jané té rezervuara pér sende té vogla.

Kodi i shénimit té librave ISBN (International Standard Book Number) éshté sistemi unik
komercial i identifikimit té librave i cili ka pasur 9 shifra. Qé nga 1 Janari 2007 ka pérvetésuar
sistemin e standardit GS1, dhe pérmban 13 shifra kompatibile me EAN-13.

Sistemi EAN ka aprovuar pér simbolizimin e mallrave kodin vijor vertikal ose BAR, qé
paraget grupimin e vijave me trashési té ndryshme zakonisht me ngjyré té zezé, por haset edhe
ngjyré té gjelbér, té kaltér apo té kuge, né distanca té caktuara ndérmjet tyre (Fig.5.3). Né fund
paragitet edhe sistemi prej 13 shifrave, té cilét kané kuptimin:

3 shifrat e para — paraqgesin prefixin e vendit anétar t& EAN (nga fig. 590, 380, 479)

4 shifrat e ardhshme paragesin prefiksin e prodhuesit apo organizatés sé atij vendi (nga fig.1234,
0065, 6001). Ky grup mund té ndryshojé pér nga numri i shifrave dhe mund ti keté 4 deri 6 shifra.

Kéto dy grupe krijojné anén e majté té barkodit.

5 shifrat e ardhshme - né anén e djathté paragesin llojin e prodhimit apo té mallrave (né fig. 12345,
71113, 10001). Ky grup mund té ndryshojé pér nga numri i shifrave dhe mund ti keté 3 deri 8
shifra.

Shifra e e trembédhjeté — e fundit pérmban numrin kontrollues.

579012341 234577> 3080006517111350 4179600110001 1
Fig. 5.3. Simboli vijor i kodeve dhe numrave sipas sistemit EAN

Shifrat e EAN-13 té disa vendeve jané: 530-GS1 Shqipéria, 380- BCCI Bulgaria, 383-EAN
Slovenia, 385-EAN-Kroacia, 387- EAN BiH, 531-EAN-MAC (Magedonia), 400 deri 440 — CCG
Gjermania, 00 deri 13 UCC (SHBA dhe Kanada), 860-EAN YU (Ish-Jugosllavia — tani Serbia),
520 — EAN Hellas (Greqgia), 76 —EAN Zvicrra, 80 deri 83 — INDICOD lItalia, 978-979 — kod i librit
dhe ISBN. Produktet e Kosovés kané kodin 390.
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Pér identifikimin e barkodeve ekzistojné makina pér krijimin e barkodeve dhe skaneré pér
leximin e tyre.

Sistemi mé i ri i barkodimit éshté QR kodi (Quick Resposive Code) qé paraget formén e
kodeve matricore ose barkodeve dydimensionale té krijuar fillimisht né Japoni nga industria e
automobilave Toyota (Fig.5.4). Paraget gjithashtu etiketén e lexueshme nga pajisjet e leximit té
ngjitur né mallra dhe pajisje, dhe mundéson format e standardizuara té kodimit — numra, shkronja,
byte/binare, dhe kanji-shkronja japoneze). Pérparési e tij éshté se ka kapacitet mé té madh té
ruajtjes sé informatave krahasuar me standardin EAN dhe UPC barkodet tjera. Aplikimi i tyre i
madh éshté né pércjelljen e mallrave, identifikim té mallrave, pércjelljen e kohés, menaxhim té

dokumenteve, tregti, marketing, etj.

™

[=]

Fig. 5.4. Sistemi matricor QR

5.11. MATERIET E RREZIKSHME

Materiet e rrezikshme jané grup i veganté i materieve gé kané klasifikim té veganté. Me termin
“materie té rrezikshme", kuptohen ato materie té cilat pér shkak té vetive té veta dhe pérbérjes munden
gjaté prodhimtarisé, paketimit, deponimit, transportimit dhe operacioneve tjera-manipulimeve té jené té
démshme dhe té rrezikshme pér shéndet, jeté té njerézve dhe té cenojné pasuriné dhe ambientin. Sipas
prejardhjes sé vet mund té jené: natyrale, sintetike apo ato gé fitohen me transformime Kimike té
prodhimeve natyrale.

Veprimet e démshme té materieve kimike mund té manifestohen né ményra té ndryshme. Dihet se nén
ndikimin e kushteve té caktuara mundé té veprojné né formé shpérthyese (eksplozive), lehté ndezése apo
toksike. Mallrat me rrezikshméri né transport gé paragesin rrezik serioz pér sigurimin e njerézve, pronés apo
ambientit, duhet kontrolluar me pérpikéri dhe té jené né gjendje t’i pérmbushin kushtet normale gjaté
transportit. Ndér rregulloret kryesore ndérkombétare pér transportin e mallrave me rrezikshméri éshté
marréveshja: ADR- Marréveshja Evropiane mbi transportin, né rrugé tokésore, té mallrave me rrezikshméri
(Accord Europeen relative au transport Internacional des merchandises Dangereuses par Route). Eshté
nénshkruar me 30 shtator 1957 né Gjenevé, ndersa pérpunimi i métejmeé i kétij dokumenti i éshté besuar
Komisionit Ekonomik pér Evropé prané UN (United Nations, Economic Commision for Europe) - Komitetit
pér komunikacion té brendshém — Grupit punues pér transport té mallrave té rrezikshme me seli né Gjenevé.

Klasifikimi i materieve te rrezikshme sipas rekomandimeve té UN grupizohet né 9 klasé, e disa nga klasét
jané sipas llojeve té ndara né néngrupe. Ky klasifikim aplikohet né marréveshjen ADR.

Klasa 1. Materiet eksplozive, sendet eksplozive, materiet dhe sendet té cilat nuk jané té pérmendura
mé larté, por té cilat paragesin rrezik pér eksplodim. Pérbéhet nga néngrupet prej 1.1 deri 1.6.

Fig. 5.5.a. Shenjat e Klasés 1
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Klasa 2. Gazrat: té komprimuar, té shndérruar né gjendje té léngét, té tretur nén shtypje ose té
ftohur thellé. Pérbéhet nga néngrupet prej 2.1 deri 2.3.

Fig. 5.5.b. Shenjat e Klasés 2
Klasa 3. Léndét djegése té Iéngéta

Fig. 5.5.c. Shenjat e Klasés 3
Klasa 4. Materiet e ngurta djegése. Pérbéhen nga néngrupet prej 4.1 deri 4.3.

Fig. 5.5.d. Shenjat e Klasés 4

Klasa 5. Materiet oksiduese dhe peroksidet organike. Pérbéhen nga néngrupet 5.1 deri 5.2.

Fig. 5.5.e Shenjat e Klasés 5

Klasa 6. Materiet helmuese (toksike) dhe infektive. Pérbéhen nga néngrupet 6.1 deri 6.2.

Fig. 5.5.f. Shenjat e Klasés 6

Klasa 7. Materiet radioaktive

, ‘i‘ N J_L%
3

Fig. 5.5.g. Shenjat e Klasés 7 Fig. 5.5.h. Shenjat e Klasés 8
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Klasa 8. Substancat korroduese
Klasa 9. Substancat dhe artikujt tjeré té rrezikshém

v

Fig. 5.5.i. Shenjat e Klasés 9

FedEx GROUND SHIPPER NUMBER EMERGENCY CONTACT NUMBER

T &8 wazarpous mareriaLs
o 123456 || 412123-4567

Instruclions

Number and Type of Packaging/DOT Shipping Name of Material (Additional Entries If Applicable)

ackage near ship-

¥ -

ping abel n.o.s. (thioglycol)
To Loader:
;ffg’fi'r'. ?,?,gg,gc s Hazard Class or Division Number Identification Number
materials envelope Group

To Driver: 6.1 UN 2810 | Il

Carry hazardous Weight Type DOT Label(s), Ltd. Qty., Special Permit or Reguired Information

DOT-E-9168

SHIPPER: Use ball point pen and press firmly when preparing this form.

Fig. 5.6. Shembull i formularit té transportit t¢ materialeve té rrezikshme nga ana e transportuesit Fedex.

Né fig.5.6 éshté treguar shembull i formularit i cili identifikon transportin e materialit té rrezikshém.
Kuptimi i disa termave té kétij formulari jané:
1 fireboard box; toxic... - Eshté emri i materialit té rrezikshém

Hazard Class or Division Number - paraget klasén e materialit dhe néngrupin, né kété rast grupi éshté 6.1 -
Materie helmuese toksike.

UN 2810 - paraget numrin identifikues té paketimit.
Weight — paraget peshén e paketimit

DOT-E-9168 - paraget kodin e rregulloreve té transportit t& materialeve té rrezikshme té Departamentit té
Transportit t¢ SHBA.
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KAPITULLI VI

6. MANIPULIMI ME MALLRA NE LOGJISTIKEN TEKNIKE

Procesi i manipulimit té¢ mallrave paraget procesin punues logjistik, né té cilin organizatat duke
pérdorur fuginé e mjeteve transportuese, pajisjeve té ndryshme dhe fuqginé punétore kryejné
veprimet e nevojshme té shérbimit té caktuar transportues. Manipulimi me mallra paraget procesin
e lévizjes, kontrollit dhe bartjes sé materialeve dhe mallrave népér procesin e prodhimit,
pérpunimit, deponimit dhe distribuimit té tyre.

Malli i paraparé pér bartje i nénshtrohet kétyre veprimeve:

Pérgatitja pér bartje

Ngarkimi

Bartja — transportimi (Transporti industrial, transporti i brendshém)
Shkarkimi

Vendosja né vend té caktuar

Manipulimi ma mallra dhe materiale mund realizohet para procesit té prodhimit, gjaté

procesit, dhe pas procesit té prodhimit. Aty ku ka garkullim té materialeve dhe mallrave do té keté
edhe procese manipulative pér ti lévizur né ményrén mé té pérshtatshme dhe efektive. Kétu
pérshihen edhe proceset e ambalazhimit dhe paketimit té tyre.

Me géllim té realizimit t€ veprimeve me mallra, kujdes i vecanté i jepet realizimit té proceseve té
punés né ményrén me té efektshme dhe me sa mé pak shpenzime. Pér té arritur kété, organizimi i
miré i manipulimit me mallra duhet té pérmbushé kéto kushte:

Ekonomiciteti i marshutés — ka pér géllim gé transporti apo lévizja té realizohet né rrugén mé
té shkurtér té mundshme, pérkatésisht qé mjetet transportuese té kryejné shérbimin e tyre né
marshutén mé té shkurtér t€ mundshme.

Integrimi me procesin prodhues — ka pér géllim gé materialet gé dalin nga procesi i prodhimit
té transferohen shpejt né procesin e ardhshém gé mund té jeté procesi i ambalazhimit,
paketimit, ngarkimit. Ky proces duhet té jeté i shpejté dhe efikas.

Zgjedhja e mjetit transportues dhe manipulativ té pérshtatshém — ka pér géllim gé njé apo mé
shumé mjete transportuese apo manipulative té zgjedhur ti plotésojé té gjitha kérkesat pér
manipulim té shpejté, sigurté dhe efikas té mallrave,

Ekonomiciteti i fugisé — ka pér géllim té racionalizojé fuginé e mjetit transportues dhe fugqiné
punuese té personelit. Asnjéra prej tyre nuk bén té mbingarkohet. Mjeti transportues me
stérngarkim mund té shkatérrohet, ndérsa fugia punétore njerézore me mbingarkim mund té
lodhet dhe té démtohet. Né anén tjetér, ngarkimi i vogél nuk éshté ekonomik. Késhtu gé
parimi i ekonomicitetit té fugisé konsiston né shfrytézimin e kétyre dy parametrave sipas
normave té lejuara. Né funksion té kétij principi géndron edhe zgjedhja e pérshtatshme e
mijetit transportues dhe pajisjeve pércjellése.
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Ekonomiciteti i shpejtésisé — ka pér géllim gé té shpejtojé transportin. Ky princip realizohet
me: pérmirésimin dhe shkurtimin e rrugéve, ngarkimin dhe shkarkimin e shpejté té mallrave,
aplikimin e tipizimit dhe standardizimit né mallra dhe pajisje té transportit si dhe
mekanizimin dhe automatizimin e teknologjisé sé transportit.

Lévizja e sigurté e mallrave dhe materialeve — ka pér géllim té sigurojé té gjitha kushtet gé
mallrat qé barten jané té siguruara, pérforcuara, lidhura apo né ¢farédo ményré té pérshtatura
né mijetin transportues né ményré gé té mos démtohen, thyhen, rrjedhin, gjaté procesit té
manipulimit apo l8vizjes. Lévizja e mallrave duhet té béhet pa aksidente apo démtime me
kosto té madhe.

Minimizimi i kohés — ka pér géllim gé té gjitha proceset e manipulimit dhe transportit me
malléra té realizohen né kohén mé té shkurtér, apo optimale, me géllim té realizimit té
kérkesave pér lévizje efektive té mallrave dhe materialeve,

Furnizimi me materiale né shkallén e déshiruar — ka pér géllim gé furnizimi me mallra dhe
materiale té béhet né sasiné e déshiruar pa mungesa, shkurtime apo kufizime. Kompanité gé
kané proces té manipulimit me mallra pérmirésojné efikasitetin e procesit prodhues duke
siguruara qé sasia e mjaftueshmé e materialeve éshté dorézuar né vend té duhur dhe né kohé
té duhur, dhe até né ményrén mé ekonomike t€ mundshme. Furnizimi i shpejté me materiale
rrité besueshmériné tek konsumatori.

Deponimi né hapésirén e pérshtatshme — ka pér géllim gé materialet t€ vendosen dhe té ruhen
pérkohésisht né hapésiré minimale, mbrojtur, dhe té organizuar miré, nga e cila mund té
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merren shpejt, sigurté dhe té ngarkohen lehté né mjetin transportues.

- Minimizimi i kostos — ka pér géllim té analizojé dhe optimalizojé té gjitha proceset e punés me
kosto sa mé té ulét minimale duke shikuar secilin proces ve¢mas, si dhe lidhmérité né mes té
disa proceseve.

Réndésia e manipulimit me mallra éshté né até se ndihmon produktivitetin dhe né kété
ményré rrit profitabilitetin né industri, prodhimtari dhe 1émit tjera. Shumé kompani problemet mé
té médha i kané pikérisht né zgjedhjet joefikase t& manipulimit me mallra. PEérmirésimi i procesit té
manipulimit me mallra i ndihmon kompanité té jené konkurruese né treg.

Pérvec vetive té shumta pozitive, manipulimi me mallra ka edhe vetité negative qé jané:

- Investime kapitale shtesé pér procesin,

- Pas instalimit té sistemit t¢ manipulimit ma mallra, fleksibiliteti apo mundésia pér ndryshime
tjera reduktohen,

- Neése éshté njé sistem i integruar, né rast se ndonjé pjesé e procesit té manipulimit me mallra
déshton, apo démtohet, mund té ¢rregullohet i téré procesi i prodhimit,

- Sistemi i manipulimit me mallra kérkon investime né mirémbajtje,
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Fig.6.2. Llojet e ndryshme té pajisjeve p&r manipulim me mallra

6.1. PERGADITJA E MALLRAVE PER BARTJE
Né pérgatitjen e mallit pér bartje hyjné kéto procese:

- Kontrolli i mallit, ambalazhimi i mallit, paketimi i mallit, sortimi i mallit, markimi i mallit,
matja e mallit, pérgatitja e dokumentacionit té nevojshém té transportit.

fotolia

Fig. 6.3. Kontrolli i mallrave

6.2. KONTROLLI I MALLIT

Pérfshin shikimin e gjendjes fizike té mallit, né ményré qé para operacioneve té ardhshme té
transportit té€ evidentohen té metat e mundshme. Kjo éshté me réndési sepse né kété ményré
evitohen problemet e refuzimit apo kthimit t€ mallit e me kété edhe shpenzime shtesé dhe humbje
e kredibilitetit té organizatés.
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Kontrolli i malit pérfshiné pércaktimin e peshés, numrin apo mallin e shprehur né njési
matése, kurse mund té kryhet para dorézimit t& mallit pér transport apo me rastin e pranimit né
vendin e caktuar. Kontrollin e mallit i mallit mundet té béhet edhe duke e matur né peshojat
publike, atéheré kur té déshirojmé gé té konstatohet pesha e mallit e cila transportohet me kamion.

6.3. AMBALLAZHIMI DHE PAKETIMI | MALLIT

Malli i cili ju jepet shfrytézuesve zakonisht vendoset né njé mbéshtjellje, ram, ené etj. Qé
nénkupton pérgatitja né ambalazhé té caktuar. Vet procesi i vendosjes sé mallrave né ambalazhé
quhet paketim. Ambalazha ka pér detyré qé té mbrojé mallrat dhe vetité e tyre. Malli i paketuar
éshté i pérshtatshém pér transportim, deponim dhe shitje, ndérsa mé pak i nénshtrohet démtimit,
prodhues ose shpérderdhjes. Mallrat duhet té pérgatiten dhe té paketohen miré, sidomos nése kéto
mallra jané té dedikuara pér konsum té gjeré, pasi qé ambalazha e miré i shton mallit mundésiné e
shitjes dhe shérben si reklamé e miré.

Secili mall nuk paketohet. Shumé mallra té lira dhe I1éndé e paré, si¢ jané mineralet, gymyri,
ushqgimi i kafshéve, drithérat etj. pérgatiten pér treg té pa paketuara. Ambalazha e rrité ¢gmimin e
mallrave, pér kété arsye duhet té tentohet gé té jeté sa mé e liré dhe njéherit té plotésojé kérkesat e
transportit, deponimit dhe shitjes.

6.3.1. ROLI | AMBALLAZHES DHE FUNKSIONI | SAJ

Funksionet e shuméfishta té ambalazhés pérmes vlerave themelore jané:
- mbrojtja e prodhimeve,
- lehtésimi i manipulimit gjaté transportit,
- magazinimit dhe shitjes sé mallrave,
- garantimit té prejardhjes sé mallrave,

- dhénia e cilésive estetike dhe dimensioneve té pérshtatshme pér plotésimin e suksesshém
té hapésirés ngarkuese dhe,

- afarizmi i suksesshém ekonomik.

Materialet pér punimin e ambalazheve duhet té jené jo aktive, gé té mos veprojné né aromeé
ose shije té prodhimeve té paketuara. Nganjéheré éshté e nevojshme qé materiali té jeté i
rezistueshém ndaj ndikimeve korrozive, nése prodhimi i paketuar me thartiné éshté né pérbérje té
vet.

Ambalazha sipas formés dhe dimensioneve duhet té mundésoj palosjen e mallrave né
automjete dhe deponimin pa boshllége té dukshme dhe té kené pamje estetike. Ambalazha e
formésuar drejté éshté e pérshtatshme pér manipulim dhe me palosje té drejté jep ngarkesa stabile.

6.3.2. NDARJA (KLASIFIKIMI) | AMBALLAZHES

Duke u nisur nga kriteret e llojllojshme, ambalazhet ndahen sipas:

- dedikimit,
- rolit themelor né garkullim,
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- materiali nga i cili éshté prodhuar,

- formés,

- varshmérisé sé dedikimit nga konstruksioni dhe
- funksioni themelor né transport.

Megenése materiali i pérdorur pér ambalazh éshté i kushtézuar nga forma, atéheré ambalazha
mund té ndahet :

- ambalazha nga druri, - ambalazha prej letre, - ambalazha metalike, - ambalazha prej gelqit,
- ambalazha nga tekstili, - ambalazha nga plastika, etj.

1orels .
el F10T=0
.B.LM or & Catl! ‘

Caulifions

Fig. 6.4. Format e ndryshme té ambalazhés sé produkteve ushgimore
Ndarja e ambalazhit sipas dedikimit

Ndarja e ambalazhés sipas dedikimit éshté e kushtézuar nga gjendja agregate dhe cilésité e
prodhimeve té paketuara. Mé sé shumti jané né zbatim :

- Ambalazha pér prodhimet e Iéngéta dhe té gazta dhe
- Ambalazha pér produkte té ngurta, pjesé té forta dhe pér ngarkesa té shkapérderdhura

Varésisht nga géllimi i ambalazhés, ambalazha posedon forma té caktuara konstruktive.
Ndarja e ambalazhés sipas rolit themelor né garkullim

Pér nevojat e konsumatoréve, prodhimet paketohen né sasi té caktuar, té cilat duhet dalluar:

- ambalazhé komerciale (me pakicé)
- ambalazhé transportuese (me shumicé).
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Ambalazha komerciale - éshté ambalazhé né té cilén prodhimi i shitet drejtpérsédrejti
konsumatorit, prandaj quhet paketim origjinal, me pakicé ose paketim shpenzues.
Paketimi né ambalazhé komerciale, pérvec prodhuesve mund ta kryejné edhe :

- organizatat e médha tregtare dhe
- organizatat shérbyese pér paketimin e mallrave.

Aplikimi masovik i paketimeve komerciale e ka mundésuar zhvillimi i shpejt i makinave pér
paketimin e prodhimeve, aplikimi i materialeve té reja pér paketim.

Ambalazha transportuese - éshté ajo ambalazh, e cila ka si rol ky¢ gé ta mbroj prodhimin gjaté
transportit dhe deponimit. Kjo kryesisht éshté ambalazh e trashé e cila duhet ta mbroj mallin nga
démtimet e ndryshme, me rastin e goditjeve, korrozionit dhe prishjes ne pérgjithési. Gjaté
transportit mund té paragiten démtime té llojllojshme pér shkak té pérmbysjeve té mallit, rénies sé
mallit nga goditjet gjaté nisjes dhe ndaljes se automjetit. Krahas mbrojtjes sé afruar té¢ mallit té
paketuar, ambalazha transportuese mundéson transportin e sigurt.

Ambalazha transportuese prodhohet me dhe pa veshje té brendshém si mbrojtje nga ndikimi i
lagéshtisé, mikroorganizmave dhe shkaktaréve té tjeré, té cilét mund té ndikojné né ndryshimin e
kualitetit té mallrave. Ambalazha e jashtme, éshté ambalazh pa veshje te brendshme dhe mbron
mallrat kryesisht nga démtimet mekanike dhe vjedhjet.

Sipas gjatésisé sé pérdorimit ambalazha transportuese ndahet né:

- kthyese, e cila nuk shpenzohet gjaté njé transporti ( p.sh. thasét, paletat, balonat etj ). Kjo
ambalazh i kthehet prodhuesit ose organizatés tregtare, e vlera e saj pjesérisht futet me
¢mimin e shitjes sé prodhimit, dhe

- ambalazha e pakthyeshme e cila shpenzohet gjaté njé transporti dhe blerési né térési e
paguan.

Qé ambalazha té jeté e kthyeshme ose e pakthyeshme, nuk varet vetém prej karakteristikave té
saj teknike dhe géndrueshmérisé fizike, por edhe nga shpenzimet e transportit, vlera e pérdorimit
ambalazhues dhe faktoréve té tjeré. Né konceptet bashkékohore té punés, ambalazha kthyese
gjithnjé e mé tepér nuk po pérdoret, vecanérisht paletave dhe kontejneréve, cka ka mundésuar
viteve te fundit zhvillim té shpejta té transportit té mallrave té kombinuar ose integral.

Importimi dhe zhvillimi i transportit bashkékohor té& kombinuar — integral té mallrave , si
sistem i pérbashkét kérkon :

- prodhimin e ambalazhit me dimensione dhe forma standarde, késhtu gé& né térési
plotésohet véllimi i hapésirés ngarkuese,

- paletizimi i mallrave me géllim té ngarkesave me shumicé,
- kontejnerizimi i mallrave,

- konstruktimi i automjeteve speciale té cilat unifikojné vetité e mjeteve ekzistuese
transportuese pér garkullim né ujé ( amfibijet) dhe rrugé tokésore,

- konstruktimi i mjeteve té médha transportuese pér bartje té automjeteve té ndryshme té
formave tjera té komunikacionit
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Ndarja e ambalazhés sipas formés

Format themelore té ambalazhés sé transportimit té materialeve né copa jané:

- Ambalazha e formés prizmatike

- Ambalazha e formés cilindrike

- Ambalazha e formés sé parregullt
- Ambalazha pér ngarkesa té rénda

Ambalazha e formés prizmatike — Pérbéhet nga sénduké té druri, nga shperpllaka, paketat,

thasét e materialeve té€ ndryshme si letér, polivinilit, tekstilit, etj. Né kété lloj té ambalazhés
vendosen mallrat e formés sé ngurté, té shkrifté ose té 1éngét. Zakonisht jané pér kapacitet té
bartjes deri 200 kg, dhe jané té pérshtatshme pér manipulim. Bruto masa e késaj amabalazhe éshté
deri 200 kg.

Fig. 6.5. Ambalazha e formés prizmatike-sandekét e drurit standardé

Ambalazha e formés cilindrike — Paraget ambalazhin e llojeve: bure, kanistér, boca, tambure,
etj. Me kété lloj ambalazhohen lloje té ndryshme té mallrave si: mallrat e shkrifté, amorfe,
pluhur, té Iéngshme dhe té gazta. Buret mund té jené nga materiali i drurit apo i metalit. Buret
e drurit zakonisht pérdoren pér bartjen e mallrave té Iéngshme apo amorfe si: yndyrat, 1éngjet e
peméve, etj. dhe té ngurta si: bulonat, dadot, gozhdat, zingjirét, etj. Masa e bures sé drurit
mund té jeté deri né 150 kg.

Buret e metalta ose kanisterét kané pérdorim té gjeré né transportin e materialeve té Iéngshme
dhe amorfe si: naftés dhe derivateve té saj, vajrave té ndryshme, etj.

Kanisterét e plastikés gjejné pérdorim né transportin e prodhimeve ushgimore si prodhimet e
quméshtit, etj.

Tamburet e drurit jané pajisje té pérbéra nga shperpllakat me trashési prej 3 deri 4 mm, me
shirit rrethor metalik né disa vende. Masa e tamburit me ngarkesé éshté deri né 100 kg.
Tamburet e kartonit ose buret e kartonit jané ambalazhé e kohés sé re dhe pérdoren pér
ambalazhimin e prodhimeve té industrisé kimike, ushgimore, ndértimtarisé dhe farmaceutike.
Nése né brendi kané shtresé té plastikés atéheré mund té pérdoren pér ambalazhimin e
prodhimeve té 1éngshme. Prodhohen né véllim prej 25 deri 200 litra.

Tamburet e metalté jané pajisje gé pérdoren pér ambalazhimin e prodhimeve té cilat né
temperaturé té larté jané né gjendje té l1€éngét jané ndérsa né temperaturé té ulét né gjendje té
ngurté., si: asfalti, etj.
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Fig. 6.7. Paketimet e formave té parregullta
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Ambalazha e formés sé parregullt — Né kété grup ambalazhohen ato prodhime té cilat me formén e
tyre nuk mund té paketohen né format e zakonshme té ambalazhés. Ambalazhimi i tyre béhet né
forma té ndryshme. Format e ambalazhés sé kétij grupi jané: tubat pér kabllo, lidhjet e profileve té
metalta, ambalazhimi i veglave té punés, ambalazhimi i makinave dhe pajisjeve elektrike, etj.

- Ambalazha pér ngarkesa té rénda — Né kété grup hyjné ngarkesat e rénda gé ambalazhohen mbi
1000 kg. Né kéto ngarkesa hyjné prodhimet e industrisé metalike, elektroteknike dhe ndértimore.
Duhet té ambalazhohen sa mé kujdesshém né ményré gé té pérshtaten sa mé miré né hapésirén e
transportit té mjetit transportues.

6.3.3. PAKETIMI

Paketimi éshté teknologji pér mbylljen dhe mbrojtjen e produkteve. Paketimi mund té
pérshkruhet si njé sistem bashkérendités i pérgatitjes sé mallit pér transport, deponim, organizim,
shitje dhe pérdorim. Paketimi kryesisht béhet me mbylljen e produktit né njé formé té mbyllur dhe
té rregullt gjeometrike pér lehtésim té manipulimit dhe transportit té mallrave.

51cm

Fig.6.8 . Paketat pér vendosjen e mallit
6.3.4. Paketimi si element i teknologjisé sé transportit

Sa i pérket definicionit té paketimit, duhet theksuar gé ekzistojné shumé definicione té
prodhimit pér manipulim, deponim, transportim, dhe distribuim deri té ajo e cila potencon:
paketimi éshté pjesé integrale e procesit teknologjik té prodhimtarisé (si dhe transportimit) e cila
né vete pérmbajné teknikén, teknologjiné dhe formén si dhe duhet pérgjigjur jo vetém tregut
por dhe higjienés, deponimit dhe kérkesave té transportimit. Duke shikuar nga kéndvéshtrimi
yné paketimi éshté aktivitet gé para se gjithash mundéson shfrytézim optimal té pajisjeve
transportuese duke marré né konsideraté pérmasat. Dobési te paketa dhe paketimi é&shté se
elementi bazé - ambalazha pas kryerjes sé procesit té transportimit béhet e tepért.

Paketimi mund té realizohet varésisht prej produkteve té cilat paketohen: paketimi i pajisjeve
mjekésore, i produkteve kimike, i produkteve ushgimore, i materialit ushtarak, i produkteve
farmaceutike, etj.

Paketimi karakterizohet sipas funksionit :

Funksioni primar — i paketimit éshté mbyllja e produktit dhe vendosja né té. Kjo zakonisht béhet
kur kemi té b&jmé me produkte té vogla, té cilat kané kontakt té drejtpérdrejté me paketén .
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Funksioni sekondar — bén grumbullimin e paketimit primar né njé paketim té vetém, pas kétyre
funksioneve primare dhe sekondare mundésohet edhe funksioni i deponimit t& mallit si dhe
transportimi i tij.

Kushtet gé duhet té plotésojé paketimi jané:

- té plotéson kushtet pér té bartur dhe transportuar sipas peshés, madhésisé dhe formés,
- Qé té jeté e pérshtatshme pér manipulim,
- gé té identifikohet lehté dhe té pérmbajé shénimin e mallrave qé pérmban,
- Qé né transportim té mund kryej funksionin propagues (marketingut),
- qé madhésia dhe forma t’i pérshtatén pajisjeve transportuese
(paletave dhe kontejneréve),
- gé mé lehtési té béhet ngarkim - shkarkimi.

6.3.5. Qéllimi i paketimit dhe etiketimi i paketave

Paketimi dhe etiketimi kané njé numér vecorish :

- Mbrojta fizike — mbledhja e produkteve né paketé ka pér géllim mbrojtjen nga : goditjet,
temperatura, vibrimet, lagéshtia.

- Mbrojtja nga pengesat — géllimi kryesor i kétij paketimi éshté gé ruajmé mallin nga oksigjeni
, uji, pluhuri etj. Ndryshimi i atmosferés dhe kontrollimi i saj ka réndési té madhe né paketat,
né té cilét paketohet malli ushgimor. Mbajtja e mallit né vend té pastér, té freskét dhe té sigurté
éshté funksioni primar.

- Pérmbajtja dhe grumbullimi — produktet e vogla jané té grumbulluara sé bashku né njé paketé
me qéllim gé transportimi té jeté sa mé efikas dhe mé i sigurté .

- Marketingu — Paketimi dhe etiketimi mund té pérdoret nga reklamuesit, gé té inkurajojné
blerésit potencial té produkteve. Dizajni i paketave ka gené i réndésishém dhe ka pasur njé
zhvillim maksimal pér shumé dekada . Marketingu dhe dizajni grafik jané aplikuar né sipérfaqge
té paketave dhe né disa raste edhe né pika té shitjes.

- Sigurimi — Paketimi mund té luan njé rol né ruajtjen dhe sigurimin nga rreziku gjaté
transportit. Paketat kané vulén e vértetésisé, gé tregon se paketat dhe malli nuk jané té
falsifikuara. Paketat gjithashtu mund té kené pajisjen e kundér vjedhjes e cila éshté e njéjté me
ngjyrén e paketés dhe etiketén e RFID, ose mbikéqyrésin né ményré elektronike, gé mund té
aktivizohet ose kontrollohet nga pajisjet té cilat ndodhen ne pikat e daljes.

6.3.6. ETIKETIMI | PAKETIMEVE

Secili paketim i cili dérgohet pér transport duhet té shénohet. Me kété arrihet:
- gé malli té arrijé né adresén e destinacionit,
- & me mallin né formé té paketuar té veprohet ashtu si e kérkon natyra e tij.

Né ambalazhén e jashtme té paketimit gjaté dérgimit zakonisht shkruhet: adresa e pranuesit,
emri apo vetém inicialet e dérguesit, numri i kontratés sipas té cilés dérgohet malli, masa neto apo
bruto, prejardhja e mallit nése éshté e dedikuar pér eksport, ku duhet té keté té shkruar: ”Product of
Kosova”.
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Nése natyra e mallit ka natyré té tillé gé gjaté procesit té transportimit duhet té keté edhe
shkrime tjera né formé té vérejtjeve, atéheré duhet té keté té shkruar: pér mallra té lehté té
thyeshme — fragile, té mos tundet, me foto té gotés. Nése kemi mall qé démtohet duhet shkruar —
démtohet shpejt apo té mbahet e ftohté. Nése kemi té béjmé me mallra té rrezikshme aplikohen té
gjitha elementet identifikuese té mallrave té rrezikshém.

Fig. 6.10. Etiketat me barkode

Pér identifikimin mé té lehté té mallrave si dhe regjistrimin e tyre ekziston standardizimi i cili
éshté i njohur ndérkombétarisht si BAR CODES i paketave dhe UPD (UNIVERSAL PRODUCT
CODES) .

1+ 9

Qendra e gravitetit  E thyeshme

Y S
AN
A\
[
Mos pérdor Larg ndrigimit t& Te ruhetmgg
cengel Diellit

sillle  »DX{e

Té shtréngohet si Té mos shtréngohet si
éshteé treguar éshté treguar

Fig.6.11. Disa simbole té shénimit té paketave

Shenjat e e

manipulimit shenjate
manipulimit

Pranuesi,

Destinimi,

Numri i porosisé...

Vendi i origjinés
Shenimi i peshés

Numri i paketimit dhe

dimensionet e paketés
Fig.6.12. Shembull i etiketimit t& paketés dhe simbolet né paketé
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6.4. PALETAT

Paleta — éshté njé strukturé e rrafshét g¢ mban mallrat né gjendje stabile derisa manipulohet me
pirunjer, konvejerin e paletave apo ndonjé transportues tjetér. Paleta éshté bazé e krijimit té njésisé
sé ngarkesés. Paleta éshté bazé e punuar nga materiale té ndryshme me dimensione té caktuara
dhe té normuara, né té cilat ngarkohet malli. éshté baza né té cilén palohet materiali ose
malli copé mé géllim t& njé manipulimi mé transport té mekanizuar. Eshté mjet universal i
transportit té brendshém dhe té transportimit t¢ prodhimit nga vendi i prodhimit deri té vendi
i konsumimit. Paletizimi éshté procesi i aplikimit té paletave né transportimin e mallit.

6.4.1. LLOJET DHE NDARJA E PALETAVE
Prej momentit té paraqitjes sé paletés deri mé sot gjejmé lloje té ndryshme té paletave.
Paletat ndahen sipas kétyre parametrave:

- forma e paletés,
dimensionet,

destinimi,
lloji i materialit prej té cilit jané punuar,
vecorité konstruktive, etj.

Paletat pér kah destinimi duke marré né konsideraté afat shérbimin ose shfrytézimin e mé
shumé se njéheré mund t’i ndajmé pér njé pérdorim dhe pér shumé pérdorime.

Duke marré parasysh mallin pér té cilin jané destinuar, paletat ndahen né universale dhe
speciale. Pér dallim prej atyre speciale ose specifike, paletat universale iu jané destinuar llojeve té
ndryshme té mallrave. Organizatat té cilat pérdorin paleta standarde pér ngarkim dhe shkarkim
kané shpenzime shumé mé té vogla pér transport dhe deponim. Mungesa e njé standardi unik
ndérkombétar ka béré qé té mbesin ende shpenzimet né tregun ndérkombétar. Njé standard
ndérkombétar do té jeté véshtiré té arrihet pér shkak té ndryshimeve té médha gé duhet béré, e ato
jané: dyert e kalimit, pérshtatja né kontejnerét standardé, etj.

Ndarja e paletave né bazé té llojit té materialit éshté: té drurit, metalike dhe plastike.
Ndarja e paletave né varéshméri té karakteristikave konstruktive ndahen né statike dhe té
lévizshme.

>

Fig. 6.13. Paletat e drurit

Organizata ndérkombétare e standardeve 1SO ka sanksionuar gjashté lloje té paletave, sipas
standardit 1ISO 10780. Ato jané:
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Dimensionet (mm) | Dimensionet (inches) Rajoni

1219 x 10110 48.00 x 40.00 Amerika Veriore

1200 x 1000 47.24 x 39.37 Evropa, Azia, ngjashém me 48x40".
1140 x 1140 44.88 x 44.88 Australia

1107 x 1107 42.00 x 42.00 Amerika Veriore, Evropa, Azia
1100 x 1100 43.30 x 43.30 Azia

1200 x 800 47.24 x 31.50 Evropa, kalon né shumé hyrje

Paletat gé pérdoren né Amerikén Veriore:

Dimensionet (in.)

Rangu i prodhimit

Degét industriale qé e pérdorin

48 x 40 1 Pajisjet e konsumit té pérgjithshém

42 x 42 2 Telekomunikime, ngjyra

48 x 48 3 Kanisterét

40 x 48 4 Ushtarake, ¢imento

48 x 42 5 Kimike, Pije

40 x 40 10 Prodhime Quméshti

48 x 45 7 Automotive

44 x 44 Kanisterét, Kimike

310 x 310 9 Pije

48 x 310 10 Pije, material i shkrifét, Letér e paketuar
35x45.5 | panjohur Ushtarak 1/2 1SO kontejner, pér dyert standarde 310"

Paletat Evropiane, quhen edhe CEN paletat:

Emri

Dimensionet (mm)

Pallet EUR

800 x 1200 kalon népér shumicén e dyerve

Pallet EUR 2 1200 x 1000

Pallet EUR 3 1000 x 1200

Pallet EUR 10800 x 1000

Fig. 6.14. Mallérat né paleta
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Materiali i paletave

Paletat mé té lira jané ato té ndértuara nga druri i buté dhe shpesh konsiderohen si shpenzuese,
té cilat hedhen sé bashku me materialin tjetér té panevojshém, né fund té udhétimit, pas
shkarkimit. Kéto paleta jané té thjeshta dne mund té ngriten nga té dy anét.

Pak mé komplekse jané paletat nga druri i forté — bllok paletat, paletat e plastikés dhe paletat
metalike, té cilat mund té ngriten nga té katér anét. Kéto jané paleta mé té shtrenjta, dhe zakonisht
kérkojné depozita dhe i kthehen dérguesit ose rishiten si t€ pérdorura. Shumé paleta “katérfagéshe”
jané té koduara me ngjyra, varésisht nga ngarkesat gé duhet ti bartin, dhe pér atribute té tjera.

Varésisht nga dedikimi i paletave té drurit, ato mund té jené té llojeve té ndryshme:

- Té pérgjithshme, Pér materie té rrezikshme, Pér deponim, Pér materie kimike, Pér eksport,
Pér pesha té caktuara té ngarkesés.

Varésisht nga lloji i drurit:

e Té riciklueshme, Té forta, Té buta, Té thara, Varésisht nga lidhjet e pjeséve té saj: me gozhda
apo me kapése

Paletat e letrés shpesh pérdoren pér ngarkesa té lehta. Pérdoren gjithashtu pér shkak té mundésive
té riciklimit dhe aty ku nevojitet manipulim i lehté me mallra.

Fig.6.15. Paletat e letrés (kartonit)

Paletat e plastikés — zakonisht jané té ndértuara nga Polietileni i densitetit té larté (High-density
polyethylene (HDPE)), ose nga shishet plastike té ricikluara. Jané shumé té géndrueshme, zgjasin
pér mé shumé se 100 udhétime, i rezistojné ndryshimeve atmosferike, kemikateve dhe korrozionit.
Zakonisht jané té vendosura né rafte. Dobési e tyre éshté se jané té deformueshme, nuk mund té
riparohen lehté, dhe jané mé té shtrenjta 10 heré sesa ato té drurit té forté.

Fig. 6.16. Paletat plastike
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Paletat e celikut - Jané té forta dhe té rezistueshme. Zakonisht pérdoren pér ngarkesa té
rénda, deponime né kohé té gjaté, dhe materiale logjistike abuzive (te rrezikshme). Pérdoren
shpesh pér municione ushtarake.

Paletat e aluminit — jané mé té forta se druri apo plastika, mé té lehta se ato té celikut, dhe i
rezistojné kohés, kalbjes, deformimit plastik dhe korrozionit. Nganjéheré pérdoren pér transportin
ajror, pér deponim té jashté ose né det, ose pér transport ushtarak.

Fig. 6.18. Paletat e aluminit

6.5. KONTEJNERET

Kontejnerét jané té ngjashém me paletat qé né fakt paraget njé sandék mé té madh té formés
sé paralelopipedit té formés dhe dimensioneve té tilla gé t& mundésojné vendosjen e njé numri mé
té madhe té njésive té vogla né njé njési mé té madhe. Kontejneri éshté njé objekt - ené e posagme
ose sandék i ndaré prej mjetit gé e transporton e gé sé bashku me mallin béjné njésiné e mallit e
cila mé lehtési dhe pér kohé té shkurtér bartet prej njé mjeti transportues né tjetrin dhe qé
mundéson lehtésimin e transportimit t€ mallit e sidomos te transporti i kombinuar. Gjithashtu
shérben pér formimin e njésive t¢ médha té ngarkesave (barrave) manipulative mé géllim
racionalizimit t¢ manipulimit dhe operimit né depo.

Motivet e kontejnerizimit jané identike me ato té pérmendura tek paletat, por shkalla e
masivitetit dhe véllimit rritet, posacérisht te rasti i 1ISO kontejneréve t¢ médhenj, me ¢ ‘rast si
rezultat kemi uljen e shpenzimeve té manipulimit, racionalizimin e proceseve logjistike, shpejtimin
e transportit dhe rritjen e shkallés sé mbrojtjes sé ngarkesés.

Emértimi kontejner vjen nga fjala angleze “container” (contain-pérmbaj) do té thoté gjithé
até gé né vehte mund té pérmbaj dicka tjetér.

Si elemente krahasimi né mes kontejneréve mé sé shpeshti shfrytézohen :
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- Ngarkesa, Véllimi, Sipérfagja operuese, Elementet pér ngarkim-shkarkim
Ndarja e kontejneréve

Ndarje mé e pérgjithshme e kontejneréve sipas dedikimit mund ta b&jmé né dy grupe themelore:

- kontejner universal dhe
- kontejner special.

Sipas definicionit té Organizatés Ndérkombétare pér standardizim 1SO, kontejneri definohet si
njé ené metalike gé pérdoret pér procesin e ngarkimit-shkarkimit — deponimit, dhe i cili ka
véllimin sé paku 1m?3, i cili duhet té plotésojé kéto kushte:

e Ngarkimin dhe shkarkimin e lehtg,

e Duhet té keté té gjitha elementet e nevojshme té cilét sigurojné ngarkim, lévizje dhe
shkarkim té shpejté dhe racional me géllim té realizimit té zingjiréve té furnizimit,

e Té mundésojé integrimin tekniko-teknologjik té mjeteve transportuese té llojeve té
ndryshme pa pasur nevojé té intervenohet né ngarkesé,

e Te& keté veti dhe karakteristika mekanike té cilat sigurojné realizimin e numrit t¢€ madh té
cikleve.

Ndarja e kontejneréve sipas madhésisé:

- té vegjél — me masén bruto deri 2.5 t, té cilét zakonisht jané té pajisur me rroté, pér lévizje
horizontale né sipérfaget transportuese — manipulative. Ekziston edhe njé llojllojshméri e
tipeve té vogla té kontejneréve, ndérsa ngarkueshméria e vogél pér shkak té zvogélimit té
prodhimtarisé serike dhe prodhimtarisé fleksibile éshté trend botéroré.

- té mesém — me masén bruto té lejuar prej 2.5 deri 10 t, gjatési deri 10 m; né kété grup paragiten
kontejnerét me ngarkueshméri horizontale dhe vertikale (t& cilét mund té jené té pajisur me
rroté)

- té médhenj — me masé té lejuar mbi 10 t, gjatési mbi 10 m, té cilét kryesisht jané té parashikuar
nga ngarkueshmeéri vertikale.

Rami dhe trarét térthoré té ISO kontejneréve punohen nga profilet e celikta, ndérsa muret
ndértohen nga llamarina e celikut, alumini apo pllakat e presuara, zakonisht e pérforcuar me
plastiké-gelq. Dominon pérdorimi i llamarinés. Bazamenti mé sé shpeshti punohet prej drurit, gé
ka pérparési té shumta (forca, rezistenca, mundésia e riparimit té lehté me ndérrimin e dérrasave té
démtuara, koeficienti i férkimit i réndésishém pér sigurimin e ngarkeseés, etj.).

ISO kontejnerét intermodal kané konstruksion té madh té parashikuar té pérballojé manipulime
té shuméfishta gjaté ngarkesés sé ploté. Ata mund té jené:

o Kontejnerét me lartési 20 stopa — 10 m té gjaté, me aftési bartése rreth 21 t,
o Kontejnerét me lartési 40 stopa — 12 m té gjaté, me aftési bartése rreth 26 t

Prodhuesit e kontenjeréve japin periudhén e shfrytézimit té kontenjeréve pa remont mbi 20 vite,
ndérsa né praktiké éshté treguar se periudha eksploatuese e ISO kontenjeréve rreth 10 vite, ndérsa
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mesatarisht né ¢cdo 8 vite béhet remonti gjeneral me té cilin periudha e shfrytézimit zgjatet pér 5
vitet e ardhshme.

Fig.6.20. Kamionét e ngarkuar me kontejneré

Ekzistojné edhe lloje tjera té kontenjeréve té dedikuar pér materialet e shkrifté, né copé, té
Iéngéta, té ngrira. Varésisht nga lloji i mallrave té cilat i transportojné, mund té jené:

o Kontejnerét universal pér ngarkesat né copa (standard container) — ngarkesat e pérgjithshme

o Kontejnerét pér materiale grumbullore (té shkrifté) (bulk container) — me kapaké ngarkues
né tavan, me dyer anash, té cilét gjithashtu mund té pérdoren pér ngarkesa né copé — drithéra,
ushgime, granulat, mélmesa, etj.

o Kontejnerét me hapje larté (open top container) — ngarkesat jané té pérgjithshme me mundeési
me manipulim té mallrave nga lart si dhe nése ka mallra me lartési mé té theksuar.

e Kontejnerét pér ngarkesat e Iéngshme (tank containers) — pér lloje té ndryshme té
ngarkesave té léngéta, Iéngjeve té rrezikshme, etj. Kontejnerét pér transportimin e léngjeve
kané kapacitet né mes té 14000 dhe 20000 I.

e Kontejnerét me ventilim (ventilated containers) — pér ngarkesa gé kérkojné ventilim, p.sh.
kafeja né kokérr, peme, perime, etj.

o Kontejnerét frigorifer (frigo containers) — té pajisur me pajiset e ftohjes dhe pajisjeve pér
pércjelljen dhe kontrollin e kushteve mikroklimatike té dedikuara pér transportimin e mallrave
gé prishen lehté.
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Fig.6.21. Kontejnerét pér mallra té 1éngshme dhe frigorifer

Dimensionet e ISO kontenjeréve standardé té konstruksionit té celikté me mure té llamarinés sé
valézuar dhe me bazament té drurit, jané treguar né tab. mé poshté.

Pérshtatja e paletave né 1SO kontejneré éshté problematike pér shkak té papérshtatjes sé
dimensioneve té brendshme té kontejnerit me dimensionet e njésive té paletizimit.

Kontenjerét 20 stopa Gjatésia Lartésia Gjerésia
Dimenzionet e jashtme 19' ‘lO)é" a8'6" 80"
Dimenzionet e brendshme | 5880-5899 mm | 2370-2403 mm | 2330-2350 mm
Dimenzionet e dyerve 2272-2292 mm | 2330-2340 mm

Véllimi 328-332m°
Masa vetjake 2150-2360 kg
Aftésia hartése 21640-28230 kg
Kontenjerét 40 stopa Gjatésia Lartésia Gjerésia
Dimenzionet e jashtme 40'0" 86" 80"
Dimenzionet e brendshme | 12024-12033 mm | 2387-2394 mm 2350 mm
Dimenzionet e dyerve 2280-2292 mm | 2338-2340 mm

Véllimi 67.7 m*
Masa vetjake 3780-3810 kg
Aftésia bartése 26670-26700 kg

Tab.6.1. Dimensionet standarde té kontenjeréve
6.6. FORMIMI | NJESISE SE NGARKESES

Formimi i njésisé sé ngarkesés — palosja, lidhja apo vendosja e njésisé té ngarkesés mund té
realizohet né paleté apo pa paleté, gé varet nga lloji i prodhimeve gé barten. Njésia e ngarkesés
mund té formohet edhe né kontejneré té formave té ndryshme. Né fig.6.22 éshté paragitur skema e
formimit té njésisé sé ngarkesés né paletén e rrafshét nga copa té ndryshme: a- pllaka, b — sheqger
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né thasé, c- superfosfat né thasé, d — cement né thasé, e — konserva né kuba, f — prodhime té
ndryshme né sandék.

Lartésia e paketimit té formuar né paleté duhet té jeté sé paku e njéjté me gjatésiné e brinjés
mé té shkurtér té paletés deri né gjatésiné e brinjés mé té gjaté té paletés. Konsiderohet gé
madhésia e paketés mbi 1 m ndjeshém e zvogélon stabilitetin e tij. Lartésia e paketimit varet edhe
nga ményra e palosjes sé paketave njéri mbi tjetrin, nga vetité e mallrave, formés sé ambalazhés
dhe sigurimit-pérforcimit té tij.

a. b.
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Fig.6.22. Skema e formimit té njésisé sé ngarkesés né paleté
Né praktikén e pérgatitjes sé mallrave pér transport ndodh gé té formohen njési té ngarkesés
gé nuk jané nga paleta. Kéto njési mund té jené:
- Njési té ngarkesave té krijuara nga blloget e metalurgjisé me ngjyra.

- Njési té ngarkesés té palosura né traré té ngarkesave té formés sé parregullt. Né fig. 6.23.a éshté
treguar rasti i krijimit té njésisé sé ngarkesés nga blloget nga pérpunimi me derdhje. Njésia lidhet
me shirita plastik.
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- Njési té ngarkesés té krijuara né platforma té ngarkesave té formés simetrike. Né fig.6.23.b éshté
treguar njé njési e tillé e krijuar nga mbajtésit metalik té gomave té automjeteve.

- Njési té ngarkesés té krijuara nga prodhimet prizmatike té formés simetrike. Né fig.6.24.a éshté
treguar lidhja e tullave.

- Njési té ngarkesés té formés sé sandekéve. Né kéto njési paketohet malli i formés sé parregullt né
sandéké. Né fig.6.24.b éshté paraqitur sandéku né ram ose paleté metalike i pérshtatshém pér bartje
me pirunjer.

6.7. SORTIMI | MALLIT

Ambalazhimi i mallrave éshté i réndésishém edhe pér shkak té mundésisé sé racionalizimit té
shfrytézimit té hapésirés sé depove, planifikimit té pozicionimit té ngarkesave dhe ményrén e
palosjes sé tyre. Ky rregullim i mallrave né depo béhet me ané té nevojave té ndryshme dhe
destinimit té depos (depo pérmbledhése, depo distributive, depo e prodhimeve té gatshme, etj.)

Mé qgéllim té ngarkimit sa mé té shpejté t& mallrave né mjetin transportues, mallrat vendosen —
pérmblidhen né njé vend. Ky lloj i pérgatitjes sé mallrave pér transport quhet sortim i mallrave
sipas vendit té destinimit, dhe pérfshiné ndarjen e mallrave pér vende té caktuara, palosjen e tyre
dhe pérgatitja pér ngarkim né mjetin transportues.
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Fig.6.24.a. Sortimi i maIIAraE né depo
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6.8. MATJA E MALLIT

Para ngarkimit né mjetin transportues apo edhe kur ndodhet né mjetin transportues, mallrat
duhet t¢ maten. Matja mund té béhet ve¢mas apo grupore. Matja ve¢cmas béhet pér mallra té
ndryshme kur transportohen me té njéjtin mjet transportues. Matja grupore ka té béjé me grupin e
mallrave té njéjta ose né mjetin transportues té ngarkuar me mallra té njéjta.

Matja e mallit vértetohet me letrén e cila ngjitet né ambalazhén e mallit ose né paketén e
ngarkesés, ose né fleténgarkese.

a) Peshoja publike e matjes sé kamionéve b) Peshoja e mallrave
Fig.6.25.

Malli i matur mund té paragitet né ményra té ndryshme si:
-neto-masa, bruto-masa (sé bashku me ambalazhg), numri i copéve, véllimi né m/1

Né rast se matet malli sé bashku me mjetin transportues atéheré né peshoja éshté e nevojshme
gé té maten posacérisht automjetet e zbrazura, né ményré gé nga pesha bruto t¢ mund té mos
llogaritet pesha e automjetit dhe né kété ményré té konstatohet pesha reale (neto). Me rastin e
pandérpreré té matjes disa here té automjetit té ngarkuar, nuk éshté e nevojshme qé cdo heré té
béhet matja e automijetit té zbrazur, por pranohet pesha e konstatuar mé paré. Numrin e copave e
verifikon organizata transportuese e cila bart mallin.

6.9. VENDOSJA E MALLRAVE NE MJETIN TRANSPORTUES DHE SIGURIMI |
NGARKESES NGA DEMTIMI GJATE TRANSPORTIMIT

Me géllim qé sa mé miré té shfrytézohet hapésira ngarkuese e automijetit, pér ngarkim-
shkarkim sa mé té shpejté dhe stabilitetit t& mjetit transportues gjaté lévizjes éshté me réndési
vendosja e rregullt e ngarkesave né hapésirén e ngarkimit.

Shumé faktoré ndikojné né ményrén e vendosjes sé ngarkesave né mjetin transportues, prej té
ciléve mé kryesorét jané:

- Numri i pranuesve té ngarkesés — Nénkupton se a dérgohet ngarkesa te njé apo mé shumé
pranues,

- Lloji i ngarkesés — a éshté ngarkesa e llojit té njéjté apo jané disa lloje té ngarkesave qé
transportohen,

Prandaj pér té vendosur ngarkesén duhet té respektohen kéto udhézime:
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- ngarkesa-mallrat duhet té shpérndahen njétrajtésisht népér hapésirén e ngarkimit té mjetit
transportues

- palosja e ngarkesés té béhet né até ményré gé kapaciteti i mjetit transportues té shfrytézohet
maksimalisht.

- Ngarkesa té vendoset sa mé ulét népér hapésirén e ngarkimit, sepse me kété sigurohet
stabiliteti mé i madh i mjetit transportues né lévizje

- Pér ngarkesa té llojeve té ndryshme, sé pari vendosen né bazament ato mé té réndat e pastaj
mbi to mé té lehtat.

- Palosja e mallrave té béhet né bazé té rendit té shkarkimit, d.m.th. ngarkesat gé shkarkohen
té parat palosen té fundit.

Ményra e vendosjes sé mallrave né mjetin transportues éshté i ndérlidhur me mbrojtjen e tij gjaté
transportit nga thyerja, démtimi, derdhja, etj. Késhtu qé pérdoren pajisjes té ndryshme té mbrojtjes,
té cilat jané, p.sh. mbulesa me ceradé nga ndikimet atmosferike, lidhja me shirita apo litaré qé
ngarkesa té mos léviz gjaté transportimit, etj.

Rregullat e sigurisé né komunikacion kérkojné qé gjaté transportimit t€ mallrave, mallrat duhet té
jené té lidhura miré pér sandékun e mjetit transportues, né ményré qgé:

- té mos rrezikojné siguriné e pjesémarrésve né komunikacion dhe té mos shkaktojé dém né
rrugé dhe objektet rreth rrugéve

- té mos e cenojé stabilitetin e mjetit transportues dhe t& mos véshtirésojé udhéhegjen me
mjetin transportues

- té mos zvogélojé dukshmériné e lévizjes né rrugé

- té mos derdhet apo shpérndahet dhe té mos béjé zhurmé

- t8 mos fshehé ndrigimin e apo shenjat e mjetit transportues.

Transporti i mallrave né copé realizohet me mjete t€ ndryshme transportuese né varési nga
sasia, pesha, vendi i vendosjes. dhe kérkesat e ndryshme. Mallrat e formés né copé — prizmatike
apo formés gjatésore mund té vendosen né mjetin transportues né ményra té ndryshme, e treguar
né fig. 6.26.

Lo
=
s

Fig. 6.26. Vendosja e mallrave né copé né mjetin transportues

Mallrat e formés cilindrike vendosen né forma té& ndryshme né mjetin transportues, si né fig. 6.27.
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Fig. 6.27. Vendosja e mallrave té formés cilindrike né mjetin transportues

Transporti i mallrave né thasé gé jané né formé té buté dhe pérdoren pér transportimin e
mallrave grumbullor (shkrifét) gé mund té jené drithéra, prodhime né kokeérr (kafe, kikiriku, etj),
sheger, miell, cement, etj., béhet duke i palosur né kafazin e mjetit transportues, ashtu gé vendosen
horizontalisht — né gjatési té mjetit transportues (fig.6.28.a) por edhe duke géndruar vertikalisht
(fig.6.28.b).

Fig. 6.29

Gjaté bartjes sé ngarkesave té cilét jané mé té médhenj se dimensionet e mijetit
transportues, duhet vepruar si né fig.6.29, ku pér mallra té gjata, pikat mé té largéta se 1 m
shénjohen me flamur me ngjyré té kuge fig.6.29.a ose me tabelé té ngjyrés portokall-zi fig.6.29.b.
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Gjaté lévizjes natén dhe me rastin e shikueshmérisé sé vogél né pikat e skajshme té mjetit

transportues vendosen dritat sinjalizuese té bardha para dhe té kuge mbrapa. (Fig.6.30)

dritat pér identifikimin
e mjetit transportues

dritat pér identifikimin
¥ | e mjetit transportues

'__.1'\ mbi 0.4 m ./H' | SN_mbi0Am

Fig.6.30.

Sigurimi i ngarkesés bazohet né eliminimin e veprimit t¢ komponentéve té forcés té cilat

veprojné mbi ngarkesén gjaté transportimit dhe manipulimit duke tentuar ta lévizin nga vendi, ta
rrotullojé, ta rrézojné... Kjo imponon njohjen e forcave dinamike dhe statike gqé e shkaktojné
veprim né ngarkesé:

Forcat statike té cilat veprojné mbi ngarkesé

Forcat dinamike té cilat veprojné mbi ngarkesé jané si pasojé e shpejtésisé dhe nxitimit —
shpejtimit dhe ngadalésimit té automjetit, dalja nga rruga, lévizja népér rrugé jo té rrafshét,
ngjitjeve, shembjeve,... Kéto forca llogariten né bazé té shpejtimeve té pritura té cilat veprojné
mbi ngarkesén dhe né literaturé pérmenden pér disa lloje té transportit. Zakonisht kéto shpejtési
shprehen si rezultat i shumézimit té shpejtésive té gravitacionit té Tokés, shih 1g, 2g,
30,...(19g=9.81 m/s?)

Shpejtimi vertikal lart
A

Shpejtimi horizontal anash
Shpejtimi horizontal né

Drejtim té kundért té lev. <

> Shpejtimi horiz. né drejtim té lévizjes
Shpejtimi horiz.anash /

v
Shpejtimi vertikal, poshté

I

03
0.5
059 4.0 4.0
ot 1
03

Fig. 6.31. Shpejtimet né ngarkesén e mjetit transportues rrugor
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Shpejtimet horizontale né drejtim té I8vizjes dhe anén e kundért té Iévizjes mund té kené
vlerén 1g deri 4g .

3.0
1.0 *

-
I T 1.5 > 15
Ba+——— > 0.4

104 ) .

3.0
1.0

Fig. 6.32. Pér krahasim - Shpejtimet né ngarkesén e mjetit transportues detar dhe ajror

Me rastin e manipulimit — pérdorimit me ngarkesén, preferohet shpejtimi prej 1g né té
gjitha boshtet.
o Pérvec shpejtimi gé vepron mbi ngarkesé, duhet njohur edhe madhésité tjera relevante (té
réndésishme):

e Pesha e ngarkesés

e Karakteristikat gjeometrike dhe dimensioneve e ngarkeseés e cila lidhet

e Karakteristikat gjeometrike dhe dimensioneve té hapésirés pér ngarkim né té cilén ngarkesa
sigurohet

o Koeficienti i férkimit té ngarkesés dhe mbéshtetéset — baza e hapésirés pér ngarkim.

Koeficienti i férkimit p | thaté | lagésht I yndyrshém
Dru/dru 0.20-0.50 0.20-0.25 0.05-0.15
Metal/dru 0.20-0.50 0.20-0.25 0.02-05
Metal/ metal 0.10-0.25 0.10-0.20 0.01-05
Beton/dru 0.30-0.50 0.30-0.50 0.5-0.20

o Neése vlerat e theksuara jané té njohura, forcat e nevojshme pér ta siguruar ngarkesén mund
té pércaktohen né bazé té ligjeve té njohura té fizikés dhe mekanikés

o Esenca éshté té pércaktimi i forcés sé férkimit dhe forcén né litaré, llogaritja e sé cilés éshté
pasojé e metodave té zbatuara, respektivisht teknologjisé sé té lidhurit.

6.9.1. Metodat dhe teknologjia e sigurimit té ngarkesés pér paleté

Né fig.6.33. jané paraqitur metodat e lidhjes dhe pérforcimit té ngarkesave pér paleté me
géllim té ngarkimit dhe bartjes sa mé té sigurté té tyre.
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Fig. 6.33. Metodat e sigurimit (pérforcimit) té ngarkesés pér paleté

Kétu kemi: a- lidhjet me shirita té celikut, plastike apo té materialit natyror; b-kéndorét me

shiritin e térhequr; ¢ — aplikimi i profilit L té celikut me shirit té lidhur; d — kéndorét metalik té
lidhur me shirit t€ zgjatshém; e-pérforcimi i paketimeve me ané té kéndoréve horizontal; f-
pérforcimi me ané té rripave; g — shtréngimi krygézor me ané té ngjitésit apo gepjes; h - shtréngimi
anésor me ané té ngjitésit apo gepjes.

6.9.2. Metodat dhe teknologjia e sigurimit té ngarkesés pér mjetin transportues

Né zbatim jané kéto principe themelore té sigurimit té ngarkesés:

Drejtpérdrejt me ané té vet kafazit transportuese (Kontejneré, cisterna) (Fig.6.34, a)
Drejtpérdrejt me pérdorimin e bllokadés (Fig. 6.34, b)

Drejtpérdrejté, duke e lidhur né drejtimin e forcave gé shkaktojné shpejtimin ose
ngadalésimin (Fig. 6.34, c)

Térthorazi, me pérdorimin e forcés sé férkimit (Fig. 6.34, d).

Me lidhjet diagonale (Fig. 6.34, €)

Me shfrytézimin e litaréve elastik — lidhja, me zbatimin gofté té drejté pér drejté, qofté me
ményrén e lidhjes térthorazi (Fig. 6.34, f).
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komponenta e forces sé lidhjes
e cila e stabilizon ngarkesén

- |
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forcae ¥_ wg — forcat té cilat jané
lidhjes F F pasoje férkimit

(f)

Fig. 6.34. Ményra e pérforcimit té paketave dhe forcat gé verojné né paketé

6.9.3. Mjetet teknike dhe pajisjet pér sigurimin e ngarkesés

Mijetet teknike pér lidhjen e ngarkesés jané:

Rrjetat, Litarét e celikut, Litarét nga fijet natyrale, Teli, Shiritat metalik, Shiritat plastik,
shiritat e najlonit, Zingjirét, shiritat elastik.

IR

Fig.6.35. Mjetet teknike pér lidhjen e ngarkesés

Pérvec mjeteve pér lidhje pérdoret edhe pajisje tjera ndihmése:

Pér bllokimin e ngarkesés, pér mbushjen e hapésirés sé zbrazté — distancés, pér ndarjen e
mallit té ndryshém, pér ta palos ngarkesén né mé shumé kate, pér zvogélimin e shtypjes mbi
ngarkesé, pér rritjen e férkimit

Pér dedikimet e theksuara shfrytézohen copa té drunjéve té formave té ndryshme, jasték
ajror, paleta té zbrazéta, dosar, shtojca té kartonit, nénshtyse,...)
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Fig.6.36. Forma té pérforcimit dhe sigurimit té mallrave

6.10. NGARKIM - SHKARKIMI | MALLRAVE

Né procesin e transportimit njé réndési té madhe ka procesi i ngarkim shkarkimit té mallrave.
Pasi gé gjaté kétij procesi mjeti transportues nuk éshté né komunikacion duhet té tentohet gé koha
e kaluar né kété proces té jeté sa mé e shkurtér. Kjo arrihet me pérdorimin e mekanizimit té
ngarkim-shkarkimit gé éshté pjesé e transportit té brendshém dhe té pandérpreré si dhe me
paketimin e mallrave né ambalazhé té pérshtatshme.

“ P:\ 'ni-i.ii;.’..;
¢ ¢

Fig.6.37. Ngarkim-shkarkimi i mallrave me pirunjer nga kamioni

Gjaté ngarkim-shkarkimit té mallrave, mjeti transportues géndron i palévizshém, né puné
joaktive ose kalon kohé& manovruese né parkun e ngarkim-shkarkimit. Koha e pritjes sé mjetit
transportues pér ngarkim-shkarkim, si dhe kohézgjatja e kétij procesi varet nga aftésia procesuese
e pikave té ngarkim-shkarkimit. Kjo varet nga:

- numri i vendeve té ngarkim-shkarkimit,

- ményra e vendosjes sé mjetit transportues né vendet e ngarkim-shkarkimit,

- ményra e vendosjes dhe palosjes sé ngarkesés-mallrave né mjetin transportues,

- kohézgjatja e punéve té ngarkim-shkarkimit. Kjo kohé pérfshiné kohén e pritjes pér ngarkim
dhe shkarkim, vendosja e mijetit transportues né vendin e ngarkim-shkarkimit, lloji, vetité

fizike, dimensionet dhe pesha e mallrave gé manipulohen, ményra e ngarkimit dhe shkarkimit
dhe llojet e mjeteve gé pérdoren pér ngarkim-shkarkim.

Veprimet punuese né pikat apo stacionet e ngarkim-shkarkimit jané:

Pranimi dhe dérgimi i mallrave, vendosja (deponimi) i mallrave, pérgatitja (ambalazhimi,
paketimi) i mallrave pér dérgim té métutjeshém, pérgatitja e dokumentacionit té nevojshém pér
pércjelljen e mallrave.
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Qé njésia operative transportuese pér ngarkimin dhe shkarkimin e mallrave t€ mund t’i kryej
me sukses veprimet e pérmendura duhet té keté:

- Hapésirén operative té veprimeve ngarkuese e shkarkuese té mallrave

- Hapésirat deponuese (magazinat) pér vendosjen e mallrave

- Matésit (stabilimentet) pér matjen e mallrave kur pranohen dhe kur dorézohen

- Rrugét pér afrimin dhe manovrimin e mjeteve transportuese pér ngarkim ose shkarkim
- Parkingun e mjeteve té ndryshme té operativés sé ngarkimit dhe té shkarkimit

- Hapésirat zyrtare dhe ndihmése sipas natyrés sé punéve té stacionit transportues.

Hapésira né té cilén vendosen mjetet transportuese pér ngarkim-shkarkim mund té jeté tri formash:
- ipjerrét (Fig.6.38.a), paralel (Fig.6.38.b), normal (Fig.6.38.c)

| » |
| | I T
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Me géllim té shkurtimit té kohé&s né procesin e ngarkim-shkarkimit duhet gé té zhvillohet dhe
organizohet sa mé miré dhe sa mé shumé té automatizohet ky proces.

6.11. AMBALAZHA E MATERIALEVE TE RREZIKSHME

Ambalazhi i materialeve té rrezikshme duhet té sigurojé mbrojtjen e shéndetit dhe jetés sé
njerézve dhe ambientit me rastin e manipulimit dhe transportit té materieve té rrezikshme.

Ambalazhi duhet té jeté i mbyllur, t& mos lejoj rrjedhje. Mbylljet dhe pjesét tjera duhet té jené
mjaft té forta qé té mos lejojné dobésim gjaté transportit dhe té jené rezistente né brejtje té
materieve té rrezikshme. Enét, botet/cisternat/, kontejnerét dhe ambalazhi tjetér pér transportin e
materieve té rrezikshme duhet té jené té punuara né harmoni me dispozitat pérkatése té konventés
ndérkombétare ADR mbi transportimin e materieve té rrezikshme né disa degé té trafikut.

Disa shembuj té pajisjeve pér paketim dhe ambalazhim té materialeve té rrezikshme jané:
Paketimet, Tamburét, Bidonét metalik, rezervarét e pérshtatshém pér bartje, Rezervuarét me

ngarkesé, Rezervuarét e makinave, Kontejnerét pér transportin e mallrave, Paketimi né formé
cilindrike ( Cilindrat), Cantat ( me letra dhe me plastiké), Kutia prej druri, Shishet e gelqit, etj.

Me rastin e etiketimit té paketave, ¢do UN-paketim duhet té jeté i shénuar me shenjé e cila

cakton shenjén identifikuese té Kombeve té bashkuara, e cila pérmban identifikimin me shkronja
dhe kodin me numra dhe vazhdon sipas simbolit UN dhe simbolin pérkatés té grupit gé i takon.
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X = PGl, PGIll or PGllI
Y = PGll or PGllI
Z=PG I

Fig. 6.40. Etiketimi i materialeve té rrezikshme né paketé

Shkurtesat e grupit té paketimit jané:

e PG - rrezikimadh; PG II- rrezik mesatar; PG IlI- rrezik i vogél

UN- kérkesat 49 CFR

1A1- tambur geliku me kapak t& mbyllur
X-itestuarnga PG 1

1.8 - graviteti specifik

300 - testimi i shtypjes né kilo paskal (kPa)
97- viti i prodhimit

USA- i prodhuar ng SHBA 49 CFR

VL6- simboli i regjistrimit t& prodhuesit

S - §

Fig. 6.42. Kontejnerét e materialeve té rrezikshme dhe paletat me sandeké té drurit
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KAPITULLI 7

7. TRANSPORTI INDUSTRIAL

Transporti industrial i njohur edhe si Transporti té brendshém dhe i pandérpreré éshté degé e
vecanté e transportit. Me kété lloj transporti nénkuptojmé procesin e lévizjes sé mallrave me ané
té mjeteve té posacme té transportit né organizatat punuese té cilat kryejné kéto procese té punés:

- Lévizjen e mallrave dhe materialeve (Iéndés sé paré, gjysémfabrikateve, mallrave té
gatshme) brenda depove té materialeve;

- Lévizjen e mallrave dhe materialeve nga depoja deri te vendet e para té pérgatitjes pér
pérpunim dhe prodhim;

- Lévizjen e mallrave nga vendi i nxjerrjes apo prodhimit deri te depoja apo deri te vendi i
pérpunimit;

- Lévizjen e materialeve ndérmjet vendeve té punés té pérpunimit dhe prodhimit;

- Lévizjen e mallrave dhe materialeve nga depoja deri te mjeti transportues pér ngarkim;

- Lévizjen e mallrave dhe materialeve nga mjeti transportues (shkarkim) deri te depoja;

- Lévizjen e makinave dhe veglave prej njé vendi né vendin tjetér brenda njé ndérmarrjeje;

- Bartjen e njerézve brenda hapésirave té organizatés, brenda ndértesave té banuara apo
brenda hapésirave komerciale;

Transporti industrial éshté pjesé pérbérése e:

- Sistemeve té transportit
- Sistemeve té deponimit
- Sistemeve té prodhimit

Sistemin e transportit né industri, nga aspekti teknik e pérbéjné kéto komponente apo nénsisteme:

- Mjetet transportuese,

- Pajisjet shtesé dhe ndihmése pér té manipuluar me materialin gé transportohet,

- Shtigjet transportuese té lévizjes dhe objektet tjera (rruget, kalimet, nénkalimet,
mbikalimet, rampat, etj),

- Pajisjet tjera ndihmése, té mirémbajtjes, té udhéhegjes, etj.

Pér té realizuar detyrat e paragitura mé larté transportit industrial duhet ti keté kéto veti:

e Manipulimi efikas me mallra népér depoté sipas nevojés dhe kérkesés

e Lé&vizja e mallrave shpejté, duke reduktuar numrin dhe distancén e lévizjeve
e Ngritja e kapacitetit bartés té mallrave

e Realizimi i shpejté dhe efikas i proceseve té ngarkim-shkarkimit t& mallrave
e Ngritja e dendésisé deponuese, duke reduktuar hapésirat e zbrazéta

e Reduktimi i shpenzimeve, duke pérdorur operacione efikase

e Bartja e shpejté, efikase dhe e sigurté e njerézve nga njé piké né tjetrén

e Reduktimi i gabimeve me pérdorimin e sistemeve efikase transportuese.
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Pér té arritur kéto veti duhet té ekzistojé njé organizim i miré i punés, té disponohet me
hapésira té mjaftueshme deponuese dhe manipulative, té disponohet me njé numér té
mjaftueshém dhe té pérshtatshém té mjeteve transportuese — manipuluese dhe me njé numér té
mjaftueshém té njerézve té afté pér té realizuar kéto géllime.

Ndarja themelore e transportit industrial &shté sipas veprimtarisé sé punés:

Transporti i brendshém — Paraget transportin e mallrave apo té njerézve né hapésirat e mbyllura
apo té hapura, né distanca té vogla, me lévizje horizontale, vertikale, rrotulluese apo té pjerrét,
me bartje né sasi té vogla té mallrave apo numér té vogél té njerézve pér njé cikél, me ané té
mjeteve transportuese me cikél té ndérpreré té punés, e gé kéto mjete transportuese nuk jané pjesé
e klaséve té mjeteve transportuese té komunikacionit né pérgjithési.

Transporti i pandérpreré - Paraget transportin e mallrave apo té njerézve né hapésirat e
mbyllura apo té hapura, né distanca té vogla, t&¢ mesme dhe té médha, me lévizje horizontale,
vertikale apo té pjerrét, me bartje né sasi té médha té mallrave apo numér jo té vogél té njerézve
pér njé cikél, me ané té mjeteve transportuese me cikél té pandérpreré té punés, e qé kéto mjetet
transportuese nuk jané pjesé e klasave té mjeteve transportuese té komunikacionit.

Kriteret tjera té klasifikimit té transportit industrial jané paragitur né tabelén 7.1.
Tab.7.1.

Nr. | Parametri klasifikues Lloji i aktivitetit té ndérmarrjes apo sistemit
transportuese
1 | Lloji i materialit qé - Pér material té hedhur, Pér material né copé, Pér material té
transportohet Iéngshém, Pér material t& gazté, Pér materie té rrezikshme, pér

njési té ngarkesés

2 | Shkalla e zhvillimit té sistemit | - Manual, Gjysémmekanizuar, Mekanizuar, Automatizuar
transportues

3 | Modeli i organizimit té | - Centralizuar, Decentralizuar, Kombinuar
transportit

4 | Llojit té prodhimtarisé né |- Prodhim né pakicé, Prodhim serik, Prodhim masiv

ndérmarrje

5 | Teknologjia e pérpunimit - Largim i materialit nga pjesa, Saldim, Pérpunim me deformim,
Pérpunim termik, Pérpunim me nxjerrje, Laserik

6 | Faza e prodhimtarisé - Pérpunim, Montim, Deponim

7 | Drejtimi dhe kahu i lévizjes -Horizontal, Vertikal, Pjerrét, Njédrejtimésh, Dydrejtimésh,
Kombinim

8 | Sipas rrugés sé lévizjes -Lévizje né rrugé té shtruar, Lévizje né rrugé té pashtruar,
Lévizje né binaré, Lévizje e varur, Lévizje né kanale, Lévizje né
ujé, Levizje ne gypa

9 | Sipas marshutave té lévizjes - Drejtvizore, Rrotulluese, Unazore, Ciklike, Té kombinuara

Nga pika 2 e tabelés 7.1., sipas shkallés sé zhvillimit té sistemit transportuese, kemi kéto
ményra té bartjes sé mallrave dhe njerézve né transportin industrial:

- Bartja manuale — Realizohet me ané té punés manuale té bartjes sé mallrave. Pér kété géllim
pérdoren mjetet dhe veglat mé té thjeshta té punés, si p.sh. levat, makaraté me c¢engel, ving i
dorés, karrocat e dorés, litarét dhe zingjirét, etj. Né kété lloj té transportit, prodhimtaria éshté e
ulét.
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Fig.7.1. Bartja manuale e mallrave

- Transporti i gjysémmekanizuar - Paraget kombinimin e transportit manual dhe té
mekanizuar. Ky lloj i transportit pérdoret pér sasi mé té vogla té ngarkesés — mallrave pér
transport. Né kété lloj té transportit, prodhimtaria e punés éshté mé e madhe se ajo manuale.

Fig.7.2. Transporti i gjysémmekanizuar

- Transporti i mekanizuar — Né kété lloj té transportit njeriu vetém vendosé né puné mjetet e
mekanizuara dhe udhéheqgé me to. Prodhimtaria e punés éshté e madhe.

Fig. 7.3.Transporti i mekanizuar

- Transporti i automatizuar — Ky lloj i transportit arrihet me ané té makinave té automatizuara,
ndérsa kontrolli dhe udhéhegja mund té jeté me ané té sistemeve kompjuterike dhe robotike.
Angazhimi i njeriut éshté shumé i vogél. Kjo metodé e punés arrin prodhimtariné mé té larté.
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Fig.7.4. Transporti i automatizuar

7.1. OPERACIONET E PUNES NE TRANSPORTIN INDUSTRIAL

Bartja dhe manipulimi me mallra né sistemet e transportit industrial pérbéhet nga veprimet e
shérbimit dhe té lévizjeve té ngarkesave qé pérfshiné operacioneve té ndryshme té punés, té cilat
mund té jené:

Qasja apo lévizja drejt ngarkesés (mallrave, materialeve),
Pérgatitja pér ngarkim dhe kapja e ngarkesés,

Ngritja, apo léshimi i ngarkesés,

Ngarkimi dhe shkarkimi né mjetin transportues,
Transportimi i ngarkesés,

Ngarkim-shkarkimi né vendet e caktuara né depo apo hapésirén e géndrimit té
pérkohshém,

Palosja dhe renditja e ngarkeseés,
Ndérrimi i vendit té ngarkesés,
Bartja e ngarkesés pér klasifikim, ambalazhim, paketim, etiketim, etj.

Bartja e njerézve (udhétaréve, punetoréve) né transportin e pandérpreré dhe té brendshém
- ka té béjé kryesisht me transportin vertikal me ané té lifteve (ashensoréve), transportin
me ané té eskalatoreve apo transportin brenda vendit t& punés me mjete té ndryshme
transportuese (p.sh. autobus).
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7.2. Llojet e zinxhiréve té transportit industrial né logjistikén teknike

Format e zinxhiréve té transportit industrial né logjistikén teknike jané té shumta, gé
varen nga pérgatitja e vendit t& bartjes sé mallrave, operacioneve fillestare dhe pérfundimtare,
llojeve té pajisjeve manipulative-transportuese, realizimit hapésinor té zinxhirit transportues.

NEé logjistikén teknike marshutat e lévizjes jané zakonisht té paracaktuara saktésisht dhe si
té tilla formojné zinxhiré té transportit, ashtu qé identifikimi i sakté i tyre lehtéson planifikimin e
bartjes sé mallrave dhe optimalizimin e procesit té transportit. (Fig.7.5)

Elementi teknologjik Forma e zinxhirit té transportit
I v
Anije/Tren-vagon Anije > Ving » Tren-vagon
Paisja aktive
I v
Depo/Kamion Depo »  Pirunjer »  Kamion
Paisja aktive
I v
Transporter /Depo Transporter »  Kontrolli > Depo
me rula/shirit Paisja aktive
I v
Sistemi automatik i Sistemi > Roboti > Makina
bartjes sé pr_oquktlt né automatik Paisja aktive prodhuese
fabriké
! v
i - - Pajisja me -
Sistemi automatik dorén kapése »  Makina
Paisja aktive prodhuese
Depo kompakte me lift l ¢
P @ repalé . Depo | Automjeti o X
galev kompakte ™ automatik » Liftiregalit
Paisja aktive
I v
Minieré /Depo Minieré » Transporter > Depo
me shirit
Paisja aktive
I v
Minieré/ Depo Minieré > Kamion > Depo
Paisja aktive
I v
Manuale Nieriu » Karroca, Njeriu » Depo/Kamion

Elementi aktiv

Fig. 7.5. Format e zinxhiréve transportues né logjstikén teknike
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7.3. LLOJET E MJETEVE TRANSPORTUESE TE TRANSPORTIT INDUSTRIAL

Té gjitha mjetet transportuese qé pérdoren pér operacionet e punés té transportit té
brendshém dhe té pandérpreré té pérmendura mé larté dallojné nga klasifikimi i mjeteve
transportuese né komunikacion. Dallimi kryesor éshté se kéto mjete transportuese zhvillojné
shpejtési té vogla, pérdoren pér distanca té vogla, mund té kryejné mé shumé operacione apo
cikle té punés, dhe kané forma té dallueshme konstruktive gé ngjajné pak apo aspak me mjetet
transportuese té komunikacionit.

Sipas klasifikimit, mund ti ndajmé né dy grupe kryesore:

- Mjetet e transportit té brendshém
- Mjetet e transportit té pandérpreré

Gjithashtu kéto mjete mund té kené edhe ndarje tjera sipas kahut té lévizjes (vertikale,
horizontale, pjerrét), formave konstruktive, vendit té pérdorimit, mallrave gé bartin, ményrés sé
varjes apo bartjes sé ngarkesés, bazamentit né té cilin lévizin, etj.

Efekti kryesor i tyre éshté se kéto pajisje ndikojné né efikasitetin e transportimit, llojin e
materialeve té cilat mund té lévizen, shpenzimet, formén hapésinore, numrin e punétoréve, etj.

7.3.1. MJETET TRANSPORTUESE TE TRANSPORTIT TE BRENDSHEM DHE TE
NDERPRERE

Kryesisht pérdoren pér transportin e mallrave né pikat e deponimit dhe té distribuimit, né pikat
e ngarkim-shkarkimit (terminale, stacione, porte) dhe né pikat e prodhimit dhe pérpunimit
(fabrika, uzina, miniera). Kéto lloje té mjeteve jané té njohura edhe me termin sistemet e
mekanizimit.

Karakterizohen me punén e transportimit me ndérprerje dhe rrallé me puné ciklike dhe kané
numér té caktuar té operacioneve té punés.

Mund té lévizin me ngasje motorike apo pa ngasje motorike — me fuginé e njeriut. Nése
Iévizen me ngasje motorike mund té jené me motoré me djegie té brendshme apo elektrike.

Mund té lévizin me ané té rrotave metalike pér binaré por edhe me rroté pneumatike népér
sipérfaqge té shtruara apo népér rrugé té komunikacionit.

Gjaté punés sé tyre mund té lévizin pa ngarkesé dhe sé bashku me ngarkesé gjaté
operacioneve té manipulimit me ngarkesé.

Né varési nga lloji i ngarkesave gé bartin, vendi i punés ku veprojné, ményra e transportimit
apo lloji i ngasjes, né pérgjithési mjetet e transportit té€ brendshém i ndajmé né:

- Vinga, Pirunjeré, Karroca, Traktoré, Lifta (Ashensorét), Mjete té automatizuara,
Pajisje speciale, ngrités special

7.3.1.1. VINCAT
Jané mjete transportuese pér bartjen e llojeve té ndryshme té ngarkesave, né distanca té

shkurta. Pérbéjné grupin mé té gjeré té makinave ngritése dhe transportuese dhe kané sé paku dy
I8vizje pune. Kané mundési té bartjes sé ngarkesave me peshé té madhe dhe pér bartje né sasi té
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madhe si dhe lévizjen e ngarkesés né planin vertikal — ngritje-ulje, rrotullim dhe zhvendosje té
ngarkesés né rrafshin horizontal. Gjejné pérdorim né shumé degé ekonomike si industri,
ndértimtari, transport, tregti, komunikacion, etj. Mund té jené té lévizur me rroté metalike pér
binaré, me rroté pneumatike pér rrugé té pérgatitura, me zinxhiré pa fund apo té jené té ngulitura
pér bazament. Jané té kufizuar né lévizje sipas shtegut té punés apo mund té kené lévizje té liré.
Mund té jené t& montuar né bazament apo mbi bazament. Bartin ngarkesa té té gjitha llojeve,
dimensioneve dhe peshave té lejuara. Varja e ngarkesés mund té béhet me cengel, grajfer,
elektromagnet, traversé, litaré, zinxhiré, etj. Jané shumé té pérshtatshém pér bartjen e paletave
dhe kontejneréve.

Ka klasifikime té ndryshme té vingave. Klasifikimet kryesore jané:

- Kilasifikimi sipas karakteristikave eksploatuese

- Kilasifikimi sipas ngasjes — lévizjes

- Klasifikimi sipas regjimit té punés
Klasifikimi sipas karakteristikave eksploatuese — paraget ndarjen e vingcave sipas vetive
konstruktive, teknologjisé sé prodhimit né té cilén punojné, llojeve té mekanizmave dhe llojit té
ngarkesés gé bartin. Né bazé té kétij klasifikimi, kemi kéto lloje té vincave: Vincat uré, Vincat
portal dhe gjysémportal, Vin¢at kullé té ndértimit , Vinca e ndértimit me bigé té lévizshme, Vincat

mobil me rroté pneumatike, Vingat mobil me lévizje me zinxhiré pa fund, Autovingat, Vingat e
depove, Vincat koloné, Vingat e kontejneréve, Vingat e porteve, Vincat e anijeve, etj.

Fig. 7.6.a. Vingat portal dhe pér kontejneré
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Fig. 7.7. Vinci special me pifunj ose vingi i depove. LlIoji mé i pérhapur i vyingit pér depo

Fig. 7.8. Vingat e porteve
7.3.1.2. PIRUNJERI

Pirunjeri éshté pajisje transportuese dhe ngarkuese-shkarkuese universale gé shérben pér
bartjen e mallrave né relacione té shkurta né parkun e mallrave apo né depo. Realizimi i tyre
konstruktiv ka mundésuar unifikimin e vetive té mjetit transportues rrugor dhe mjeteve
peshéngritése, dhe mund té operojné me njésité e ngarkesave dhe ti transportojné ato. Pirunjeri i
paré u krijua né vitin 1920 nga kompania Clark Material Handling dhe Yale& Towne
Manufacturing e SHBA.

Pirunjeri karakterizohet me lévizje me ané té rrotéve qé mundésohet nga motori i cili mund té
jeté motor me djegie té brendshme apo motor elektrik gé& punon me bateri. Konstruksioni i tij
pérbéhet nga pjesa e prapme ku gjendet kundérpesha dhe motori, pjesa e pérparme ku ndodhen
pirunjté té ngjitur pér karrocén e ngritjes dhe uljes, binarét népér té cilét lévizet ngarkesa gjaté
ngritjes dhe uljes. Ngritja dhe ulja e ngarkesés béhet me ané té pajisjes hidraulike dhe me
zingjiré. Né mes té pirunjerit ndodhet kabina e manipulatorit.

Operacionet e manipulimit me pirunjer kryesisht pérfshijné:

- Kapjen e ngarkesés,

- Ngritjen e ngarkesés,

- Uljen e ngarkesés,

- Ngarkimin e ngarkesés né mjetin transportues apo né lartési té caktuar,

- Cvendosjen e ngarkesés nga njé vend né tjetrin, etj.

Masa té cilén mund té ngrité dhe lévizé pirunjeri zakonisht sillet né mes té 1 t deri 6 t.
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Klasifikimi i pirunjeréve

Pér klasifikimin e pirunjeréve pérdoren kriteriume té ndryshme:

Ngarkesa maksimale (Peshéngritjes)

Pozita e gendrés sé ngarkesés né raport me bazén e pirunjerit
A jané me ulése apo pa ulése

Sipas llojit té ngasjes, etj

Pozita e gendrés sé ngarkesés né raport me bazén e pirunjerit — éshté kriterium shumé i
réndésishém i klasifikimit té pirunjerit. Baza e pirunjerit definohet si sipérfagja e pércaktuar me
pikat prekeés té rrotéve me bazament. Né bazé té kétij kriteriumi, pirunjerét ndahen né:

Frontal , me gendér té réndesés sé ngarkesés jashté pirunjerit

Me gendér té réndesés sé ngarkesés né bazé (pirunjer pa kundérpeshé)

Hibride- me ¢vendosje té ngarkesés gjaté kapjes sé ngarkesés apo léshimit té saj
Pér puné né depoté me njési té larta té palosjes.

Sipas peshéngritjes gé mund té bartin, i ndajmé né 4 klasé:
- Té lehté, deri 12 kN

- Té mesém, ndérmjet 12 deri 32 kN

- Té mesém té réndé, ndérmjet 32 deri 80 kN

- Té réndé ndérmjet 80 deri 500 kN.

Sips karakteristikave eksploatuese, ekzistojné kéto lloje themelore té pirunjeréve:

Pirunjerét balloré

Pirunjerét pa kundérpeshé

Pirunjerét me lévizje té ngarkesés gjaté kapjes, ngritjes dhe Iéshimit
Pirunjerét pér puné né depoté me njési té larta té palimit

Pirunjerét pér bartjen e kontenjeréve

Fig.7.9. Pirunjeri ballor i depove
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Fig.7.12.a. Pirunjerét pér bartjen e kontejneréve
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Cikli ngarkues i pirunjerit

Cikli ngarkues i pirunjerit paraget procesin e punés gé bén pirunjeri nga pika fillestare A
deri né pikén e destinacionit B pér ngarkim dhe shkarkimin e mallrave. Gjaté kétij cikli
realizohen veprime té pirunjerit. Né Fig.7.13 éshté paraqitur cikli i 18vizjes sé pirunjerit gjaté
shkarkimit té mallrave nga raftet e depove, lévizjes manovruese me ngarkesé dhe pa ngarkesé dhe
ngarkimi i tyre me kamion:

Raftet
_,_:-—"'_'-'_

Lévizjame ngarkesé ~ ---------- Lévizja pa ngarkesé

Fig.7.13. Veprimet e pirunjerit gjaté procesit t& ngarkim-shkarkimit

Ky cikél matet me kohén e realizuar, ku secili proces matet me kohén gé i duhet pér t’u
realizuar. Kohét e ciklit té pirunjerit jané (Bazuar né Fig.7.13):

t1 (s) — koha e kapjes sé ngarkesés, gé pérfshiné kohén e vendosjes sé ramit té pirunjerit né
pozité pér kapjen e ngarkesés, afrimin e pirunjve né pozité té kapjes sé ngarkesés, kapjen e
ngarkesés dhe nxjerrjen e ngarkesés nga raftet me lévizjen mbrapa. Koha mesatare t; zakonisht
éshté 10 + 15 (s).

= v—n + thu (S) — koha e I8shimit té pirunjeve me ngarkesé,
1

v1 (m/s) — shpejtésia e I&shimit té pirunjéve me ngarkesé,
Ho (m) — Lartésia nga e cila ngarkesa léshohet.
thu — koha e humbur pér shkak té shpejtimit apo ngadalsimit té pirunjéve, rreth 1.0 s deri 1.5s.

Nése té gjitha shpejtésité e pirunjerit nuk jané té njohura, pérvetésohen né kété pérpjesé:
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- Shpejtésia e ngritjes sé pirunjve té zbrazét éshté 30% mé e madhe se e ngritjes sé
pirunjve me ngarkesé.

- Shpejtésia e Iéshimit té ngarkesés éshté 50% deri 70% mé e madhe se shpejtésia e
ngritjes sé ngarkeseés.

- Shpejtésia e léshimit té pirunjve me ngarkesé éshté 2 heré mé e madhe se shpejtéisa e
I&shimit té pirunjve pa ngarkesé.

ts (S) — koha e nevojshme pér manovrimin (rrotullimin) e pirunjerit, ose pérgatitja e lévizjes pas
kapjes sé ngarkesés. Gjaté rrotullimit té pirunjerit pér 90°, kjo kohé éshté 6 (s) deri 8 (s), ndérsa
gjaté rrotullimit té pirunjerit pér 180°, kjo kohé éshté 10 (s) deri 15 (s).

L e S " . L .
ta= b—‘l + thu (S) - koha e transportit. Lévizja e pirunjerit me ngarkesé nga vendi i ngarkimit deri

4
té vendi i shkarkimit né kamion. Ls paraget distancén mesatare té lévizjes me pirunjer té
ngarkuar, ndérsa vs paraget shpejtésiné e lévizjes sé pirunjerit t& ngarkuar, gé pércaktohet né
varési té karakteristikave té pirunjerit, kushteve té punés, hapésirave té lévizjes.

H
ts = D—D + thu (S) — koha e ngritjes sé pirunjéve me ngarkesé pér ti pozicionuar né kamion,

vs (m/s) — shpejtésia e ngritjes sé pirunjéve me ngarkesé,
Ho (m) — Lartésia e ngritjes pér vendosjen e ngarkesés né kamion.

te (S) — koha e nevojshme pér vendosjen e ngarkesés né kamion. Kjo kohé éshté 5 (s) deri 8 ().

H
t7= D—D + thy (S) — koha e l1éshimit té pirunjéve pa ngarkesé, pas shkarkimit né kamion
7

v7 (m/s) — shpejtésia e I&shimit té pirunjéve pa ngarkesé,
Ho (m) — Lartésia e léshimit té pirunjve pa ngarkesé.
ts (s) — koha e nevojshme pér manovrimin e pirunjerit pas léshimit té ngarkesés. Kohézgjatja e
késaj faze i pérgjigjet kohéve té pérmendura né fazén ts.
L

to = D_.; + thu (S) — koha e lévizjes sé pirunjerit nga vendi i shkarkimit té ngarkesés deri te vendi i

Q
nisjes sé ngarkimit té ri (I1évizje pa ngarkesé),
Vo (M/s) — shpejtésia e l&vizjes sé pirunjerit pa ngarkesé,
Lo (m) — Gjatésia mesatare e rrugés sé pirunjerit pa ngarkese.

H
two = D—D + thu (S) — koha e ngritjes té pirunjéve pa ngarkesé,

10

V1o (m/s) — shpejtésia e ngritjes sé pirunjéve pa ngarkesé,
Ho (m) — Lartésia e ngritjes sé pirunjve pa ngarkesé.

Pérfundimisht, koha e ciklit té pirunjerit do té jeté:

Tc=ti+to+ts+tu+ts+te+t7+tg+ o+ tro
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Koha e ciklit té pirunjerit zakonisht sillet né mes té 100 deri 300 s. Parametri mé ndikues jané
gjatésité e lévizjes L gé varen nga dimensionet e hapésirés sé lévizjes, fabrikés, deposé, etj.

Llogaritja e numrit té pirunjeréve

Numri i pirunjeréve né njé organizaté pércaktohet né varési té disa parametrave. Shprehja
pér pércaktimin e numrit té pirunjeréve éshté:

_ Om-tc
- Qp Mg teT-M1-72

Np (7.1)
Ku jané:

Qm — pesha e téré né vit e materialit té transportuar (N)

tc — kohézgjatja e njé cikli té punés sé pirunjerit, ()

Qp — peshéngritja e pirunjerit (N)

Nt — numri i turneve,

tr — kohézgjatja e punés né njé turn, (s)

n —numri i ditéve té punés né vit,

N1 — shkalla e rregullsisé teknike té pirunjerit,

n2 — shkalla e shfrytézimit té aftésisé bartése té pirunjerit

Detyré. Té pércaktohet numri i pirunjeréve né njé organizaté. Jané dhéné:
Qm =800 ton/ dité = 292000 ton/ vit = 2864520000 (N);

tc=250s;
Qp = 4000 kg = 39240 (N);
Nt = 2;
tt=8h=28800s;
n =365- 53 = 312;
M1 =0.9;n2=0.85.
Zgjidhje:
't 2864520000-250
np= —omfe =1.387

- Qpng-tpnny  39240-2-28800-300-0.9-0.85
Pérvetésojmé n = 2 pirunjere.
7.3.1.4. TRAKTORET

Né proceset e transportit pérdoren kryesisht traktorét e vegjél me aftési té vogla térhegése me
ngasje me motor elektrik dhe me MDB motoré. Traktorét me ngasje me motor elektrik kané
shpejtési té lévizjes né mes té 4 dhe 12 km/h dhe forcé térhegése prej 50 deri 250 daN, derisa
traktorét me motor MDB kané performansa mé té mira: shpejtési té l8vizjes né mes té 15 deri 20
km/h (35 km/h tipet mé té reja), ndérsa forca térhegése prej 500 deri 1000 daN. Pérdorim mjaft té
madh gjejné né terminalet e aeroporteve dhe né terminalet e kontejneréve.
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Fig. 7.14. Traktorét

7.3.1.5. KARROCAT

Karrocat jané pajisje transportuese té mallrave té cilat pérdoren pér bartje t&¢ mallrave né
relacione té shkurtéra, té cilat mund té transportojné, té ngrisin apo té vendosin mallrat. Kryesisht
jané té konstruktuara me pirunjé apo me platformé.

Né bazé té kushteve eksploatuese, ekzistojné dy lloje kryesore té karrocave:
- Karrocat me lévizje manuale (té dorés)
- Karrocat industriale motorike

Karrocat me lévizje manuale — Jané té pérshtatura pér transportim dhe manipulim me paleta,
paketa apo ngarkesa né copé. Pajisja mbajtése apo kapése éshté né formé té pirunjve apo
platformés. Pajisja kapése mund té keté edhe opsionin e ngritjes dhe I&shimit té ngarkesés né
lartési t& vogél. Mekanizmi i ngritjes éshté zakonisht me tri shkallé té ngritjes i rregulluar me
sistem té levave. Kéto karroca mund té bartin ngarkesa deri né 1000 kg. Gjatésia e transportimit
shkon deri né 100 m. Pérdoren zakonisht né depo té mallrave, né treg té mallrave, né ngarkim-
shkarkim té kamionéve apo vagonéve .

e —~
a) 7] :| i c) i

i
e rmeelf

Fig. 7.16. Karrocat me mekanizmin e ngritjes: a) Platforma pér transporti dhe ngritje té veglave; b)
Karroca pér transport dhe ngritje té sandekave dhe kontejneréve té vogél ; c) Karroca pér transport dhe
ngritje té paletave
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Fig. 7.15. Pajisjet ndihmése pér manipulim manual né depo

Karrocat industriale motorike (kareta) — Jané mjetet mé té vjetra motorike manipulative té cilat jané
ende né pérdorim pa ndryshime té theksuara konstruktive. Kané sistem té ngjashém té lévizjes dhe té
udhéheqgjes si te pirunjerét. Hapésira e mbajtjes sé ngarkesés éshté né formé té platformés. Pérdoren né
distanca mé té médha punuese, dhe me intensitet mé té madh té punés. Qendra e réndesés sé ngarkesés
ndodhet né bazén e karrocés. Jané dy lloje kryesore té kétyre karrocave:

- Elektrokarrocat — Lévizen me ané té elektromotorit me bateri. Kané mundési té bartjes sé ngarkesave mé
té rénda né distanca mé té médha.

- Motokarrocat - Lé&vizen me ané té motorit MDB. Kané mundési té bartjes sé ngarkesave edhe mé té
rénda se elektrokarrocat né distanca mé té médha.

Fig. 7.17. Karrocat industriale motorike (kareta)

7.4. Karakteristikat térhegése té mjeteve transportuese — manipulative

Karakteristikat térheqése té mjeteve transportuese dhe manipulative kané té béjné me forcén
térhegése gé mundéson lévizjen e mjeteve, pérkatésisht pérballimin e rezistencave gé paragiten
gjaté lévizjes sé tyre.

Lévizja e mjetit transportues arrihet me veprimin e dy forcave:

- Forcés térhegése (Fr) né rrotét ngasése té automjetit, dhe
- Rezistencave (R), té cilat kundérveprojné mbi lévizjen.

Forca indikatore (Fin) éshté forca gé zhvillohet né cilindrat e motorit. Forca indikatore varet
nga diametri i cilindrit, rruga e pistonit dhe nga shkalla e kompresionit té Iéndés djegése. Kur nga
forca indikatore hegim humbjet e motorit dhe t¢ mekanizmit té transmisionit, fitojmé forcén
tangenciale gé ushtron ndikim né periferikun e rrotéve térhegese.
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Nga kjo mund té paragesim fuginé e motorit té nevojshme pér lévizjen e automjetit :

F v

=——"——; (kW)
1000 e Ty

ku jané:

N - fugia e motorit (kW)

v - shpejtésia e l8vizjes sé mjetit transportues (km/h)

n.— koeficienti i shfrytézimit té transmisionit. Vlerat e tij jané:
- pér shkallén e paré té transmisionit dhe pér lévizjen prapa 7x = 0.89;
- pér shkallét tjera té transmisionit 7 = 0.90.

nrr =0.7 - 0.90 - k.p.d. i rrotéve térhegése

Fugia té cilén duhet té pérballojné rrotét térheqgése té mjetit transportues:

Nir= N “Th - Ther
Forca térheqgése né rrotét térhegése llogaritet edhe nga relacioni i momentit né rrotét térhegése:
_ My

Fr
rr r

My =My i -ig -7

I, - raporti i transmisionit t& ndérruesit té shpejtésive,
I, - raporti i transmisionit té transmetuesit kryesor,

rr — rrezja e rrotés ngasése té automjetit,
Mm — momenti né motor

M, :1OOO-PM
27N

Pm =N (kW) — fugia e motorit
n — numri i rrotullimeve té motorit

Shpejtésia e lévizjes sé mjetit transportues varet nga shkalla e raportit té transmisionit, dhe
llogaritet:
_n-D-n-60

V=—7——— (km/h)
10001, -1

ku jané:

D - diametri i rrotéve udhézuese té automjetit, (m),

n - numri i rrotullimeve té kollodokut t& motorit (rr/min )

Shpejtésia maksimale e automjetit llogaritet pér rastin e shkallés mé té larté té transmisionit né
ndérruesin e shpejtésive. P.sh., Né rast se shkalla mé e larté éshté shkalla e katért, kemi:
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v =2 D00

Forca térhegése ndryshon varésisht nga numri i transmetimit né kutiné e shpejtésise dhe nga sasia e
karburantit ge jepet né cilindrat e motorit.

Pér té pasur lévizje té automjetit, duhen plotésuar dy kushte:

1. Fr2 ZR - forca térhegése - mé e madhe ose baras me shumén e rezistencave, dhe

2. Fr< R =@-g-m - forca térhegése (tangjenciale) mé e vogel ose e barabarté me forcen
lidhése (adhesive) té automijetit apo forcén maksimale térhegése.

Ku éshté:
m, =K, -(mal + mQ): k, -m, masa lidhése e automijetit (t)

mA = m, + Mg — Masa e téré e automjetit (t)

M. - masa vetjake e automijetit (t)

Mo - masa e ngarkesés (t)

ki - koeficienti i lidhjes gé varet nga formula e rrotéve (0,65; 0,70: 1,0: 0,4 etj.)

¢ - koeficienti i adhezionit (lidhjes), vlera e té cilit varet nga lloji i mbulesés dhe i gjendjes sé
rrugeés. sipas tabelés sé meposhtme.

Lloji i rrugés Gjendja e sipérfages sé rrugés

E terur E lagét
Asfaltbeton 0.7-0.75 0.3-0.5
Kalldrém ose guré katroré 0.65 0.4-0.55
Kagel i ngjeshur 0.6 0.4-0.5
Guré | dobét I ngjeshur 0.4-0.5 0.2-0.3

Tabela 4. Vlera e koeficientit té lidhjes(p)

Rezistencat e brendshme

Numri i rrotullimeve té rrotéve térheqgése éshté shumé mé i vogél se numri i rrotullimeve té motorit.
gé varet nga ngarkesa dhe mund té ndryshohet ashtu gé automjeti té keté gjithmoné shpejtési maksimale té
mundshme. Me ndryshimin e shpejtésisé sé rrotullimit humbet njé pjesé e fugisé nga férkimi ne kutiné e
marrjes sé shpejtésisé dhe né diferencial, gqé shprehet me ane té koeficientit té rezistencave té brendshme
(mv), sipas autorit Gabajt (Gabay) ka kéto vlera:

1o =~ 0,85 - pér té ashtuquajturén shpejtési direkte
m ~ 0,80 - pér té ashtuquajturén shpejtési indirekte

Rezistenca nga férkimi i rrotéve me rrugén dhe né kushineta

Ne automjetet gé tévizin né rrugét jopublike ky lloj i rezistencés mund té jeté dominues. Ketu nuk
luan rol lloji i materiatit te themelit te rrugés, népér te cilén Iéviz automjeti, por gjendja fizike e siperfages
(mbulesés), vrazhdésia — sheshimi, themeli i terur apo i lagét etj. Né bazé té hulumtimeve laboratorike
(SHBA) vlera normale fillestare e rezistencés nga férkimi i rrotéve me rrugén pér traktorin me ¢inguj
(zingjiré) merret 25 daN/t, kurse pér automjete me rrota pneumatike éshté 20 daN/t. Do theksuar se vlerat
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e rezistencés nga férkimi i rrotéve me rrugén jane studiuar nga shumé autoré dhe éshté konstatuar se ato
luhaten né kufij té gjeré. Kjo pér shkak té gjendjes sé ndryshme té mveshjes sé rrugés, deformirnit té
gomave me gjerési te ndryshme, etj.

Vlera e késaj rezistence llogaritet me formulén:
Ro=fo- (Ga+Gq) - cosa =fo- (Ma+Mq) - g - cosa=F- Ma- g - cosa

COoSa — paraget kosinusin e kéndit té pjerrtésisé sé rrugés (fig. 7.18)

Nése zévendésojmé cosa me shprehjen trigonometrike fitojmé shprehjen e

1
J1+tgla

rezistencés Ro né raport me pjerrtésiné e rrugés:

1 1 1
Ro=ifo-mA-g-—:if ‘m,-g- =+f,-m,.g- —————
Vietgta 0T T e 1 (i%jz
+ -
100

ku jané:

Ga — pesha vetjake e mjetit transportues,

Go — pesha e ngarkesés gé barté mjeti transportues ,

g =9.81 m/s? — konstanta gravitacionale

fo - koeficienti i rezistencés sé férkimit t& rrotéve me rrugén dhe deformimi i gomave, N/t.
i — pjerrtésia e rrugés e dhéné né pérgind.

Grsina
///

2} ////

I

7

Fig.7.18. Komponentet e peshés sé mjetit transportues né rrugeé té pjerrét

Pér gomat me kualitet té standard dhe né gjendje t& miré dhe pér shpejtési < 28 m/s (100 km/h),
vlerat e kétij koeficienti jepen péraférsisht, varésisht nga lloji i rrugés:

fo = 0.01 - pér rrugé té kualitetit te larté t& asfaltit,
fo = 0.01 - pér rrugé té betonit,
fo = 0.008 — 0.16 - pér rrugé te pérkohshme me mbulesé kagol,

fo = 0.15-0.30 - pér rrugé me guré té dobét té ngjeshur ,
ma = masa vetjake e automjetit,
Mg — pesha e ngarkesés gé barté mjeti transportues ,
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(shenja “+* per l1évizje né ngritje kurse “-* per 1évizje n€ rénie)

Pér rastin e lévizjes horizontale a = 0, c0Sa = 1 kemi:

R0:fo'(Ga+GQ):fo'(ma+mQ)'g:fo'mA'g

Né rast se kemi té b&jmé me traktoré, pérkatésisht me mjete transportuese gé térhegin numér té caktuar
té karrocave, shprehja e rezistencés modifikohet ashtu gé shtohet pesha vetjake e karrocave dhe ngarkesés
gé bartin:

Ro=fo - [(Gat+Gq)+Nk( Gak+Gak)]- cosa

Ku jané:

Nk — Numri i karrocave gé térhigen,
Gak — pesha vetjake e karrocave,
Gok — pesha e ngarkesés gé bartin karrocat,

Rezistenca nga pjerrésia e rrugés

Kur shpejtésia e lévizjes éshté e vogél, pos rezistencés sé férkimit té rrotéve me rrugén. ndikim mé te
madh ka edhe rezistenca nga pjerresia (i).

Vlera e rezistencés nga pjerrtésia e rruges (Ri) pércaktohet me formulén:

Ri=+ (GatGq) - sina =+ (Ga+Gq) - 1ga =G, Ih =1+G,-i=tma-Q-i
Ga — pesha e téré e automjetit
1%

Nése pjerrtésia jepet né pérgindje, kemi: Ri=+ —-ma-g (N)

100

per 1€vizje né rénie)

I3

(shenja “+* per l1évizje n€ ngritje kurse
Rezistenca e ajrit

Per shpejtési té vogla (10+15 km/h) rezistenca e ajrit nuk merret parasysh. Por kur
automjeti lévizet me shpejtési mbi 30 km/h, kjo rezistencé rritet dukshém dhe nuk bén t& mos
merret parasysh. Vlera e késaj rezistence llogaritet nga shprehja:

R,=1-S-v* (N)

ku éshteé:

A - koeficienti i rezistencés ndaj lévizjes sé ajrit (erés)

A =(0.025 - 0.04) — pér automjete motorike; A = (0.05 - 0.07) — pér kamioné; A = (0.03 - 0.05) — pér
autobusé modern

Né rastin e automjeteve me rimorkio ky koeficient duhet té rritet pér 20-25% .

S - siperfagja ballore e automjetit (m?)

v - shpejtésia e 1évizjes sé automjetit (km/h)
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Rezistenca dinamike ose e inercisé

Inercia fillestare shfaget kur automjeti kalon nga gendja e getésisé né lévizje. Gjaté levizjes inercia
gjithashtu paragitet kur béhet ndyshimi i shpejtésisé. Kjo lloj rezistence llogaritet me formulén:

Ri=£R ma-a=£ma-|j

ku éshteé:

R = 1.1 — koeficienti i nxitimit i cili merr parasysh edhe ndikimin e masave gé béjné
lévizje rrotulluese,

a — nxitimi, i cili tek mjetet transportuese dhe manipulative éshté né kufijté 0.1+0.5 m/s?
Shenja (+) paraget shpejtimin ndérsa shenja (-) paraget ngadalésimin (frenimin)
Rezistenca nga kalimi né kthesa, megenése ka vlere té vogél mund té mos merret parasysh.

Prandaj, ekuacioni themelor i l8vizjes sé automjetit, né té cilin né ¢do moment forca terhegése do té
jete e barabarté me forcat e rezistencave gé kundérveprojné ndaj l8vizjes, do té jeté:

1 i% : )
Y F=+R R +R,+R, =m,-|£f -g- +—.g+jl+ A1-S-v? (N)

i0p )2 100
1+ —
[100]

Ne qofté se ndonjéri nga kéta faktoré nuk ushtron ndikim, mund té mos merret parasysh.

7.5. MJETET E TRANSPORTIT TE PANDERPRERE

Kéto jané mjetet transportuese me lévizje té pandérpreré ose ciklike té bartjes sé ngarkesave,
lévizja e té ciléve dhe kahu i transportimit té ngarkesave éshté paraprakisht e pércaktuar. Gjaté
punés sé transportimit lévizin sé bashku me ngarkesén gé bartin, ose lévizin vetém ngarkesat mbi
té dhe jané té 18vizur nga mekanizmi vetjak i 18vizjes i cili éshté zakonisht mekanizém i lévizjes
me elektromotor. Tipari kryesor éshté se lévizja e tyre éshté ciklike.

Pérdorimi i tyre éshté i shuméfishté, e posacérisht kané mundési té bartjes sé mallrave né
sasi té médha. Zhvendosja e ngarkesave né gjatési relativisht t¢ médha dhe né ményré kontinuale
paraget pjesén pérbérése té procesit té prodhimit dhe duhet té jeté i sinkronizuar. Kjo sidomos ka
njé réndési té vecanté né miniera, industri, ndértimtari, depo dhe né degé tjera ekonomike ku
kérkohet njé produktivitet té larté. Né degét e transportit gjejné pérdorim té madh né aeroporte,
stacione néntokésore, depo té pérpunimit dhe pérgatitjes sé mallrave, zyre postare, etj.

Lévizja e ngarkesés né rrugén transportuese (nga vendi i prodhimit apo nisjes deri té vendi i
dorézimit-shkarkimit) mund té realizohet me shpejtési konstante ose té ndryshuar varésisht nga
kérkesat. Makinat e transportit t€ pandérpreré zakonisht punohen si speciale pér njé lloj
ngarkesash dhe automatizohen né shkallén mé té larté. Né krahasim me makinat e transportit té
ndérpreré kané kéto pérparési:

- Kapaciteti éshté i madh i bartjes (deri 2000 m®/h),
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- Raporti i kapacitetit dhe masés gé transportohet éshté mé i mirg,
- Mundésia e lidhshmérisé né rende siguron gjatési mé té médha,
- Mundésia e aplikimit té shkallés mé té larté té automatizimit.

7.4.1. Klasifikimi i mjeteve té transportit té pandérpreré

Mijetet e transportit té pandérpreré ndahen né dy grupe:

- makinat e transportit té pandérpreré me organ térheqés,
- makinat e transportit té pandérpreré pa organ térhegés.

Né grupin e mjeteve té transportit té pandérpreré me organ térheqés béjné pjesé:

- Transporterét me shirit, -Transporterét me pllaka, -Transporterét grabular,- Transporterét
me litar, -Konvejerét, - Elevatorét, - Shtigjet transportuese, - Teleferikét.

Né grupin e mjeteve té transportit pa organ térhegés béjné pjesé:

Transporterét kérmillor dhe me filetim, mjetet e transportit pneumatik, mjetet e transportit
hidraulik, mjetet e transportit me gravitacion.

‘J"
*Iﬁ I-'1

Fig.7.19. Transporteri me shirit prej gome

1-stacioni ngases, 2- stacioni kthyes, 3- shiriti, 4- rulat punuese, 5- rulat kthyese, 6-pastruesi,7-
elektromotori, 8- reduktori, 9- stacioni ngarkues, 10- stacioni shkarkues

LN

Fig. 7.19.a. Transorteri me shirit prej gome
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Fig.7.21.Transporteri me zinxhiré-Redler me kénde normale té kthimit.
1.- Karkasa e blinduar , 2.- elementi térhegés-zinxhiri, 3.- Ylléza ngasése, 4.- Ylléza kthyese dhe shtrénguese, 5.-
Pajisja pér ndérrimin e drejtimit.

Fig.7.22. Sistemi i konvejeréve té varur si pjesé e sistemit teknologjik té& prodhimit
1-magazina-pjesa e vijés sé konvejerit ge punon me gravitacion, 2- stacioni i paré ngasés,3-komora pér pérpunim
sipérfagésor , 4-furra pér terje, 5-komora pér fazén e paré te emajlimit, 6-komora pér fazén e dyté té emajlimit final,
7-komora pér pjekje dhe terje, 8-stacioni pér mbledhjen e varéseve, 9-vendi pér verifikimin e prodhimit, 10- véndi
pér ndarjen e mbeturinave, 11- depoja e prodhimeve té gagme, 12-stacioni pér grumbullim t& prodhimeve té gatshme
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Fig. 7.26. Shtigjet tranportuese gravitacionale né transportin postar
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Fig. 7.29. Konvejerét e aeroportit

7.5. PARAMETRAT TEKNIKO-EKSPLOATUES TE MJETEVE TE TRANSPORTIT TE
BRENDSHEM

Secila pajisje e transportit té pandérpreré dhe té brendshém kané tregues apo parametra
teknik gé i karakterizojné. Kéta tregues varen nga funksioni i ményrés sé shfrytézimit té mjeteve,
p.sh. a béhet fjalé pér puné periodike apo té pandérpreré. Parametrat e punés té mjeteve té
transportit té€ pandérpreré dhe té brendshém mund té ndahen né dy grupe themelore:

- Tregues tekniko-konstruktiv, si p.sh.: Vvéllimi i elementit kapés, forca térhegése,
peshéngritja, krahu i bigés, pérmasat gabarite té punés, hapésira e punés, lartésia e ngritjes, pesha
e makinés, etj.

- Tregues tekniko-eksploatues — paragesin madhésité prej té cilave varet njé proces i caktuar i
punés apo grup i proceseve. Kétu hyjné: rezistenca gjaté lévizjes, shpejtésisé e pjeséve apo
mekanizmave té caktuar té punés, pjeséve ndihmése dhe téré makinés si térési, fugia e motoréve,
stabiliteti i makinés, kohézgjatja e operacioneve té caktuara té punés, si dhe kapaciteti i pajisjeve.

Kapaciteti i mjetit transportues paraget sasiné e materialit té ngarkuar e matur né njési té
m?3, ton, m?, copé, litra, etj. Né njésiné e kohés (oré, minuta, ndérrim, muaj, vite, etj). Kapaciteti i
makinés si njé tregues i eksploatimit varet nga faktorét tekniko-konstruktiv, tekniko-eksploatues
dhe faktoréve té ndryshueshém. Né faktoré té ndryshueshém béjné pjesé: Vetité e mallrave me té
cilét manipulohet, Lidhméria e procesit té shikuar me proceset fqinje, si¢ jané p.sh. ngarkimi,
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bartja dhe shkarkimi, Kualifikimi i fugisé punétore e cila monitoron dhe mirémban makinat,
Shfrytézimi i kohés sé punés né ndérrim gjaté punés vjetore.

Pér punét e projektimit t¢ mekanizimit, punéve té organizatés, ngarkim-shkarkimit si dhe analizés
teknike dhe ekonomike dallojmé dy tregues themelor té kapacitetit: Kapaciteti teknik dhe
Kapaciteti eksploatues.

Kapaciteti teknik — Paraget kapacitetin maksimal transportues i makinés apo mjetit transportues
gé mund té realizojé né raport me treguesit teknik, gjaté organizimit t€ miré té punés dhe me
kushtet tjera té volitshme té cilét i pérshtaten destinimit té mjetit transportues. Ky parametér rritet
me pérmirésimin e treguesve teknik dhe teknologjik, si dhe té organizimit t& punés. Kapaciteti
teknik llogaritet, duke marré parasysh mundésité maksimale té treguesve themelor teknik. Ai
paragiten me njésiné e t/h, (km/h) dhe m3/h, né varési se ¢faré jané mallrat gé manipulohen. Pér
makinat e transportit té brendshém me puné té ndérpreré, paragitet me shprehjen:

Qore :m.%tﬂ (t/h) (7.2)

Ku jané:

Qors — sasia e mallrave — ngarkesés me té cilin manipulohet né t/h,

m — masa e ngarkesés e cila transferohet né njé cikél né ton,

t — kohézgjatja e njé cikli né sekonda — koha né mes té dy kapjeve té ngarkesés,
3600 - C e

= numri i cikleve né njé oré,

Pér mjetet e transportit t&€ pandérpreré, kapaciteti teknik paragitet me kéto shprehje.

Gjaté punés me mallrat né copé:

_3600-m
1000-a

Qoré -v=3.eg-v (t/h) (7.3)

Shprehje tjetér e kapacitetit teknik éshté:

3600- z

Qors = (copé/h) (7.4)

Ku jané:

m — masa e ngarkesés — mallrave né copé té shpérndaré pérgjaté shiritit apo pajisjes tjetér
térhegése e shprehur né kilogram

a — distanca e mallrave té vendosura né shirit apo pajisje tjetér térhegése
v — shpejtésia e mjetit transportues té pandérpreré
Z —numri i copéve
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Gjaté punés me mallra grumbullore (t& shkrifta), té paragitura né ton, shprehja e
kapacitetit teknik éshté:

Qoré =3600 - A -v- X (t/h) (7.5)

Ku jané:

A — sipérfagja e seksionit térthor té profilit té ngarkesés gé géndron né transporter, né m?

v — shpejtésia e lévizjes sé organit punuese né m/s

¥ — masa specifike véllimore né t/m?

Kapaciteti eksploatues — Pér dallim nga kapaciteti teknik, merr parasysh punén e makinés
transportuese, pérkatésisht punén reale té shfrytézimit t€ makinés gjaté orés, ndérrimit, njé dite
ose njé viti, si dhe kapjen e vérteté té ngarkesés né raport me peshéngritjen e makinés. Me

pérmirésimin e treguesve teknik dhe teknologjik, si dhe me pérmirésimin e organizimit té punés,
ky parametér shkon duke u rritur.

Kapaciteti eksploatues paraget sasiné e mallit t¢ manipuluar — transportuar té shprehur né t/dité,
copé/dité, dhe m3/dité, né varési nga lloji i mallrave gé manipulohet.

Shprehja e pérgjithshme e kapacitetit eksploatues paragitet me shprehjen:

Quite = Qore - (1-0) - t - ko (t/h, copé/h, m3/h) (7.6)

Ku jané:

Quits — kapaciteti teknik i paragitur me (t/h, copé/h, m3/h)

g — humbjet e kohés né % gjaté kohés nominale té punés g = 0.1+ 0.2
t — numri i oréve nominale té punés né ndérrim apo dité té punés

ko — koeficienti i cili pérfshin momentet teknike, teknologjike dhe organizacionale qé kané
kapacitet teknik (ko <I). Vlera (1-g) paraget shfrytézimin e punés nominale té kohés né %. Kjo
vleré éshté mé e vogél se 1, d.m.th. (1-g) <1. Vlera (1-g)- t paraget kohén e punés efektive né oré,
ndérrim apo dité pune.
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KAPITULLI VI

8. DEPONIMI | MATERIALEVE

Deponimi i materialeve paraget procesin e vendosjes sé materialeve dhe mallrave pér njé
periudhé té pérkohshme me géllim té pritjes, pérgatitjes pér ngarkim, ruajtjes dhe sortimit deri né
procesin e ardhshém logjistik.

Stoget paragiten né secilén piké apo nyje té zingjirit té furnizimit, ku garkullimi i mallrave
ka njé ndérprerje. Shumé organizata organizojné mbajtjen e stogeve né depo. Né praktiké, kéto
depo mund té jené fusha té hapura ku l1énda e paré si qymyri, perimet, paketat jané vendosura; ose
objekte té sofistikuara té cilat ofrojné kushte t€ mira pér mallrat e ngrira ose delikate. Pér té
thjeshtésuar termin, me depo nénkuptojmé cfarédo hapésire ku béhet ruajta e mallrave pér njé
kohé té caktuar, ose lokacioni ku stoget e mallrave mbahen pérgjaté 1évizjes sé tyre né zingjirin e
furnizimit. Deponimi ka njé rol té réndésishém né sigurimin e kontinuitetit té kétij procesit. Pér
kété arsye té gjitha ndérmarrjet duhet pérpos disa shérbimeve tjera té sigurojné edhe funksionin
adekuat té deponimit nga njéra ané dhe procesit té prodhimit dhe konservimit té produkteve té
gatshme nga ana tjetér.

Nga kjo praktikisht rrjedh gé né cdo ndérmarrje duhet té keté dy lloje té depove:
e Depon pér I1éndén e paré dhe gjysémproduktet,
e  Depon pér produktet e gatshme.

ac

Fig. 8.1. Pamja e zakonshme e depove té mallrave té paketuara

Depot pranojné porosité prej furnizuesve, béjné kontrollimin dhe sortimin e nevojshém,
deponojné mallrat dhe i mbajné pér sa té jeté nevoja dhe pastaj rregullojné dérgimin e tyre té
métutjeshém. Lloji i aktiviteteve bazike gé ndodh né depo éshté:

e Pranimi i té mirave materiale nga furnizuesit,

e Identifikimi i t¢ mirave materiale, verifikimi i tyre me dokumentacionin dhe pércaktimin e
lojit té tyre,

e Shkarkimin e té mirave materiale nga mjetet transportuese né hyrje,
e Verifikimi i nevojshém i sasisé, kualitetit dhe gjendjes,
e Etiketimi i materialeve (zakonisht me bar kode), ashtu gé té€ mund té identifikohen,
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e Sortimi sipas nevojés,
e LE&vizje e té mirave materiale né hapésirat deponuese,
e Mbajtja e tyre né stoge pér sa té jeté e nevojshme,

e Sipas nevojés, lévizja e materialeve nga hapésirat e médha deponuese né rafte té mallrave
té vogla,

¢ Renditja e mallrave sipas rendit té porosisé,
e Paketimi sipas nevojés,
e Ngarkimi i mjeteve transportuese sipas rendit té daljes.

Kontrollimi i té gjitha telekomunikimeve dhe sistemeve pércjellése, siq jané kontrolli i inventarit
dhe financave.

Hapésira e mallérave né Hapésira e mallérave né
sasi té madhe sasi té vogla

Fig. 8.2. Forma e zakonshme e rregullimit té brendshém té njé depoje me kapacitet t& madh

8.2. LLOJET E DEPOVE

Sipas pérdorimit dhe aplikimit, depot mund té jené:

e  Té hapura dhe té mbyllura (sipas ményrés se ndértimit),

e  Depo pér mallra té paketuara,

e  Pér mallrat né fugi ose kanistér,

e  Pér mallra gé prishen shpejt,

e  Té& destinuara pér mallrat e ndryshme agregate (t& ngurta, Iéngéta, gazra),
e  Pér mallra pér té cilat nevojiten temperatura adekuate (sipas llojeve té mallrave);
e  Pér mallra grumbullore (té shkrifté),

e Depo pér gjysmé produkte, Iéndé té paré, produkte té gatshme,

e  Pajisje dhe mjete (sipas nivelit té centralizimit),

e  Pér mallrat e organizatave ekonomike tjera,
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e  Depo me konfiguracion té ndryshém tokésor,
e  Depot sipas degéve ekonomike (sipas pronésisé dhe degéve ekonomike),
e  Depo té pérkohshme té dérgesave postare,

e  Sipas specifikave té caktuara té mallit né podrume pér vere, sillore, depo me temperaturé té
posacme, etj.
Pér nga prejardhja e mallit depot mund té jené pér produkte vendore, mallra té importuara,
mallra nén proceduré doganore, etj.

Né disa depo shumica e mallrave manipulohen me doré, me pak pajisje, me karroca té
thjeshta apo me karroca me kafaz. Disa depo tjera kané pirunjeré dhe vinga pér lévizjen e
pajisjeve. Kjo tregon pér dy lloje té proceseve té manipulimit né depo — manual dhe té
mekanizuar. Niveli i treté jep depot e automatizuara, ku té gjitha materialet manipulohen me ané
té kompjuterit kryesor. Kéto tri nivele té teknologjisé japin depo me karakteristika té ndryshme.
Né varési nga ményra e manipulimit té mallrave né depo kemi kéto depo:
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Fig. 8.4. Siloset pér mallra grumbullore (té shkrifté) ~ Fig. 8.4.a. Depot pér mallra té Iéngéta dhe té gazta

Depot manuale

Kjo éshté forma mé e pérhapur e manipulimit me mallra né depo, ku mallrat jané té
vendosura né rafte dhe kolona, ndérsa punétorét shkojné dhe i marrin nga raftet dhe i vendosin
pastaj né disa lloje té kontejneréve té vegjél pér l1évizje — ngjashém me karrocat né supermarkete.
Mund té keté disa pajisje shtesé, p.sh. transporteré pér lévizjen e paletave, karroca té vogla pér
transportimin e mallrave né rafte etj, por né parim té gjitha lévizjet kontrollohen nga njerézit.

Njé formé e depos manuale jané edhe hipermarketet e médha. Depot manuale
funksionojné vetém nése mallrat jané té vogla dhe té lehta pér tu ngritur. Raftet duhet té jené té
uléta pér tu arritur dhe né distanca té aférta. Depoja duhet té jeté e klimatizuar miré né ményré gé
punétorét té mund té punojné miré.
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Fig. 8.5. Pajisjet ndihmése pér manipulim manual né depo

Depoté e mekanizuara
Depoté e mekanizuara zévendésojné njé pjesé té punés manuale me pérdorimin e

makinave. Pajisjet tipike té mekanizimit né depo jané: Pirunjerét e depove, Pirunjerét pér puné né
depoté me njési té larta té palosjes, vingat e depove dhe vingat uré, konvejerét, traktorét, karoselét, etj.

———

Ve ot

Fig. 8.6. Karoselét horizontal dhe vertikal

Kéto depo mund té deponojné mallra té rénda té cilat mund té jené shumé té médha. Disa
pajisje kérkojné hapésiré té madhe pér manovrim, né lartési té caktuara — zakonisht deri né 12 m.
Mallrat né kéto depo té médha zakonisht nuk vendosen drejt né rafte, por zakonisht jané ngarkesa
té unisuara ose té standardizuara. Kéto jané paketime té pérmasave standarde ose kontejneré.

Karoselét — Jané né fakt njé seri e rafteve té cilat l&vizin rreth njé shtegu. Né njé piké té
rrugés pajisjet vendosen né rafte, pastaj né njé piké tjetér ato zhvendosen nga raftet. Jané té
njohur karoselét horizontal dhe vertikal. B&jné pjesé né mjetet e transportit té pandérpreré.

Hulumtimet kané treguar se pirunjerét kané gené pajisjet mé té pérdorura pér lévizjen e
mallrave né depo, té cilét jané pérdorur nga 94% e kompanive gé kané pérdorur deponimin.
Pajisjet tjera té pérdorura kané gené autoliftét manual (55%), konvejerét (40%), karoselét
horizontal (26%), liftat me operatorin né té (33%), vincat e depove (23%), karoselét vertikal
(9%).

Céshtja kryesore né lidhje me sistemet e mekanizuara éshté se ata jané ende né kontrollé
té operatoréve. Alternativa tjetér éshté qé kontrolli dhe lévizja ti kalohen automatizimit dhe
kompjuteréve.

Depot e automatizuara

Depot tradicionale, duke pérfshiré edhe ato té mekanizuara, tentojné té kené shpenzime té
larta operacionale. Kéto shpenzime mund té reduktohen, gjithashtu edhe duke béré pérmirésimin
e shérbimeve me pérdorimin e automatizimit. Pér fat té keq, realizimi i automatizimit dhe
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kompjuterizimit kérkon investime té médha né pajisje, dhe éshté e levérdishme vetém pér depo
shumé té médha té cila I8vizin sasi t&¢ médha té mallérave.

Depoté e automatizuara pérmbajné kéto komponente:

Hapésirat deponuese té cilat mund té gasen me ané té pajisjeve automatike, té cila shpesh
pérdorin kolona té rafteve né lartési deri né 40 m pér té realizuar njé densitet té mallérave
dhe pér minimizimin e distancave.

Pajisjet pér lévizjen e mallérave rreth depove; kéto jané mjete té udhéhequra
automatikisht (robotike) ku pérfshihen konvejerét, traktorét, etj.

Pajisjet pér marrjen automatike té mallérave dhe vendosjen e tyre né depo; kétu
pérfshihen vingat me pirunj té cilét mund té arrijné kolonat e larta me lehtési.

Pajisjet pér transferimin e mallérave né mes té llojeve té ndryshme té pajisjeve; kéta
ngarkues - shkarkues automatik mund té pérfshijné edhe robotét industrial.

Sistemi i menaxhimit té¢ depove pér t¢ memorizuar vendin e sakté té mallérave dhe
kontrolluar lévizjet.

Disa prej efekteve té dobishme jané: Gabimet e zvogéluara, Pérmirésimi i té dhénave pér
inventarin, Rritja e produktivitetit, Reduktimi i dokumentacionit, Optimalizimi i hapésirés, Stoge
té vogla, Kontrollé mé e miré e lévizjes, Pérkrahja e kémbimit elektronik té té dhénave (EDI-
Electronic Data Interchange), Shérbime mé té mira pér konsumatorét, etj.

Fig. 8.7. Shembuj té depove té automatizuara

<« Pranimii 5l Kolonate 5 i Kolonate | g pogtet sl  »

mallit larta uléta Raftet
e vogla

Y

|
1
—— — — -
1
|
1
e e e
1
1
1
e
e
o= Eo oo
e e

<t e
S
-
ea—

Fig.8.8. Shembull i organizimit té deposé — Handemman Group
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Shembull i deposé sé mekanizuar — Handemman Group éshté kompani gjermane e specializuar
pér distribuimin e mallérave pér depoté e tyre, kryesisht pajisje té gazrave dhe elektrike. Ata kané
krijuar njé formé standarde té depove, té ndara né disa pjesé (Fig.8.8 ). Kjo depo ka deri né 12
pirunjeré (lifta vertikal) té llojeve té ndryshme, 10 autolifté té operuar manualisht, 1 makiné pér
pastrim, 4 kamioné pér dérgesa lokale.

Paisjet infrastrukturore té depove

Pajisjet infrastukturore jané: ramét, regallét, frigoriferét dhe elementet tjera té depove né
té cilat vendosen mallrat. Kéto pajisje jané paragitur né figurat mé poshté.

—

Ramét pér deponimin e mallrave né paleta

8.3. KAPACITETET E DEPONIMIT

Depoja duhet té disponoj kapacitete adekuate pér tu ofruar shérbime té deponimit
ndérmarrjeve prodhuese dhe ndérmarrjeve tjera, té cilat pérfshijné jo vetém hapésira té lira
(hapura dhe mbyllura) pér deponim té Iéndéve té para, gjysméprodukteve dhe produkteve té
gatshme por edhe kapacitet té mjaftueshém, qé té ofrojné edhe shérbime tjera, puné dhe veprime
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tjera, té cilat indirekt lidhen me deponimin dhe kérkesat nga konsumatorét. Pérveq faktorit té
réndésishém té garkullimit total, ekzistojné disa faktoré té réndésishém pér zgjedhjen e madhésisé
mé té miré té depos. Kéto pérfshijné:

Numri i produkteve gé do té deponohen,

Lloji i kérkesés pér secilin produkt, sa variron ai, madhésia mesatare e porosisé, etj.,

Vetité fizike té produkteve, posagérisht madhésia dhe pesha,
Kushtet speciale té deponimit, siq jané kontrolla e klimatizimit, paketimi, etj.,

e Shkalla e kérkuar e shérbimeve ndaj konsumatoréve,

e Kohét e nevojshme prej furnizuesve deri te konsumatorét,

e Shkalla e profitabilitetit,

e Lloji i pajisjeve pér manipulim,

e Shpérndarja e pjeséve kryesore, pajisjeve dhe pjeséve pércjellése.

8.4. LLOGARITJA E HAPESIRES SE DEPOSE

Hapésira e deposé e nevojshme pér té mundésuar funksionimin e saj pércaktohet nga sasia,
pesha dhe véllimi maksimal i materialeve té nevojshme pér tu deponuar né cfarédo kohe. Kjo
hapésiré pércaktohet nga disa parametra té paragitura né shprehjet mé poshté. Llogaritja e
hapésirés béhet né dy forma: Llogaritja e sipérfages sé pranimit t€ mallit dhe Llogaritja e rafteve
pér vendosje té paletave (njési té ngarkesés).

8.4.1. Llogaritja e sipérfages sé pranimit té mallit

Llogaritja e sipérfages sé pranimit té mallit paraget llogaritjen e hapésirés deponuese ku
mallérat dhe materialet do té géndrojné pérkohésisht derisa té sistemohen né rafte, apo té
pérgaditen pér dérgim mé tutje. Kjo llogaritet me formulén:

9 T {(nq - Sq) + 2-—Qir;Tmp (g - Sq) =3 % (ng - Sq) (8.1)

T T T

Sp:

i 'Tmp

Shprehja Qh— duhet té rrumbullaksohet né vlerén mé té madhe té ploté.
T

Ku jané:

Qi — Numri i ngarkesave gé arrijné me mjetin transportues gjaté dités,

Tmp — kohé e manipulimit - pér shkarkim té ngarkesave nga mjeti transportues dhe vendosjen né
sipérfage té pranimit té njé ngarkese Qi ,

ht — kohézgjatja e turnit (h),

No — numri i paletave (njésive té ngarkesés) pér ngarkesé Qi,

So — dimensionet sipérfagésore té paletés (njésisé sé ngarkesés),
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Shprehja e dyfishimit pér 2, tregon se sipérfages sé pranimit t& mallit i shtohet dyfish edhe
sipérfagja e punés dhe lévizjes me mjete té manipulimit.

Detyré.8.1. Jané dhéné parametrat pér llogaritjen e sipérfages sé pranimit té mallit si né
vijim. Té llogaritet sipérfagja e pranimit té deposé:
Qi = 22 ngarkesa/dité
Tmp = 60 minuta pér shkarkim nga kamioni + 40 minuta pér vendosje né sipérfage té pranimit
ht =8 (h)

no = 25 paleta
So=1x12m
Zgjidhje

Rregullohen disa nga parametrat:
Tmp = 60+40 min = 100 min = 100/60 = 1.67 0ré ; So=1x1.2m=12m?
Sipérfagja e panimit té mallit:

T .
Sp =3- Qi Ty (o - Sq) =3- 22187 55 . 1.9) =3. (4592) -31.2 = 3.(5) - 30 = 450 m?

T

8.4.2. Llogaritja e rafteve pér vendosje té paletave (njési té ngarkesés)

Llogaritja e rafteve béhet me géllim té pércaktimit t& véllimit né njésiné m? té rafteve pér té
vendosur numér té caktuar té paletave. Llogaritet né parimin e gjetjes sé gjatésisé, gjerésisé dhe
lartésisé sé moduleve deponuese brenda deposé.

Gjerésia e modulit té deposé llogaritet me shprehjen (Fig.8.10):

D =Dz +2:P1 + 100 (mm) (8.2)
~ D
|2 Pl nla Dl »lg Pl »l | Pl < Dl Pl
A A
Ly Paleta Paleta Paleta Paleta
] I I
) 4
2%, ———
\ 4 2 loo
Hapésiré Hanésiré
Paleta | ¢ levizjes | Paleta apesire
e levizjes
u

Fig. 8.10. Struktura e rafteve né depo
Ku jané:
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D: — gjerésia e hapésirés sé lévizjes sé mjeteve transportuese (pirunjeréve, vincave), aférsisht
2000 + 2500 mm (hapésira né mes té rafteve),

P1=1000 mm — gjerésia e paletés (ana e shkurté)
Gjatésia e modulit té deposé llogaritet me shprehjen (Fig.8.10):
L=Li+2-L (mm) (8.3)

Ku jané:
L1 =1200 mm — gjatésia e paletés (ana e gjaté)
L. — distanca né mes té paletés dhe skajit té raftit

L3 — gjatésa e hapésirés sé lévizjes sé mjeteve transportuese né mes té rafteve, aférsisht 2000 +
2500 mm

Lartésia e modulit té deposé llogaritet me shprehjen: (Fig.8.11):

H=Hi+Hy+2 Hs (8.4)
Hy ¥ o
H, ¥
H Paleta Paleta
1
- Hs [T 1T 11 T 17 711

|
A F T FFrrrrrrrrrys

H Paleta Paleta
Hi
[ T 11 [T 11 1]
3
—

Fig.8.11.
Ku jané:
H — Lartésia e modulit
Hy — Lartésia e paletés
H> — Hapésira (lartésia) né mes té paletés dhe raftit
Hsz — Distanca né lartési né mes té rafteve (= 5 mm)

Detyré. 8.2. Té llogaritet numri i paletave gé mund té zé depoja gé ka hapésiré té rafteve me
kéto dimensione: Gjerésia Dg = 44 m, Lq = gjatésia 100 m, Hq = lartésia 10 m.

Jané dhéné:

D; = 2000 mm- hapésira né mes té rafteve

P, = 1000 mm — gjerésia e paletés (ana e shkurté)

L: = 1200 mm — gjatésia e paletés (ana e gjaté)

L, =210 mm — distanca né mes té paletés dhe skajit té raftit
Lz = 2200 mm- hapésira né mes té rafteve

H; = 1350 mm - Lartésia e paletés
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H, = 150 mm - Hapésira né mes té paletés dhe raftit
Hs =5 mm - Distanca e lartésisé né mes té rafteve
Zgjidhje

Gjerésia e modulit té deposé:

D=D;+2-P:+100 =2000+2:1000+100 = 4100 mm =4.1m
Gjatésia e modulit té deposé:

L=Li1+2-L2= 1200+ 2-210=1420 mm=1.42m

Lartésia e modulit té deposeé:
H=H;+Hz+2-H3=1350 + 150 + 2- 5=1510 mm = 1.51 m

Numri i moduleve né gjerési: Nmog = Dd¢/D = 44 /4.1 = 10.73 module = 10 module

Numri i paletave né gjerési: Np = Dq/(2:P1+100) = 44/(2.1+0.1) = 44/2.2 = 20 paleta
Numri i paletave né gjatési: N = (Lg- 2-Ls)/L = (100- 2-2.2)/1.42 = 67.3 paleta = 67 paleta
Numri i paletave né lartési: H. = Ha/H = 10/1.51 = 6.62 paleta = 6 paleta

Numri i pérgjithshém i paletave qé mund té vendosen né depo do té jeté:
Np = Np - NL- HL = 20-67-6 = 8040 paleta

Detyré.8.3. (pér zhvilim nga studentét). Nga detyra mé larté mund té paraqgitet kérkesa e
kundért. Té llogariten dimensionet e deposé nése né té kérkohet té vendosen 5000 paleta.

8.5. SHERBIMET E MENAXHIMIT TE STOQEVE NE DEPO

Pérpos shérbimeve tjera né kuadér té depove mund té organizohen edhe shérbimet e
mirémbajtjes, plotésimit, analizés dhe kontrollin e domosdoshém pér léndét e para,
gjysmémprodukteve, materialit t¢ nevojshém dhe produktet e gatshme pér ndérmarrje té
ndryshme. Varésisht nga faza e prodhimit (prodhimi, kémbimi dhe korrigjimi) llojet e stogeve
mund té jené:

e mallrat pér sigurimin e vazhdimésisé sé prodhimit (vlera totale e mallrave, 1éndéve té para
dhe gjysémprodukteve).

o mallrat pér kontinuitetin e kémbimit (¢mimi kushtues i mallit)

o mallrat pér kontinuitetin e harxhimit té produkteve té gatshme (¢cmimi i tregut té produkteve
té gatshme).

Sipas géllimeve té mirémbajtjes, stoget e mallrave té gatshme ndahen né operative dhe
siguruese. Stoge operative konsiderohen ato té cilat jané té nevojshme pér pérmbushjen e véllimit
mesatar té kérkesés né kohén né mes kérkesés dhe kalimit té mallit té kérkuar né depo, ndérsa
stoge siguruese jané ato té cilat shérbejné pér plotésimin e kérkesés, e cila variron rreth njé niveli-
mesatar konstant né njé periudhé té caktuar.
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Nése shikohen nga aspekti sasior, stoget né depo mund té jené:

e minimale, maksimale, optimale, mesatare dhe tejmase.

Me stoget minimale nénkuptojmé ato sasi té Iéndéve té para, gjysémprodukteve dhe
produkteve té gatshme, té cilat mundésojné kontinuitet té procesit té prodhimit dhe shitjes.

Pér sa té oscilon prodhimi dhe shitja, aq mé véshtiré éshté té vértetohen stoget minimale,
dhe té sigurohen pér ¢do ndérrim né procesin e prodhimit dhe harxhimit. Pasi gé kéto ndérrime
jané mjaft té shfaqura (hyrja né tregje té ndryshme, véshtirésité ekonomike dhe prodhuese) dhe
mjaft té dallueshme nga njéra né ndérmarrjen tjetér, pér kété shkak éshté véshtiré té dihet niveli i
vérteté i stogeve minimale, politika e stogeve nuk mund té bazohet né nivelin e stogeve
minimale, pa marré parasysh se né ato raste shpenzimet do té ishin mé té vogla.

Megjithaté ¢cdo ndérmarrje mund té vijé thjesht deri te stoget minimale nése me siguri dihet:

e koha, gjaté té cilés éshté e mundur té realizohet njé furnizim i nevojshém i léndéve té para,
gjysémprodukteve dhe produkteve té gatshme.

e harxhimin e |éndés sé paré, gjysémprodukteve dhe produktet e gatshme né periudhén
adekuate si p.sh pér njé muaj (Q).

Né bazé té kétyre parametrave stoget minimale llogariten né bazé té késaj formule:
Zmin = Q -t (8.5)

Nése né depo organizohet mirémbajtja e stogeve té ndonjé ndérmarrje p.sh. ndonjé Iéndé e
paré, shpenzimi mesatar i secilés éshté 10 ton (Q = 10t) d.m.th 120 t pér njé vit dhe pér
furnizimin e tyre nevojitet njé muaj (t = 1), parashtrohet pyetja sa do té jené stoget minimale, té
cilat ruhen né depo dhe té cilat do t&¢ mundésonin vazhdimin e procesit té prodhimit konkret. Né
bazé té formulés sé méparshme stoget minimale jané 10 ton d.m.th.

Zmin=Q-t=10-1=10t (8.6)

Né té njéjtén ményré vértetohen stoget operative té produkteve té gatshme, té cilat jané té
nevojshme pér njé véllim mesatar té kérkuar né kohén né mes té kérkesés. Stoget minimale té
ndérmarrjes konkrete, pra jané 10 ton.

Pér ndérmarrjet gé mbajné stoget né depo, mé té pranueshme jané stoget optimale. Niveli i
tyre vértetohet né bazé té shkallés sé sigurimit té kontinuitetit té procesit té prodhimit dhe
shkallés sé ekonomicitetit t&é mbajtjes sé stogeve. Kéta dy tregues kané drejtime té kundérta. Sa
mé i madh té jeté véllimi i stogeve pér ndérmarrje siguria éshté mé e madhe se nuk do té vijé deri
te ndérprerja e procesit t€ prodhimit, por né até rast shpenzimet rriten pér stoge. E kundérta, sa
mé té vogla té jené stoget rreziku éshté mé i madh pér ¢rregullimin e procesit té prodhimit, por
shpenzimet jané mé té vogla.

Né pikén ku paragiten kéto dy dukuri (rritja e ekonomicitetit me zvogélimin e stogeve dhe
rritja e rrezikut pér prishjen e kontinuitetit té procesit té prodhimit dhe shitjes si pasojé e
zvogélimit té stogeve) fitohet sasia e nevojshme optimale e stogeve té materialit,
gjysémprodukteve dhe produkteve té gatshme.
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Kjo praktikisht do té thoté se me rritjen e numrit té porosive pér material, gjysémprodukte
dhe produkte té gatshme zvogélon nivelin e nevojshme té stogeve e me kété edhe té
shpenzimeve. Mirépo, shtrohet pyetja cili numér i kérkesave gjaté njé viti, i cili siguron sasi
optimale té stogeve dhe nga aspekti i shpenzimeve dhe aspekti i sigurimit té procesit té prodhimit
dhe shitjes. Kjo arrihet kur shpenzimet e furnizimit dhe liferimit jané té njéjta me shpenzimet e
deponimit dhe stogeve.

Shpenzimet e furnizimit dhe liferimit té 1éndés sé paré, gjysémprodukteve dhe produkteve
té gatshme kané tendencé té pérhershme té rritjes me rritjen e numrit té furnizimeve, kurse
shpenzimet e mirémbajtjes sé stogeve (deponimi, sigurimi, ruajtja, interesi, etj) me zvogélimin e
numrit té kérkesave kané tendencé té zvogélimit. Pra, kéto jané dy lloje té shpenzimeve me
tendenca té kundérta me rritjen e porosive.

Né pikén ku do té ishin kéto shpenzime té njéjta ose péraférsisht té njéjta arrihet deri te
stoget optimale dhe te numri optimal i stogeve, kur té plotésohen kéto kushte:

Ta=T; (8.7)
Ku jané: Ty, - shpenzimet e furnizimit
T, - shpenzimet e stogeve

Sasia optimale e porosive fitohet pérmes formulés:

2-D-P

I -V (8.8)

Q:

Ku jané: Q - sasia optimale e porosive
D - harxhimi vjetor i materialit, gjysméprodukteve dhe produkteve té gatshme
P - shpenzimet e realizimit pér njé porosi
| - pjesémarrja e shpenzimeve né ruajtjen e stogeve né vlerén e produkteve
V - vlera e materialit, gjysméproduktet, produktet e gatshme pér njési
Numri optimal i furnizimeve fitohet pérmes formulés:

N= 2 (8.9)

Q

Detyré. 8.4. Njé ndérmarrje prodhuese harxhon brenda vitit pér prodhimin e vet 50000 tona
material (D) dhe sipas késaj jané:
- shpenzimet pér njési porosie (P) dhe pér njé njési - 100 €
- shpenzimet e stogeve 12% (I) nga vlera e stogeve
- ¢mimi pér njé ton material 1000 € (V),
Kérkohet: Sa éshté sasia optimale e porosive té vecanta Q dhe numri optimal i furnizimeve N?

Zgjidhje: Nése parametrat e dhéné zévendésohen né formulén (8.8) fitohet:
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Q= /2-50000 -100 2886t
0.12 -1000

Numri optimal i furnizimeve:

N= —= 22 =173.2 (8.8)

Rrejdhimisht kemi N = 173 furnizime brenda vitit
Kjo do té thoté gé ¢do dy dité (365: 173 = 2.1) duhet té pérséritet furnizimi.

8.5.1. Rastii paré i llogaritjes sé sasisé optimale
Q = (Ri+Kst+Pn) - Pm— (Zm+ Nm) (8.9)

Ku jané: Q - sasia optimale pér njési furnizimi,
Ri - afati i porosisé (pér muaj),
Ks - koeficienti i sigurimit té afatit té porosisé ( né muaj),
Pn - njésité e furnizimit dhe pauza kohore né mes furnizimeve (né muaj),
Pm - shpenzimi mujor,
Zm - Sasia e stogeve né momentin e porosisé,

Nm - sasia e porositur e materialit, té cilin furnizuesi ende nuk e ka porositur,

Detyré. 8.5. Nése marrim njé shembull: Ri = 2 muaj, Ks=1 muaj, Pn=3 muaj, Pm=100 t,
Zm=30t, Nm=101t; Q do té jeté:

Q= (2+1+3) - 100- (30+100)= 600 -130 = 470 t (8.10)
Q=470t

Nése harxhimi vjetor i Iéndés sé paré kap shumén D=1200 t (100x12), kjo do té thoté se
furnizimi optimal do té ishte mé miri ¢do 143 dité né vit pér 470 ton:

N = 1200 : 470 = 2.553
Me pjesémarrje té furnizimit gjaté vitit né ¢do 365:2.553 = 143 dité.

8.5.2. Rasti i dyté i llogaritjes sé sasisé optimale

[ 200-P, Ty
VNG, - (%K +9%T,)

(8.11)
Ku jané :
»  Png- sasia e harxhimit té planifikuar vjetor

»  Tne- shpenzimet fikse t& furnizimit pér njési furnizimi
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»  Ncp- ¢mimi furnizues pér njési
»  %K- interesi (kamata) né stogeve (pérgindja nga vlera)
»  %Ts- shpenzimet e deponimit (pérgindja nga vlera e stogeve)

Detyré. 8.5. Sa éshté sasia optimale e porosive té vecanta Q dhe numri optimal i furnizimeve
N sipas rastit té dyté té llogaritjes.

»  Png=1500t ; Tnf = 4000 €/t ; Nep = 1000 €/t; %K= 6 % ; %Ts = 9 %

Zévendésojmé né formulén e dhéné, fitohet vlera Q:

_ | 200-Py-Ty _ [200-1500 - 4000
N, - (%K +%T,) 1000 - (6 +9)

=282.8 (8.12)

Sasia optimale e porosive té vecanta Q = 282.2 = 283 t

Nga kjo llogaritje, rrjedh gé numri optimal i porosive éshté ¢do 68 dité (N =1500:283 = 5.3 ; 365
:5.3=68.8).

8.5.3. Rasti i treté i llogaritjes sé sasisé optimale

(8.13)

Nz [PooNoy (8T, + %K)
2T,

Ku jané:
N- numri optimal i furnizimeve
Pmg - sasia e planifikuar e shpenzuar brenda viti
Ncp - ¢cmimi furnizues pér njési
Ts - shpenzimet e deponimit ( té shprehura né numra decimal)
Tne - shpenzimet fikse té furnizimit pér njési té furnizimit

Nése marrim vlerat e parametrave né Detyrén 8.5, vértetohet vlera konkrete e N. Ajo ka shumén:

5.3 (8.14)

_ | Png - Nop - (T, + %K) _\/1500 -1000 - (0.09 +0.06)
2T, 24000

Né bazé té késaj formule éshté fituar numri optimal i furnizimit prej 5.3 t gé éshté i njejté
me shembullin e dyté.

Pérmes kétij treguesi, vjen deri te sasia optimale pér njé furnizim prej Q = 1500:5.3 =283 t
Me pjesémarrje té furnizimit gjaté vitit 365:5.3 = 68.86 (né ¢do 68 dité).
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