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HYRJE

Teknologjité e paketimit té ushgimit jané procese té cilat realizojné mbrojtjen artikujve
ushgimoré nga démtimet e ndryshme, transportin brenda hapésirés sé prodhimit dhe pérpunimit,
mundésojné ngarkim-shkarkimin e tyre, dhe transportin me mjetet transportuese né relacione té
gjata.

Teknologjité jané té ndryshme, né varési té llojit té artikujve gé paketohen. Kané materiale
té ndryshme, metoda té ndryshme té paketimit dhe realizohen me makina té dedikuara pér secilin
proces té paketimit.

Proceset e paketimit né kohét e fundit po realizohen me makina gé né kuadér té tyre kané
sisteme mekatronike té kontrollit dhe monitorimit me ané té senzoréve, udhéhegjen me sisteme
elektronike dhe elektromekanike dhe softveré pér realizimin e dizajnit, l1évizjes dhe monitorimit.
Jané pjesé e automatizimit té procesit té paketimit dhe té gjitha fabrikat dhe njésité e vogla té
pérpunimit té artikujve ushgimoré kané ndonjé lloj té sistemit apo pajisjes gé né vete pérmban
edhe ndonjé sistem mekatronik.

Né kété léndé né fillim do té mésohen llojet e teknologjive té paketimit dhe
amaballazhimit, artikujt udhgimor gé paketohen, pérzgjedhja e llojit t& paketimit né varési té
artikullit ushgimor, makinat e paketimit dhe amballazhimit, pajisjet e pérgaditjes sé paketimit,
makinat pér paketim dhe né fund sistemet e ndryshme mekatronike té kontrollit, lévizjes,
monitorimit dhe realizimit té paketimit.

Lénda do té mésohet me mésim teorik, aplikim praktik né laborator dhe vizita té
planifikuara né organizata g& merren me paketim té ushgimit. Qéllimi éshté gé sa mé miré té
kuptohet ményra e realizmit té paketimit dhe aplikimi i sistemeve mekatronike né kété lémi.
Termat kryesoré profesional do té paragiten né Shqgip dhe né Anglisht.

Kjo Iéndé éshté rezultat i bashképunimit té Fakultetit t& Inxhinierisé Mekanike dhe
Projektit ALLED té té financuar nga EU dhe ADA — Austrian Development Cooperation, pér
implementimin e kurikulave mésimore né kuadér té Programit Mekatroniké, niveli Master nga
fusha e pérpunimit té ushgimit.
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1. TEKNOLOGIJITE E PAKETIMIT TE USHQIMIT

Procesi 1 paketimit té ushgimit nénkupton mbrojtjen e artikujve ushgimor té pérpunuar apo
té papérpunuar gjaté procesit té transferimit né sistemin logjistik dhe zingjirin e furnizimit nga
vendi i pérpunimit dhe pérgaditjes né fabriké, fermé, gendér té distribuimit té ushqgimit deri te
konsumatori i fundit (Fig.1.1) [9]

Fabrik 0ja e Fabrikés Qendra 4 i .
(:érguiimi) Depoy e distribuimit (0C)  Shiiame pakicé  Konsumatori

Fig.1.1. Shembull i sistemit logjistik pérgaditjes dhe distribuimit té ushqimit deri te konsumatori

Paketimi i ushqgimit - &shté mbyllja ose vendosja e ushgimit pér ta mbrojtur nga démtimi,
ndotja, prishja, derdhja, sulmet e démtuesve biologjik, dhe ngatérrimi gjaté transportit,
magazinimit dhe shitjes me pakicé. Paketimi shpesh éshté i etiketuar me informacione té tilla si:
sasia né njési mase, pérbérésit, pérmbajtja ushqyese, udhézimet e gatimit (nése éshté e
réndésishme) dhe kohézgjatja e skadimit. Paketimi duhet té dizajnohet dhe té zgjidhet né ményré
té tille gé té mos keté ndérveprime té padéshiruara mes tij dhe ushgimit. Llojet e paketimit
pérfshijné objekte té€ ndryshme té pérgaditura dhe té destinuara posagérisht gé mund té jené pjesé
e amballazhés sé produktit apo pjesé e amballazhés transportuese, duke u nisur nga shishe té
gelqit, kanisteré, gese najlloni, canta, kanage, kuti kartoni, paketa, gajbe e deri te paletat dhe
kontejnerét. Mallrat ushgimore té paketuara gé ju jepen shfytézuesve (konsumatoréve)
nénkupton pérgaditjen e tyre né ambalazhé té caktuar. Vet procesi i vendosjes sé mallrave né
ambalazhé quhet paketim. Ambalazhé quhet produkti dhe materiali i formés dhe dimensioneve té
caktuara i pérshtatur pér vendosje té mallrave né té.

Paketimi i kombinuar me zhvillimet né teknikén e shkencés ushgimore, pérpunimit dhe
ruajtjes, éshté aplikuar né ményra té ndryshme pér té ofruar siguriné e konsumatorit dhe
integritetin e produktit.

Paketimi ka pér detyré gé té mbrojé mallrat dhe vetité e tyre. Malli i paketuar éshté i
pérshtatshém pér transportim, deponim dhe shitje, ndérsa mé pak i nénshtrohet démtimit,
prodhues ose shpérderdhjes. Mallérat duhet té pérgaditen dhe té paketohen miré, sidomos nése
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kéto mallra jané té dedikuara pér konsum té gjeré, pasi gé ambalazha e miré i shton mallit
mundésiné e shitjes dhe shérben si reklamé e miré

Ka edhe ményra tjera pér té definuar paketimin. Pér shembull, paketimi mund té
pérkufizohet si:

- Njé mjet pér té siguruar shpérndarje té sigurt tek konsumatori i fundit né gjendje té rregullt me
kosto optimale,

- Njé sistem i koordinuar i pérgatitjes sé mallrave pér transport, shpérndarje, magazinim, shitje
me pakicé dhe pérdorim pérfundimtar,

- Njé funksion tekniko-komercial gé synon optimizimin e kostove té shpérndarjes, ndérsa
maksimizon shitjet (rrjedhimisht edhe fitimet).

Secili mall nuk paketohet. Shumé mallra té lira dhe Iéndé e paré, si¢ jané mineralet, qymyri,
ushqimi i kafshéve, mishi i papérpunuar, drithérat, pemét, etj. pérgaditen pér treg té papaketuara
(mallra refuz). Ambalazha e rrité ¢gmimin e mallrave, pér kété arsye duhet té tentohet gé té jeté sa
mé e liré dhe njéherit té plotésojé kérkesat e transportit, deponimit dhe shitjes.

Réndésia e paketimit dhe mbrotjes sé produkteve ushgimore né Boté éshté e madhe. Vetém
né SHBA, humbjet vjetore té vlerésuara si pasojé e produkteve té démtuara tejkalojné 10
miliardé dollaré [2] . Kjo mbulon ushgimet e pérpunuara, prishjet, produktet e konsumit dhe
produktet elektronike dhe hardware té shitura né dyqganet e shitjes me pakicé. Njé pjesé e madhe
e késaj humbjeje éshté né kategoriné e ushqimit té freskét dhe té pérpunuar. Pérdorimi i
materialeve té duhura paketuese dhe metodave pér t¢ minimizuar humbjet e ushgimit dhe pér té
ofruar produkte ushgimore té sigurta dhe té shéndetshme ka gené gjithmoné njé fokus kryesor i
paketimit t& ushgimit. Teknologjité e reja té paketimit jané vazhdimisht duke u sfiduar pér té
ofruar ushgime mé té mira, té shéndetshme dhe té sigurta me afat té zgjatur, duke kufizuar
ndotjet mjedisore dhe problemet e deponimit. Paketimi éshté gjithashtu i dizajnuar pér té luajtur
njé rol té réndésishém marketingu pérmes pérdorimit té logos dhe markave té kompanisé pér té
shfaqur produktet ushgimore né njé formé térhegése.

1.1. QELLIMI i PAKETIMIT

Si¢ u tha edhe mé larté, géllimi i paketimit éshté té mbrojé produktin nga démtimet apo
humbjet, e njehérit edhe t€ mundésojé transportin dhe manipulimin mé té miré me até. Qéllimi i
paketimit mund té ndahet né kéto vegori:

- Mbrojta fizike — mbledhja e produkteve né paketim ka pér géllim mbrojtjen nga: goditjet
mekanike, ¢arjet, temperatura, vibrimet, etj.

- Mbrojtja nga pengesat e jashtme — géllimi kryesor i kétij paketimi éshté qé ruajmé mallin
nga ndryshimet atmosferike, lagéshtia, oksigjeni, uji , pluhuri, materiet kimike, etj.
Ndryshimi i atmosferés dhe kontrollimi i saj ka réndési t¢ madhe né paketime, né té cilét

5



Prof.dr.sc. llir Doci — Teknologjité mekatronike né paketim té ushqimit Kapitulli |

paketohet malli ushgimor. Mbajtja e mallit né vend té pastért, té freskét dhe té sigurté éshté
funksioni primar.

- Pérmbajtja dhe grumbullimi — produktet e vogla jané té grumbulluara sé bashku né njé
grupim mé té madh, me géllim gé transportimi té jeté sa mé efikas dhe mé i sigurté.

- Informimi - Qéllim i paketimit éshté té informojné transportuesin dhe pérdoruesin
(konsumatorin) pér até produkt duke dhéné pérshkrimin e nevojshém, gé mund té jeté
pérmbajtja, afati i skadimit, ményra e pérdorimit, etj. Gjithashtu informimi né paketim duhet té
pérmbajé garantimin e prejardhjes sé mallrave.

- Marketingu — Etiketat, pamja e paketimit, dhe forma e paketimit mund té pérdoret nga
reklamuesit qé té inkurajojné blerésit potencial té produkteve. Dizajni i paketimeve ka gené i
réndésishém dhe ka pasur njé zhvillim maksimal pér shumé dekada. Marketingu dhe dizajni
grafik jané aplikuar né sipérfage té paketave dhe né disa raste edhe né pika té shitjes.

- Lehtésimi i manipulimit gjaté transportit — Paketimi duhet té jeté sa mé i standardizuar gé té
bartet lehté me mjetet e ngarkim-shkarkimit népér depo dhe deri te mjeti transportues (kamioni,
treni, anija etj.) si dhe té jeté i géndrueshém gjaté realizimit té kétij procesi. Gjithashtu duhet té
ofrojé pérshtatshméri pér deponim dhe shitje té mallrave.

- Sigurimi gjaté transportit dhe deponimit — Paketimi mund té luaj njé rol né ruajtjen dhe
sigurimin nga rreziku gjaté transportit. Paketat kané vulén e vértetésisé, gé tregon se paketat dhe
malli nuk jané té falsifikuara. Paketat gjithashtu mund té kéné pajisjen e identifikimit dhe kundér
vjedhjes e cila éshté e njejté me ngjyrén e paketés dhe etiketén e RFID, ose mbikqyrésin né
ményré elektronike, gé mund té aktivizohet ose kontrollohet nga pajisjet té cilat ndodhen ne
pikat e daljes.

- Zvogeélimi i mbeturinave - Me njé paketim efikas dhe optimal zvogélohen edhe mbeturinat
e ushgimit dhe pijeve dhe ruhet shéndeti i konsumatorit.

- Afarizmi i suksesshém ekonomik — Paketimi duhet té mundésojé prodhuesve dhe
pérpunuesve qé té transferojné mallin deri te konsumatori me sa mé pak humbje. Ruajtja dhe
transporti efikas i mallrave ofron njé afarizém té sukseshém

1.2. ROLI | AMBALLAZHES

Sig e shkruam mé larté Ambalazhé quhet produkti dhe materiali i formés dhe dimensioneve
té caktuara i pérshtatur pér vendosje té mallrave né té. Funksionet e shuméfishta té ambalazhés
pérmes vlerave themelore jané:

Ambalazha sipas formés dhe dimensioneve duhet t¢ mundésoj palosjen e mallrave né
automjete dhe deponimin pa boshllége té dukshme, dhe té kené pamje estetike. Ambalazha e
formésuar drejté éshté e pérshtatshme pér manipulim dhe me palosje té drejté jep ngarkesa
stabile.
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Kushtet kryesore gé duhet té plotésojé njé ambalazhé e miré jané:
- Té plotésojé kushtet pér té bartur dhe transportuar sipas peshés, madhésisé dhe formés,
- Té jeté e géndrueshme nga démtimet mekanike, kimike dhe biologjike,

- Té jeté e pérshtatshme pér manipulim me makina, té jeté e pérshtatshme pér tu reprodukuar
me makina,

- Té identifikohet lehté dhe té pérmbajé shénimin e mallérave gé pérmban,
- Funksion té larté propagandues (marketingu),
- Kosto té ulét dhe gasje té lehté,

- Madhésia dhe forma t’i pérshtatén njésive transportuese (paketave té kartonit, paletave,
kontejneréve), dhe mjeteve transportuese (kamionéve, vagonéve té trenit, anijeve, etj)

- Q& mé lehtési té béhet ngarkim - shkarkimi me pajisje té mekanizimit (pirunjeré, vinga,
transporteré me shirit, transporteré me pllaka, etj.)

- Materialet pér punimin e ambalazheve duhet té jené jo aktive, gé t¢é mos veprojné né aromeé
ose shije té prodhimeve té paketuara (Zero toksicitet).

- Té jeté i rezistueshém ndaj ndikimeve korrozive, nése prodhimi i paketuar me thartiné éshté né
pérbérje té vet.

- Mundési pér kontrollé té rrjdhjes sé Iéngjeve apo gazrave né pérmbajtje.

1.3. NDARJA (KLASIFIKIMI) | AMBALLAZHES

Duke u nisur nga kriteret e llojllojshme, ambalazhet ndahen sipas [10]:
- dedikimit,
- rolit themelor né garkullim,
- materiali nga i cili éshté prodhuar,
- formés,
- varshmérisé sé dedikimit nga konstruksioni dhe

- funksioni themelor né transport.

Megenése materiali i pérdorur pér ambalazh éshté i kushtézuar nga forma, atéheré
amballazha mund té ndahet :

- amballazha nga druri, - amballazha prej letre, - amballazha metalike, - amballazha prej
gelqit, - amballazha nga tekstili, - amballazha nga plastika, etj .
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Fig. 1.2. Format e ndryshme té amballazhés sé produkteve ushgimore

Ndarja e amballazhit sipas dedikimit

Ndarja e ambalazhés sipas dedikimit éshté e kushtézuar nga gjendja agregate dhe cilésité e
prodhimeve té paketuara. Mé sé shumti jané né zbatim :
- Ambalazha pér prodhimet e 1éngéta dhe té gazéta dhe
- Ambalazha pér produkte té ngurta dhe pjesé té forta

- Ambalazha pér ngarkesa grumbullore (me granulacion, té shkapérderdhura, té shkrifta)

Varésisht nga géllimi i ambalazhés, amballazha posedon forma té caktuara konstruktive.

Ndarja e amballazhés sipas rolit themelor né garkullim dhe distribuim

Varésisht nga pérgaditja e ambalazhés pér garkullim dhe distribuim te konsumatori, ndahet
né kéto nivele té paketimit:

Ambalazha primare — E njohur edhe si ambalazha komerciale, apo ambalazhé me pakicé.
Eshté ambalazhé né kontakt direkt me produktin, né té cilén prodhimi i shitet drejtpérsédrejti
konsumatorit, prandaj quhet paketim origjinal, me pakicé ose paketim shpenzues. Eshté paketimi
themelor dhe kryesor i mbrojtjes sé produktit nga ndikimet e jashtme. Eshté paketimi pér njési té
produktit, ku njé njési e mallit hyn né njé ambalazhé. Gjithashtu éshté ambalazha gé etiketohet
me shénime té printuara né té dhe i kushtohet réndési pér marketing. (fig.1.3)
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e

Fig.1.4. Shembull i krijimit té émbalézhés primare té produkteve ushgimore né makinén mekatronike

Paketimi né ambalazhé komerciale, pérve¢ prodhuesve dhe pérpunuesve mund ta kryejné
edhe organizatat e médha tregtare dhe organizatat shérbyese pér paketimin e mallrave. Aplikimi
masovik i paketimeve komerciale e ka mundésuar zhvillimin e shpejt té¢ makinave pér paketimin
e prodhimeve dhe aplikimin e materialeve té reja pér paketim.

Ambalazha sekondare — E njohur edhe si ambalazha transportuese me pakicé - éshté ajo
ambalazhé gé zakonisht pérmban dhe mbron ambalazhén primare, e cila ka rol ky¢ ta mbroj

9



Prof.dr.sc. llir Doci — Teknologjité mekatronike né paketim té ushqimit Kapitulli |

prodhimin gjaté manipulimit, transportit dhe deponimit. Kjo kryesisht éshté ambalazh e trashé
dhe e forté e cila duhet ta mbroj mallin nga démtimet e ndryshme, me rastin e goditjeve,
ngarkimit-shkarkimit, korrozionit dhe prishjes ne pérgjithési. Shembuj tipik jané paketat e
kartonit, gajbet, paketat e najllonit, etj (Fig.1.5.). Gjaté transportit mund té paragiten démtime té
llojllojshme pér shkak té pérmbysjeve té& mallit, rénies sé mallit nga goditjet gjaté nisjes dhe
ndaljes se automjetit. Krahas mbrojtjes sé ofruar t& mallit té paketuar, ambalazha transportuese
mundéson transportin e sigurt. Zakonisht né kété ambalazhé vendoset etiketimi gé pérshkruan
pérmbajtjen brenda saj, por edhe kujdesin gjaté manipulimit me té.

Ambalazha sekondare prodhohet me dhe pa veshje té brendshme si mbrojtje nga ndikimi i
lagéshtisé, mikroorganizmave dhe shkaktaréve té tjeré, té cilét mund té ndikojné né ndryshimin e
kualitetit t¢ mallrave. Ambalazha e jashtme, éshté ambalazh pa veshje te brendshme dhe mbron
mallrat kryesisht nga démtimet mekanike dhe vjedhjet.

Fig.1.5. Shembuj té ambalazhés sekondare té produkteve ushgimore

Ambalazha terciare — E njohur edhe si njésité transportuese me shumicé, gé jané edhe
njésité krysore té transportit ndérkombétar té€ mallrave. Kétu kryesisht hyjné paletat, koletat (né
transport hekurudhor) dhe kontejnerét. Kéto njési transportuese mund té pérmbajné njé numér té
caktuar té amballazhés sekondare transportuese dhe ngarkohen né mjetet transportuese me ané té
pajisjeve té mekanizimit si p.sh. pirunjerét.

Sipas aplikimit dhe pérdorimit, ambalazha terciare transportuese ndahet né:

- ambalazha kthyese, e cila nuk shpenzohet gjaté njé transporti (p.sh. thasét, paletat,
kontenjerét, etj ). Kjo ambalazh i kthehet prodhuesit ose organizatés tregtare, e vlera e saj
pjesérisht futet me ¢mimin e shitjes sé prodhimit, dhe

- ambalazha e pakthyeshme - e cila shpenzohet gjaté njé transporti dhe blerési né térési e
paguan. Zakonisht hudhet si mbetje pas pérdorimit.

Qé ambalazha té jeté e kthyeshme ose e pakthyeshme, nuk varet vetém prej karakteristikave
té saj teknike dhe géndrueshmérisé fizike, por edhe nga shpenzimet e transportit, vlera e
pérdorimit ambalazhues dhe faktoréve té tjeré. Né konceptet bashkékohore té punés, ambalazha

10
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kthyese gjithnjé e mé pak pérdoret, vecanérisht paletat dhe paketat, cka ka mundésuar viteve te
fundit zhvillim té shpejta té transportit té mallrave t€ kombinuar ose integral.

Zhvillimi i transportit bashkékohor té kombinuar — integral té mallrave, si sistem i
pérbashkét kérkon :

- prodhimin e ambalazhés me dimensione dhe forma standarde, késhtu gé né térési plotésohet
véllimi i hapésirés ngarkuese,

- paletimi i mallrave me géllim té ngarkesave me shumicg,
- kontejnerizimi i mallrave,

- konstruktimi i automjeteve transportuese speciale (automjete motorike, kamioné, trena,
anije) té cilat unifikojné vetité e mjeteve ekzistuese transportuese pér garkullim né ujé (detéra,
ogeane, lumenjé) dhe rrugé tokésore.

Fig.1.6. Shembull i péraditjes sé ambalazhés terciare té produkteve ushgimore - pije né ambalazhé
sekondare (grupe shishesh nga 6) e pastaj né ambalazhé terciare (paleté)

Fig.1.7. Shembuj té ambalazhés terciare té produkteve ushgimore té transportuar me pirunjer dhe ving

11



Prof.dr.sc. llir Doci — Teknologjité mekatronike né paketim té ushqimit

Kapitulli |

Llojet e ambalazhés pér paketim té ushgimit

Llojet kryesore té ambalazhés pér paketim té produkteve ushgimore jané:

Lloji i amabalazhés

Kategoria e ambalazhés dhe
materiali

Shembull i paketimit té
ushgimit

Paketimet aseptike

Primare
Materiali letér, plastiké, metal

Quméshti né tetrapak,
kanisterét hermetiké,
konzervimet

Primare

Materiali plastiké

Produktet e quméshtit, vezét,
pemét dhe perimet

Primare
Materiali letér, plastiké, tekstil

Patate té pjekura, Produkte
konditore, Embélsira

Primare

Materiali Qelq, plastiké, metal

Léngje, Ushgime té
Iéngshme, Ushgime té
konzervuara né shi

Primare

Ushgimi i pérgaditur, vezé

12
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Konzervimet

. e |

Primare

Materiali Qelg, plastiké, metal

Produktet e mishit.

Pemét dhe perimet e
konzervuara

Produktet kozmetike

Paketimi fleksibil

Primare

Ushgim i pérgaditur, sallaté

Primare

Materiali: plastiké, metal, dru

Produkte quméshti, pemé té
konzervuara, perime té
konzervuar

Primare dhe sekondare
Materiali letér, karton plastiké,

Shumica e ushgimeve té
paketuara né ambalazhé

dru, metal primare.
Pemét dhe perimet
Terciare Paketime té renditura pér

Materiali nga druri, plastika,
metali

ngarkim-shkarkim dhe
transport
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Kontejneri Terciare
Materiali metal Paleta, Paketime té renditura
pér ngarkim-shkarkim dhe
transport

Format themelore té ambalazhés sekondare té transportimit

Format themelore té ambalazhés sekondare té transportimit té materialeve né copa jané:

- Ambalazha e formés prizmatike — Pérbéhet nga sandeké té druri, nga shperpllaka,
paketat, thasét e materialeve té ndryshme si letér, polivinilit, tekstilit, etj. Né kété lloj té
ambalazhés vendosen mallérat e formés sé ngurté, té shkrifté ose té Iéngét. Zakonisht jané pér
kapacitet té bartjes deri 200 kg, dhe jané té pérshtatshme pér manipulim. Bruto masa e késaj
amabalazhe éshté deri 200 kg.

Fig. 1.8. Ambalazha e formés prizmatike-sandekét e drurit standardé

- Ambalazha e formés cilindrike — Paraget ambalazhén e llojeve: bure, kanisteré, boca,
tamburg, etj. Me kété lloj ambalazhohen lloje té ndryshme té mallérave si: mallérat e shkrifta,
amorfe, pluhur, té Iéngshme dhe té gazéta. Buret mund té jené nga materiali i drurit apo i
metalit. Buret e drurit zakonisht pérdoren pér bartjen e mallérave té Iéngshme apo amorfe si:
yndyrérat, 1éngjet e peméve, etj. dhe té ngurta si: bulonat, dadot, gozhdat, zingjirét etj. Masa
e bures sé drurit mund té jeté deri né 150 kg. Buret e metalta ose kanisterét kané pérdorim té
gjeré né transportin e materaleve té léngshme dhe amorfe si: naftés dhe derivative té saj,
vajrave té ndryshme, etj. Kanisterét e plastikés gjejné pérdorim né transportin e prodhimeve
ushgimore si prodhimet e quméshtit, etj. Tamburét e drurit jané pajisje té pérbéra nga
shperpllakat me trashési prej 3 deri 4 mm, me shirit rrethor metalik né disa vende. Masa e
tamburit me ngarkesé éshté deri né 100 kg. Tamburét e kartonit ose buret e kartonit jané
ambalazhé e kohés sé re dhe pérdoren pér ambalazhimin e prodhimeve té industrisé kimike,
ushgimore, ndértimtarisé dhe farmaceutike. Nése né brendi kané shtresé té plastikés atéheré
mund té pérdoren pér ambalazhimin e prodhimeve té 1éngshme. Prodhohen né véllim prej 25
deri 200 litra.

14
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Fig. 1.9. Buret standarde té drurit

- Tamburét e metalté jané pajisje qé pérdoren pér ambalazhimin e prodhimeve té cilat né
temperaturé té larté jané né gjendje té 1éngét jané ndérsa né temperaturé té ulét né gjendije té
ngurté., si: asfalti, etj.

Fig. 1.13. Paetimet e formave té paregullta
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- Ambalazha e formés sé parregullt — Né kété grup ambalazhohen ato prodhime té cilat me
formén e tyre nuk mund té paketohen né format e zakonshme té ambalazhés. Ambalazhimi i tyre
béhet né forma té ndryshme. Format e ambalazhés sé kétij grupi jané: tubat pér kabllo, lidhjet e
profileve té metalta, ambalazhimi i veglave té punés, ambalazhimi i makinave dhe pajisjeve
elektrike, etj.

- Ambalazha pér ngarkesa té rénda — Né kété grup hyjné ngarkesat e rénda gé ambalazhohen
mbi 1000 kg. Né kéto ngarkesa hyjné prodhimet e industrisé metalike, elektroteknike dhe
ndértimore. Duhet té ambalazhohen sa mé kujdesshém né ményré gé té pérshtaten sa mé miré né
hapésirén e transportit té mjetit transportues.

1.4. PAKETIMI NGA KARTONI DHE LETRA

Paketimi nga kartoni éshté teknologji pér mbylljen dhe mbrojtjen e produkteve),
dhekonsiderohet njési e ngarkesés pér shumé produkte, duke pérfshiré edhe produktet
ushgimore. Ky paketim mund té pérshkruhet si njé sistem bashkérendités i pérgaditjes sé mallit
pér transport, deponim, organizim, shitje dhe pérdorim. Paketimi nga kartoni kryesisht béhet me
mbylljen e produktit né njé formé té mbyllur dhe té rregullt gjeometrike pér lehtésim té
manipulimit dhe transportit té€ mallrave.

Dobési te paketa dhe paketimi éshté se elementi bazé - ambalazha pas kryerjes sé
progesit té transportimit béhet e tepért dhe hudhet.

Paketimi nga kartoni mund té realizohet varésisht prej produkteve té cilat paketohen:
paketimi i pajisjeve mjekésore, i produkteve kimike, i produkteve ushgimore, i materialit
ushtarak, i produkteve farmaceutike, etj.

51cm

33cm

43cm

Fig.1.14 . Paketat nga kartoni pér vendosjen e mallit

1.5. ETIKETIMI | PAKETAVE

Secili paketim i cili dérgohet pér transport duhet té shénohet. Me kété arrihet:
- gé malli té arrijé né adresén e destinacionit,

- gé me mallin né formé té paketuar té veprohet ashtu siq e kérkon natyra e tij.
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Né mbulesén e jashtme té paketimit gjaté dérgimit zakonisht shkruhet: adresa e pranuesit,
emri apo vetém inicialet e dérguesit, numri i kontratés sipas té cilés dérgohet malli, masa neto
apo bruto, prejardhja e mallit nése éshté e dedikuar pér eksport, ku duhet té keté té shkruar:
”Product of Kosova”.

Nése natyra e mallit ka natyré té tillé gé gjaté procesit té transportimit duhet té keté edhe
shkrime tjera né formé té vérejtjeve, atéhéré duhet té keté té shkruar: pér malléra lehté té
thyeshme — Fragile, té mos tundet, me foto té gotés. Nése kemi mall gé démtohet duhet shkruar —
démtohet shpejt apo té mbahet e ftohté (Keep it cold). Nése kemi té béjmé me malléra té
rrezikshme aplikohen té gjitha elementet identifikuese té mallérave té rrezikshém.

Pér identifikimin mé té lehté t& mallérave si dhe regjistrimin e tyre ekziston standardizimi i
cili éshté i njohur ndérkombétarisht si BAR CODES i paketave, RFID, dhe UPD (UNIVERSAL
PRODUCT CODES) .

Fig.1.16. Disa simbole té shénimit té paketave

1.6. PALETAT

Paleta — éshté njé strukturé e rrafshét gé mban mallérat né gjendje stabile derisa
manipulohet me pirunjer, konvejerin e paletave apo ndonjé transportues tjetér. Paleta éshté bazé
e krijimit té njésisé sé ngarkesés. Paleta éshté bazé e punuar nga materiale té ndryshme me
dimensione té caktuara dhe té normuara, né té cilat ngarkohet malli. éshté baza né té cilén
palohet materiali ose malli copé mé géllim té njé manipulimi mé transport té mekanizuar.
Eshté mijet univerzal i transportit té brendshém dhe té transportimit t¢ prodhimit nga vendi
i prodhimit deri té vendi i konsumimit. Paletizimi éshté procesi i aplikimit té paletave né
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transportimin e mallit. Gjithashtu éshté proces me réndési dhe i fundit né linjén e procesit té
paketimit automatik me teknologjité mekatronike.

Prej momentit té paraqitjés sé paletés deri mé sot gjejmé lloje té ndryshme té
paletave. Paletat ndahen sipas kétyre parametrave:

- forma e paletés,- dimensionet,- destinimi,- lloji | materialit prej té cilit jané punuar,
- vecorité konstruktive, etj.

Paletat pér kah destinimi duke marrur né konsideraté afatshérbimin ose shfrytézimin e mé
shumé se njéheré mund t’i ndajmé pér njé pérdorim dhe pér shumé pérdorime. [11]

Duke marrur parasysh mallin pér té cilin jané destinuar, paletat ndahen né universale dhe
speciale. Pér dallim prej atyre speciale ose specifike, paletat universale iu jané destinuar llojeve
t¢ ndryshme té mallrave. Organizatat té cilat pérdorin paleta standarde pér ngarkim dhe
shkarkim kané shpenzime shumé mé té vogla pér transport dhe deponim. Mungesa e njé
standardi unik ndérkombétar ka béré gé té mbesin ende shpenzimet né tregun ndérkombétar. Njé
standard ndérkombétar do té jeté véshtiré té arrihet pér shkak té ndryshimeve té médha qé duhet
béré, e ato jané: dyert e kalimit, pérshtatja né kontenjerét standardé, etj.

Ndarja e paletave né bazé té llojit té materialit &shté: té drurit, metalike dhe plastike.
Ndarja e paletave né varéshméri té karakteristikave konstruktive ndahen né statike dhe té
I8vizshme.

Fig. 1.17. Paletat e drurit

Organizata ndérkombétare e standardeve ISO ka sanksionuar gjashté lloje té paletave, sipas
standardit ISO 10780. Ato jané:

Dimensionet (mm) | Dimensionet (inches) Rajoni

1219 x 10110 48.00 x 40.00 Amerika Veriore

1200 x 1000 47.24 x 39.37 Evropa, Azia, ngjashém me 48x40".
1140 x 1140 44.88 x 44.88 Australia

1107 x 1107 42.00 x 42.00 Amerika Veriore, Evropa, Azia
1100 x 1100 43.30 x 43.30 Azia

1200 x 800 47.24 x 31.50 Evropa, kalon né shumé hyrje
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Paletat gé pérdoren né Amerikén Veriore:

Dimensionet (in.) |Rangu i prodhimit Degét industriale gé e pérdorin
48 x 40 1 Pajisjet e konsumit té pérgjithshém

42 x 42 2 Telekomunikime, ngjyra

48 x 48 3 Kanisterét

40 x 48 4 Ushtarake, cimento

48 x 42 5 Kimike, Pije

40 x 40 10 Prodhime Quméshti

48 x 45 7 Automotive

44 x 44 8 Kanisterét, Kimike

310 x 310 9 Pije

48 x 310 10 Pije, material i shkrifét, Letér e paketuar
35x45.5 I panjohur Ushtarak 1/2 ISO kontenjer, pér dyert standarde 310"

Paletat Evropiane, quhen edhe CEN paletat:

Emri Dimenzionet (mm)
Pallet EUR 800 x 1200 kalon népér shumicén e dyerve
Pallet EUR 2 1200 x 1000
Pallet EUR 3 |1000 x 1200
Pallet EUR 10800 x 1000

1.7. LLOJET E PRODUKTEVE USHQIMORE - PAKETIMI DHE MBROJTJA

Né produkte ushgimore hyjné té gjitha ato produkte natyrore, té€ pérpunuara, té
papérpunuara, prodhime pér pérgaditje apo té gatshme té cilat pérdoren pér ushgim apo pije.
Produktet ushgimore ndahen né ushgime dhe shtesa pér ushgime. [10]

Sipas prejardhjes, ushgimet ndahen né ushgime bimore, shtazore dhe minerale. Sasia e
energjisé gé krijon organizmi pas tretjet sé ushqgimit mundéson pércaktimin e vlerés ushqyese té
artikujve ushgimoré. Njésia e matjes sé vlerés kalorike té ushgimeve éshté kaloria.

Produktet ushgimore jané artikuj té ndieshém, gé duhet pasur parasysh gjaté transportimit té
tyre. Produktet ushgimore nén ndikimin e faktoréve té ndryshém mund té ndryshojné vetité e
tyre fizike dhe organoleptike (formén, shijen, ngjyrén, erén, kualitetin) si dhe vetité kimike, qé
d.m.th. mund té démtohen apo prishen. Né faktorét gé ndikojné negativisht né produktet
ushgimore, gé mund té rezultojné né humbjen e kualitetit, humbjen e shfrytézimit, démtimin apo
shkatérrimin e tyre jané:

- Faktorét biologjik — mikroorganizmat, insektet, kafshét (minjté, etj),
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Faktorét kimik — enzimet brenda ushqgimit, reakcionet kimike gé krijohen né mes té
pérbérésve té ushgimit,

Faktorét teknologjik — ambalazha joadekuate apo e démtuar, démtimet gjaté ngrirjes
joadekuate, tharjet, ndikimet e trupave tjeré;

Faktorét fiziko-mekanik — goditjet, rrézimet, thyerjet, férkimet, shtypjet;
Faktorét atmosferik — ndikimi i ajrit té papastér, shiut, borés, etj.

Produktet ushgimore gjaté transportit nuk bén té pérzihen né njé vend me produkte tjera
inorganike. Lloje té ndryshme té produkteve ushgimore nuk bén té pérzihen ndérmjet tyre.

Ndarja e produkteve ushgimore éshté e llojllojshme, por né aspektin e pérgaditjes pér
ambalazhim, ngarkim dhe transport, i ndajmé né:

Produkte ushgimore té quméshtit

Produkte ushgimore té mishit

Produkte ushgimore té drithrave

Produkte ushgimore té peméve dhe perimeve
Produkte ushgimore té sheqgerit

Produkte ushgimore té konzervuara

Léngje dhe pije alokoolike

Shtesa pér ushgime.

- Produktet ushgimore té qumshtit — Jané kryesisht produktet e quméshtit té lopés apo
deles, ku béjné pjesé: quméshti, djathi, kosi, kackavalli, dhalla, etj. Produktet e quméshtit kané
ambalazhé té vecanté primare gé kryesisht pérbéhet nga paketa e kartonit, tetrapaku, qelqi,
plastika. Pér transport kéto ambalazha futen né kuti té kartonit apo enét plastike, té pérshtatur pér
transport né paleté. Jané produkte gé prishen lehté, prandaj transportohen me mjete transportuese
— frigorifer. Né ambalazhé duhet té jeté e shénuar: masa né kg, apo véllimi né litra, pérgindja e
yndyrés, afati i géndueshmérisé dhe prodhuesi, temperatura e ruajtjes.

¢ ) gt Y270 #

Fig.1.18. Kamion i produkteve té quméshtit

Produktet e qumshtit nuk bén té pérzihen gjaté transportit me produkte joorganike.
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Quméshti — Gjendet né treg si qumésht i pasterizuar, sterilizuar dhe qumésht i vluar.
Qumeéshti i pasterizuar konsiderohet quméshti i lopés gé jo mé shumé se 24 oré nga mjelja, apo
48 oré nése éshté ftohur né temeperaturé +5°C deri 0°C, éshté pastruar me centrifugim dhe
nxehur né temeperaturé prej 100 °C dhe pastaj éshté ftohur né +10°C.

Qumeéshti mund té transportohet né gjendje té papérpunuar (pas mbledhjes) dhe i pérpunuar. Né
gjendje té papérpunuar mund té transportohet me cisterna dhe né kanisteré metaliké me véllim
prej 1 | deri 20 I, ndérsa quméshti i pérpunuar transportohet né ambalazhé pérkatése, né paketa
gé ngarkohen né kamion.

Fig. 1.19. Ambalazha primare e produkteve té quméshtit té pérpunuar

- Produktet ushgimore té mishit — Produktet e mishit jané shumé té pérhapura dhe
transportohen né sasi t¢ médha. Produktet e mishit transportohen me ané té kamionéve-
frigoriferé, né temperatura té ulta. Né kualitet té mishit ndikojné shumé faktoré: lloji i kafshés sé
therrur, ményra e té ushqyerit té kafshés, mosha e kafshés por edhe pérbérésit organoleptik (
ngjyra, era, shija, etj.). Mishi prishet lehté, shenjat e prishjes sé mishit jané: kalbja, era e kege,
shndritja e mishit, njollat e kuge apo té kaltra, paragitja e insekteve dhe larvave té tyre,
papastértité, etj. Kérkesat sanitare pér bartjen e mishit jané té larta, ndérsa pérkujdesen organet
pérkatése sanitare pér mishin i cili transportohet dhe plasohet né treg. Produktet e mishit nuk bén
té pérzihen gjaté transportit me produkte joorganike, por as me produkte tjera ushgimore.

Mishi i papérpunuar - pér transport duhet té jeté i pastér, pa gime, pa shenja té gjakut.
Kafshét gé mé sé shumti therren pér mish jané: lopét, demat, vigat, gengjat, pulat, peshqit, derrat.
Mishi i papérpunuar guxon té transportohet vetém né gjendje té ngriré. Mjetet transportuese té
mishit t& papérpunuar jané me frigorifer, kané varéset pér varjen e copave té mishit té ngriré.
Mishi duhet té keté vulén veterinarike té kontrollit gé e lejon pér transport dhe pérdorim.

Népér shitore mishi haset té shitet edhe né copa té vogla, t¢ ambalazhuar né plastiké me
najllon, me masé prej 0.5 kg deri 2 kg. Gjithashtu mund té jeté i ambalazhuar edhe mishi i bluar
dhe fileté.
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Mishi i pérpunuar - Produktet e mishit pas pérpunimit jané té shumllojshme, dhe
karakteristiké e tyre éshté se jané Kkrijuar pér té zgjatur géndrueshmériné dhe afatin e pérdorimit.
Kéto produkte jané: pashtetat, suxhuku, sallamet, virshllet, fileté, mish i bluar, qyftet, et].
Amballazhat e mishit té pérpunuar jané té llojllojshme. Mé té njohurat jané: konzervimet,
paketimet e suxhukut me zorré apo mbéshtjellje artificiale, najlloni dhe plastika. Kéto paketime
vendosen né kartoné mé té médhenjé té gatshém pér transport. Mishi i pérpunuar gjithashtu
transportohet me kamioné—frigoriferé. Kéto produkte duhet té kené té shénuar né ambalazhé:
peshén, prodhuesin, afatin e géndrueshmérisé, llojin e mishit, pérmbajtja e shtesave tjera dhe
prodhuesin, temperatura e ruajtjes.

Fig. 1.20. Produktet e mishit té ambalazhuar dhe té pérpunuar

- Produktet ushgimore té drithrave — Né& grupin e produkteve té drithérave béjné pjesé:
gruri, misri, elbi, thekra, orizi. Drithérat hyjné né grupin e mallrave grumbullore, me granulacion
té vogél. Drithérat transportohen zakonisht té liré (refuz), pa amballazhé, dhe ngarkohen né
sandékun e kamionit me ané té gypave direkt nga gypat e silloseve, kombajnave, me bageré me
lugé, por edhe me lopaté. Mund té transportohen edhe né thasé, ku thasét mund té jené té fijeve
té konopit, fijeve té plastikés apo té letrés.

Fig. 1.21. Paketimi i drithérave né thasé dhe transporti me kamion

Kokrrat e drithérave duhet té jené té pjekur, té shéndoshé, pa eré dhe nuk duhet té pérmbajné
kokrra té démtuara as papastérti. Kualiteti i drithérave pércaktohet me ané té atestit, ku me atest
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pércaktohen: ngjyra dhe shija, pérmbajtja e ujit né pérgindje, pérmbajtja e komponenteve
organike dhe inorganike %, klasa, etj.

Paketimi i drithérave duhet té keté: emrin e drithit, prodhuesin, ditén e prodhimit, peshén-
neto, e pér disa drithéra prejardhjen dhe pérgindjen e komponenteve organike dhe inorganike,
klasén, etj. Né shitje mund té hasen edhe paketimet e drithérave né sasi té vogla, prej 1 kg apo 2
kg né kuti kartoni.

Hapésira e deponimit té drithérave (silloset) dhe hapésira e transportimit té tyre duhet té jeté e
thaté, pa lagéshti, e pastér, me temperaturé normale.

Produktet e drithérave — Né kuadér té produkteve té drithrave jané: mielli, griza, etj.
Mielli &shté produkti mé i njohur i drithérave, kryesisht i grurit. Mielli pérfitohet me procesin
kompleks té bluarjes sé drithérave né mullinjé. Mielli i grurit ka zakonisht ngjyré té bardhé, dhe
ndahet pér nga kualiteti apo tipi. Tipi paraget sasiné e materieve minerale (hirit), e paragitur né
% né raport me materien e thaté té produktit t& drithit. Mielli transportohet zakonisht né thasé té
letrés me peshé prej 1 kg, 5 kg dhe 25 kg. Ambalazha e miellit duhet té jeté e plombuar, pérmban
shénimet si: llojin e miellit, tipin e miellit, peshén. Pér transport, ambalazhat e vogla prej 1 kg
apo 5 kg vendosen né paketa té kartonit apo té najllonit, ndérsa ambalazhat e thaséve té sasisve
mé té médha transportohen té shtriré.

“Fellini*
73 ®

[C\S (_y

Fig. 1.23. Buka dhe ambalazha e bukés

Buka — Eshté produkt i pérfituar nga mielli i grurit apo drithérave tjeré dhe tharmit, i cili
éshté artikulli mé i kérkuar ushgimor. Transportohet kryesisht né gjendje té paambalazhuar, né
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kuti té plastikés apo té kartonit. Kjo ményré e transportimit té paambalazhuar ndikon né
géndrueshmériné e bukés. Né shumé vende té shitjes, buka mbéshtillet me najllon.

- Léngjet dhe pijet alokoolike

Léngjet - jané materie rrjedhore pér konsumim ku béjné pjesé: léngjet e peméve, ¢aji i
ftohté, léngjet e gazuara, uji, uji i gazuar, etj. Léngjet ambalazhohen né shishe té gelqit, shishe té
plastikés, kanage, kartoné-tetrapak. Pér transport Iéngjet e ambalazhuara paketohen né kartoné té
letrés apo najllon té trashé. Shénimet né ambalazhé té 1éngjeve pérmbajné: llojin, pérmbajtjen,
sasiné né litra dhe prodhuesin. Ambalazha né shishe mund té jeté né sasi prej 0.251,051,11. 1.5
I, 21, dhe 5 litra. Ambalazha né kanage éshté né sasi prej 0.33 | dhe 0.5 I. Ambalazha né kartoné
éshté prej 1 litra apo 2 litra.

Fig. 1.25. Paketimet-ambalazha sekondare e Iéngjeve té gatshme pér transport

- Pijet alkoolike — Jané materie rrjedhore pér konsumim té cilat pérmbajné njé sasi té
caktuar té alkoolit. Kétu hyjné: birra, vena, rakia natyrore, pijet e aromatizuara, pijet e forta
alkoolike, rakité e peméve, pijet alkoolike artificiale, etj. Kéto pije ambalazhohen kryesisht né
shishe té gelqit. Ka raste kur ambalazha éshté prej kanageve apo e drurit.

Ambalazha pér transport vendoset né kuti té kartonit apo sandek té té drurit. Né
ambalazhé duhet té shénohet: lloji i pijes, viti i mbledhjes sé frytit, pérgindja e alkoolit,
prodhuesi, etj.
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Fig. 1.267. Paketimet - ambalazha sekondare e pijeve alkoolike pér transport
- Pemét dhe perimet — Pemét dhe perimet zakonisht nuk ambalazhohen me ambalazhé

primare, por transportohen né gjendje té liré (refuz), ashtu si¢ jané mbledhur, pér konsumim apo
pér pérpunim té métutjeshém.

Fig. 1.27. Amballazhé té ndryshme té paketimit té peméve dhe perimeve

Pemét dhe perimet kané dobési se kané afat té kufizuar t€ gendrueshmérisé, ndérsa ruajtja e
tyre né temperaturé té caktuar éshté problem mjaft kompleks, sepse secili lloj i peméve apo
perimeve kané kérkesa té ndryshme té mbrojtjes dhe kujdesit. Démtimi i peméve dhe perimeve
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rezulton kryesisht me kalbje, démtim nga goditjet apo rrézimi gé i bén té papérdorshém pér
konsumim. Né grupin e peméve gé mé sé shpeshti transportohen hyjné: mollat, dardhat,
kumbullat, portokajt, mandarinat, bananet, bostani, rrushi, etj. N& grupin e perimeve hyjné:
domatet, trangujt, gepét, patatet, sallata, spinaqi, karrota, etj. Pemét dhe perimet ndodh té
amballazhohen pér shitje né thasé, najllon apo plastiké. Transportohen né kuti té kartonit té
hapur, apo né kuti té hapur té drurit dhe té plastikés.

- Ushgimet e konzervuara

Konzervimi i produkteve ushgimore ka pér géllim té ruaj dhe zgjaté géndrueshmériné e
tyre. Me ané té konzervimit evitohet ndikimi negativ i mikroorganizmave né ushqim, ndikimi i
faktoréve atmosferik apo i temperaturave ekstreme. Kjo metodé nuk bén té démtojé né asnjé
ményré shéndetin e njeriut apo té shkaktojné ndryshime né ushgim. Konzervimi mund té jeté tri
llojesh: fizik, kimik dhe biologjik.

Konzervimi fizik nénkupton eleminimin e ndikimit t& mikrooorganizmave né ushgim, té
cilét né procesin e konzervimit shkatérrohen. Kjo arrihet me pérdorimin e temperaturave té larta
apo té ulta, té cilat shkatérrojné mikroorganizmat, duke u marrur lagéshtiné (dehidrim), me
rrezatim mikrovalor, etj. Kjo metodé pérfshiné veprimet si: ftohjen, ngrirjen, pasterizimin,
sterilizimin, tharjen dhe dehidrimin e ushgimeve.

Konzervimi kimik pérfshiné pérdorimin e preparateve kimike té cilét eleminojné ndikimin
e mikrooorganizmave né ushqgim. Kéto preparate nuk guxojné té démtojné shéndetin e njeriut.
Né preparatet kimike gé pérdoren né konzervim jané: kripa e kuzhinés, uthulla, shegeri, tymi, si
dhe acidi borik, sulfurik dhe i milingonave. Veprimet jané: kryposja, thartimi, tymosja, etj.

Konzervimi biologjik pérfshin zhvillimin e kushteve té pérshtatshme pér zhvillimin e disa
mikroorganizmave té dobishém té cilét shkaktojné fermentimin dhe shkaktojné produkte dhe
ushgime té tilla qgé pamundésojmé zhvillimin e mikroorganizmave té padéshiruar.

Ambalazha e ushgimeve té konzervuara éshté e ndryshme: metalike, e qgelqit, plastike, e
drurit, e letrés, sintetike, najllonit, etj. Konzervimet mé té njohura jané: konzervimet e mishit,
konzervimet e perimeve dhe peméve, konzervimet e produkteve me sheger, produktet e
qumeshtit, etj.

Konzervimet e mishit pérbéhen prej mishit té llojeve té ndryshme dhe mund té kené edhe
shtesa tjera, jané hermetikisht t& mbyllura, zakonisht metalike, té sterilizuara ose pasterizuara.
Jané té njohura konzervimet gjysém té géndrueshme dhe té géndrushme afatgjaté. Konzervat
duhet té jené plotésisht t& mbushura, me pérmbajtje té vogél té polifosfateve (0.2% deri 0.5%),
nisheste (deri 4%) ose qumésht né pluhur (deri 2%). Eshté e ndaluar té kené konzervans apo
preparate tjera kimike.

Né ambalazhén e konzervave jané té shénuara: Pérmbajtja e té gjitha komponenteve,
temperaturat dhe kushtet tjera té ruajtjes, afati i pérdorimit, numri i Entit Veteriner, numri i
serisé sé prodhimit, pesha, bar kodi, prodhuesi, etj.
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Cfarédo démtimi i konzervés gé shkakton kontaktin e ushgimit me ambientin e jashtém
shkakton démtimin e ushqgimit, prandaj duhet té hudhet. Transporti i ushgimit té€ konzervuar
béhet né paketime té kartonit ose té najllonit, né mjetet transportuese me sandék me temperaturé
té ulté, rreth 5°C.

Fig. 1.30. Ambalazha primare e ushgimeve té konzervuara
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2. LINJAT E PAKETIMIT TE USHQIMIT

Linja e paketimit éshté njé aplikim i teknologjisé sé materialeve, inxhinierisé sé prodhimit,
automatizimit dhe mekatronikés, dhe zhvillimet e kétyre disciplinave gé kané kontribuar né
inovacionet né paketim. Tani éshté e zakonshme té shihen mbéshtjellés dhe ¢anta fleksibél me
shirita mbyllés ose prerje me lazer pér t'i béré ato té lehta pér konsumatorin pér ti hapur, ose
pajisje inteligjente pér ti ofruar pronarit t¢€ markés dhe siguriné konsumatorit né lidhje me
integritetin e produktit.

Linjat e paketimit té ushqgimit jané makinat, pajisjet dhe sistemet, & mund té jené pjesé e
fabrikés pér pérpunim té ushgimit, paketim dhe transport, apo pjesé e deposé sé furnizimit té
materialeve té gatshme té paketuara. Jané pjesé pérbérése e procesit té€ pérpunimit dhe
pérgaditjes sé ushgimeve né procesin logjistik deri te dérgimi tek konsumatori i fundit.

Mund té jené térési e sistemeve manuale, gjysémautomatike apo automatike, me makinat
kryesore né pérbérje té tyre, si dhe me elemente pércjellése si: kompjuteré, serveré, sisteme té
komunikimit, rrjeté informative, baza té dhénash, softveré, sisteme mekatronike, sisteme té
transportit té brendshém, sisteme té transportit té pandérprerg, etj.

2.1. MAKINERIA ME NDERPRERJE DHE E VAZHDUAR PJESE E LINJES

Makineria e linjés sé paketimit mund té operojé né baza té pérhershme ose té vazhdueshme
né varési té kérkesave té prodhimit dhe shumés sé kapitalizimit.

Dy grupime kryesoré té makinerive té paketimit mund té gjenden né treg [1]:
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Makinat me ndérprerje - do té marrin njé paketim té vetém ose njé numér té vogél
paketimesh, ekzekutojné njé operacion né té gjitha njéherésh dhe pastaj t'i kalojné ato né hapin e
ardhshém té procesit.

Makinat e vazhdueshme — Jané pjesé e linjés véllimore (sasi t¢ médha) té operimit. Merr njé
seri paketimesh apo njési pér paketim dhe ekzekutojné operacionin pa e ndalur ose reduktuar
shpejtésiné e rrjedhés sé pérgjithshme té materialit. Megjithaté, njé makiné mbushése me katér
kuti manuale mund té jeté e pérshtatshme pér njé fabriké té vogél pérpunimi pemésh, por ajo
makiné do té ishte e padobishme pér njé mbushje shishesh me pije té peméve gé ka nevojé pér
disa mija mbushje pér minuté pér té mbetur konkurrues.

Po késhtu, derisa makinerité e vazhdueshme jané mé ekonomike né nivele té larta té serisé,
dhe prodhim serik né masé, ato mund té kené mé pak kuptim pér njé operacion me kapacitet té
larté gé funksionon vetém disa oré né javé pér shkak té kérkesés sé ulét.

Dizajni dhe funksionimi i linjés sé paketimit éshté njé detyré komplekse, prandaj kérkon njé
ekip multidisiplinar, brenda té cilit secili prej tyre ka njohuri té pérgjithshme pér makinering,
automatizimin dhe mekatronikén, pérveg fushés sé tyre té specializuar.

Linjat e plota té paketimit t¢ kohéve moderne funksionojné né ményrén qgé produkti
ushgimor paketohet ashtu gé linja formon ambalazhén (p.sh. shishet e gelgit nga derdhja e gelqit
té nxehté, pastaj mbushen, mbyllen me kapak, etiketohen, mbyllen né karton dhe paletizohen me
njé nivel té larté té kontrollit dhe inspektimit automatik dhe me sisteme té avancuara
mekatronike té kontrollit elektronik dhe aplikimit té senzoréve. (Fig.2.1 dhe Fig.2.2)

Linjat e paketimit mund té jené manuale, gjysém té automatizuara dhe té automatizuara.

Linjat e automatizuara funksionojné né formén gé procesi pér ambalazhim té produktit
nga fillimi deri né fund realizohet pa intervenim té theksuar té faktorit njeri. Kéto sisteme né
linjén e tyre, pérveq makinave kryesore dhe sistemet e transportit t& brendshém, kané edhe
sistemet mekatronike té kontrollit, display té monitorimit, sisteme elektronike té bazuara né PLC
elektronikén, dhe softverét e avancuar pér programim dhe riprogramim té procesit té lévizjes dhe
ambalazhimit. Gjithashtu né kuadér té tyre mund té kené edhe sisteme té robotéve industrial.

Njé sekuencé tipike e aktiviteteve té njé linjé paketimi éshté:

- Sjellja e pérbérésit pér paketim nga depoja e paketimit (p.sh. Shishet, tetrapaku, paketat, etj.)

- Vendosja e paketimeve apo ambalazhés né njé transporter me shirit, me pllaka, me rula i cili do
t'i 1évizé ato pérmes linjés sé paketimit né orientimin e duhur,

- Pastrimi i ambalazhés (p.sh. nése mbushen me produkte ushgimore),

- Mbushja a ambalazhés me produktin ushgimor,

- Mbyllja e ambalazhés,

- Nése kérkohet né kété fazé, kontrolli i produktit nése éshté mbushur me saktési dhe siguri,
- Aplikimi i identifikimit té pérshtatshém si¢ éshté etiketa,

- Aplikimi i ndonjé paketim shtesé (p.sh. njé kartoni me njé letér apo fletushké),
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- Grumbullimi i ambalazhés primare né ambalazhé (paketé) sekondare dhe mbyllja e paketave
sekondare,

- Paletizimi té paketave pér transferim né depo té mallrave té gatshme, ose mjet transportues.

1.2. Llojet e konfigurimit té linjave té paketimit

Linjat e paketimit konfigurohen né bazé té procesit té paketimit gé realizojné.

Dy konfigurimet mé té zakonshme pér njé linjé té paketimit jané linja vijédrejta ose lineare
dhe linja rrotulluese. Meqgenése ato varen nga c¢do veprim gé ndodh né rend, linjat e
drejtpérdrejta kané njé operacion né mes, varésisht nga kompleksiteti i njé operacioni té caktuar
né linjé. Operacionet e mbushjes jané shpesh operacioni mé i ngadalté né linjé pasi ato kérkojné
gé secila ené té vendoset pér njé periudhé nén njé koké mbushése apo pompé mbushése pér
mbushjen pérpara se kontenjeri (ena) té kalojé né fazén e ardhshme. Mund té pérdoren kokat e
mbushjes sé shuméfishté dhe disa makina mbushése lévizin kokat e mbushjes me ené pér té
lejuar mbushjen mé té vazhdueshme ndérsa ené lévizin pérgjaté vijés sé paketimit.

Vendosja né paketé —

Paletizuesi

e

S~__ Transporteri me
AN
5 Etiketimi Eﬁ wZdit
Mbyllja (me kapak) : =
\'\‘ ey
Drejtimi i lévizjes Blloku i ‘

—— mbushjes \

—1 T
L | J

Tavolina
Jl rrotulluese

——— A — ] 4 in

Depaletizuesi \¢ ‘

(ndarési, renditési) N 7
Transporteri me
shirit (konvejeri)

Fig. 2.2. Konfiguracioni tipik i linjés sé paketimit té Iéngjeve né shishe

Makinat mé komplekse pérdorin njé sistem té dyfishté transporterésh me shirit me koka
mbushése pér secilén linjé gé vepron né rend pér té siguruar njé rrjedhje mé té duhur té produktit
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té mbushur. Né praktiké, pér té béré sa mé shumé hapésiré té disponueshme, ky lloj i renditjes sé
makinave dhe pajisjeve né linjé mund té keté formé gjarpérore 'U' ose 'S'. Sistemet e shiritave
transportues (konvejerét) marrin produktin mé poshté njé pjese té linjés sé paketimit dhe pastaj
rrumbullakojné rrethin pér pjesén tjetér [3].

Njé ményré pér té minimizuar vonesat né linjat e paketimit té vijés sé drejté éshté té pérdoret
njé skemé rrotulluese. Né kéto sisteme produkti derdhet nga linja kryesore e paketimit né njé
rreth té rradhés (té quajtur njé fréngji, kupollé), ku njé operacion mé kompleks si¢ éshté mbushja
mund té ndodhé pérpara se produkti té kthehet né vijén kryesore té paketimit (Fig.2.2).
Avantazhi i kétij konfigurimi éshté se kupolla mund té pérpunojé mé shumé njési me njé
shpejtési mé té ngadalté sesa linja kryesore e paketimit, pér shembull duke pérfshiré njé numér té
madh té kokave té mbushjes, duke lejuar rrjedhjen mé té shpejté dhe mé té vazhdueshme té
produktit né fazén e ardhshme.

Makinat rrotulluese zakonisht pérdorin njé vidé pér té kontrolluar rrjedhén e produktit né njé
rroté rrotullimi né formé ylli gé drejton produktin né kupollé, ndérsa njé tjetér rroté rrotullimi
pércjell produktin pérséri né rrjedhén kryesore té prodhimit.

Né Fig.2.2 éshté paraqitur shembulli i linjés sé mbushjes dhe paketimit té shisheve me léngje
(Likuide) ose enéve té ngjashém pér mbushje me Iéngje. Kjo linjé pérbéhet nga 6 stacione:

- Depaletizuesi, ndarési, renditési (Depalletizer, Unscrambler), né nisje té procesit,

- Mbushési (Filler),

- Mbyllési (me kapak) (Capping machine),

- Etiketuesi (Labeler). Kétu mund té béhet edhe kodimi me barkod dhe afati i pérdorimit,
- Paketuesi (Packaging machine),

- Paletizuesi (Paletizer).

Né varési té produktit, disa stacione shtesé mund té shtohen ose né disa raste edhe mund té
higen. Pér shembull, duke punuar me pije dhe sende té tjera ushgimore té konsumuara nga
njerézit, duhet t& merret kujdes shtesé pér té sanituar (pastruar) enét para mbushjes. Né até rast,
stacioni i shpérlarjes do té vendoset para makinés sé mbushjes, shpesh té plotésuar nga njé burim
drite ultravjollcé pér té eleminuar ndonjé bakterie. Né kété shembull, mbyllja me kapak éshté
vendosur afér me makinén e mbushjes e ilustruar me bllokun e mbushjes.

Mé tutje do té paragesim disa raste té linjave té paketimit té produkteve té ndryshme
ushgimore.

1.2.1. Linja e pérgaditjes dhe paketimit té bidonéve té ujit
Né Fig. 2.3 éshté paraqitur linja e njé rasti té vecanté té pérgaditjes sé amabalazhés pér

transport. Kétu éshté treguar procesi i pérgaditjes sé bidonit té ujit. Jané 7 procese gé kalojné
népér 7 makina. Kjo éshté linjé horizontale e pérgaditjes dhe paketimit.
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Né fillim (Hapi i paré) bidoni vendoset apo renditet pér né makinén e largimit té kapakut
(Decapping Machine). Pastaj, né hapin e dyté pastrohet né makinén e pastrimit jashté (Outside
washing machine). Mé tutje pastrohet né makinén e pastrimit brenda. Hapi i katért éshté shtyerja
e bidonéve dhe pérgaditja pér procesin e ardhshém (Bottle Loading Machine). Hapi i pesté éshté
dérgimi te makina e mbushjes dhe vendosja e kapakut (Filling & Capping Machine). Hapi i
gjashté éshté verifikimi me ané té senzorit (Sensor Checker) pér ndonjé gabim apo démtim. Hapi
I shtaté éshté vulosja dhe etiketimi (Sealing and Labeling Machine).

Makina pér pércjellje né procesine
mbushjes

Makina pér pastrim jashté Makina pér pastrim brenda

Makina pér vulosje dhe Verifikimi me senzor
etiketim

Fig. 2.3. Linja e mbushjes sé bidonéve té ujit dhe pérgaditja pér transport

Mbushja dhe mbyllja me kapak

Né kété shembull kemi rastin kur njé ambalazhé éshté edhe primare edhe sekondare. D.m.th.
bidoni i ujit gé éshté nga materiali plastik pérdoret edhe pér té mbajtur ujit, por edhe pér t’u
transportuar. Né hapin e gjashté- Verifikimi me senzor éshté treguar njé pajisje mekatronike —
senzor, gé zakonisht éshté llambé apo detektor pér verifikimin e bidonit pér ndonjé démtim apo
gabim né mbushje. Senzorét ndodhen edhe né makinat tjera ku verifikojné nése pjesa e procesit
éshté realizuar né parametrat e kérkuar. Kjo tregon se né linjat e pérpunimit dhe paketimit,
aplikimi i elementéve mekatronik éshté i domosdoshém.

1.2.2. Linja e prodhimit dhe paketimit té shisheve té ujit ose léngjeve

Né shumeé raste, né fabrika té prodhimit, procesi i paketimit éshté pjesé integrale e procesit té
prodhimit té€ ambalazhés dhe mbushjes me produktin. Né fig.2.4 éshté paraqitur procesi i Krijimit
té shisheve plastike nga makina e injektimit (molding), mbushja e tyre, pastrimi, mbyllja,
etiketimi, paketimi né ambalazhé sekondare pér transport dhe né fund paletizimi né ambalazhén
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terciare pér transport - paleté. Né kété linjé gjithashtu éshté paraqgitur edhe makineria e
pérgaditjes dhe trajtimit té ujit pér mbushje né shishe.

Procesi realizohet né disa hapa, nga ana e majté poshté né té djathé (Fig.2.4):
- Pérgaditet 1énda e paré, pelet i plastikés apo grimca té plastikés gé zakonisht jané té fituara nga
procesi i reciklimit,

- Peleti i plastikés vendoset né makinén pér injektim té plastikés (moulding), i cili né temperaturé
té larté nxjerr me presion shishen duke i dhéné njé paraformé,

- Shishja plastike e paraformuar shkon mé tutje né formésim final tek makina e fryerjes (Blowing
machine),

EEE —

‘( ( s
\ , ~ - % -

Formésimi (fryerjae Shishet plastike Makina pér pastrim, mbushje dhe mbyilje

Paraforma shisheve) (Bottle tékrijuara me kapak (cleaning, capping, filling)

Makina e injektimit té
plastikés (Moulding machine)

blowing machine)

L= -

15
A

A —
Makinat pér
trajtimin e ujit

(Water Wv__lm

treatment) tn# wj

Grimcat plastike, \f‘ ..,7
peletet (PET resin)

(Labeling machine)

gﬁ Y !‘g "‘ﬁ PrinteriinkJet
Produktifinal i Vulosja automatike dhe makina
paket.uar dhe paketue:e.- kr“":' i paketm:.lt Makina automatike pér ngjitjen e etiketave
paletlz.uar zehnkg?sk'tlm (vak:um) (Sealing apo vénien a ambalazh&s shtesé
_ (Palletizer) shkrinking packager) (Automatic shrink sleeve labelina machine)

Fig. 2.4. Linja e prodhimit té shisheve plastike, mbushja me ujé dhe paketimi

- Shishja e krijuar vendoset né makinén pér pastrim, ku pastaj béhet mbushja (filling) nga
makinat pér trajtim té ujit, té cilat me ané té gypave pércjellin ujin deri te kjo makiné,

- Né té njejtén makiné béhet edhe vendosja e kapakut né shishe,

- Nga printeri Ink-Jet béhet shtypja e etiketés (zakonisht me ngjyra), e cila duhet té jeté e
kualitetit té larté pér té pérballuar transportin dhe ndryshimet atmosferike gjaté lévizjes sé
shishes té mbushur me ujé,
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- Procesi i ardhshém éshté vendosja e etiketés. Ky proces mund té jeté dy drejtimésh. Nése
etiketa duhet vetém ti ngjitet shishes né ndonjé pjesé té saj, shkon né makinén pér etiketim,

- Nése nuk kemi etiketé qé ngjitet, por kemi njé ambalazhé shtesé nga letra apo kartoni, gé
vendoset né shishe, dhe e cila ka pérmbajtje té etiketés, atéheré dérgohet tek makina automatike
pér ngjitjen e etiketave apo vénien e ambalazhés shtesg,

- Procesi tjetér éshté krijimi i grupeve té shisheve (nga 4,6,8) pér ambalazhé sekondare. Kjo
zakonisht béhet me material najlloni, me vulosje me ngjitje ose me vakuum,

- Né fund, produktet e grupuara vendosen né makinén pér paletizim, ku ato vendosen né njé
paleté té drurit, dhe mbéshtillen me shirit pér mbrojtje, gé zakonisht éshté i najllonit.

1.2.3. Linja e pérgaditjes dhe paketimit té torbave apo thaséve nga letra

Né fig.2.5. éshté paragitur linja e paketimit té torbave mbyllése dhe rimbyllése. Kéto jané
canta qé mund té pérmbajné produkte aperitive (kikriki, lajthi, arra) apo produkte té kafesg,
shegerit etj. g¢ mund té hapen, mbyllen dhe rihapen sipas nevojés. Mund té krijohen nga
materiali letér apo plastiké (najllon). Kjo éshté njé linjé horizontale, me aplikim té konvejerit
(Transporter me shirit).

Paketimi né grup Dozeri volumetrik :

Makina e paketimit

}A' ' r‘! Formimi i torbave

-----

Fig. 2.5. Sistemi horizontal i paketimit té torbave mbyllése-rimbyllése vertikale
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1.2.4. Linja e pérgaditjes dhe paketimit té produkteve té ngrira né gese té mbyllura

Né Fig. 2.6. éshté paragitur linja e paketimit té produkteve ushgimore té ngrira. Paketimi i
produkteve té ngrira béhet me gese té mbyllyra té najllonit apo té letrés sé géndrueshme. Llojet e
produkteve mund té jené: akullore, ushgim i ngriré, perime, biskota, ¢cokolata, etj. Linja e
paketimit éshté automatike.

Fig.2.7. Pjesét e linjés sé paketimit:

(1) Filmi (najlloni) i paketimit, (2) Fotogelia, (3) Formuesi i paketimit, (4) Shtytési, (5) produkti pér
paketim, (6) rrota pérpara e mbylljes, (7) Nofulla e fundme e mbylljes, (8) Konvejeri i zbrazjes, (9)
Prerési automatik, (10) konvejeri i drejtimit, (11) konvejeri furnizues me produkte In-Line Feeder,

(12) Display i kontrollit
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Nga pika fillestare 11, produktet me ané té konvejerit té furnizimit (In Line Feeder) arrijné
deri te konvejeri i drejtimit (10) pér té lévizur me ané té shtytésit (4) tek prerési automatik (9) qé
ndan produktet pér paketim. Mé tutje vazhdohet te formuesi i paketimit (3) gé merr materialin
nga filmi i paketimit (1) qé éshté njé shirit i najlonit apo letrés. Fotogelia (2) do té monitorojé
nése filmi po ndahet né hapa konstant, si dhe produktet po kalojné me rend. Né fund produkti do
té kalojé népér konvejerin e zbrazjes (8) me ané té rrotéve drejtuese (6) dhe nofullés sé mbylljes
(7). 1 téré procesi monitorohet dhe kontrollohet nga Display me ané té softverit té instaluar (12).

Ngjashém me makinén e paketimit té produkteve té ngrira éshté edhe linja e paketimit té
peméve dhe perimeve né gese né vakuum (Fig.2.8)

. o Rollerii
Kutia e formimit PI——

té ambalazhés
-

Produkti pér paketim

Konvejerii zbrazjes

G

Rulii bl

paletimit Mbyllja e fundit dhe
prerja

Konvejeri furnizues me zingjir \

Rulii furnizimit
me film
Fig. 2.8. Linja e paketimit té peméve dhe perimeve né gese né vakuum

Filmi

1.2.5. Linja e pérgaditjes dhe mbushjes sé kutive té kartonit

Né Fig. 2.9. éshté paraqgitur linja e mbushjes me produkte dhe paketimit té kutive nga
kartoni. Para se t& mbyllen, kutité e zbrazéta nga kartoni mbushen me ambalazhé me gese té
plastikés (gese najlloni). Lévizja e kutive béhet nga e majta né té djathté. Né makinén e paré
pérgaditen kutité e zbrazéta, té cilat me ané té transporterit me rula kalojné né makinén né té
cilén vendosen geset e plastikés né kuti.

Mé tutje kutité kalojné né makinén pér mbushje me produkte. Hapi tjetér éshté kalimi te
makina gqé mbyll dhe vulosé geset. Mé tutje kutité kalojné né pjesén e makinés pér mbylljen e
tyre dhe etiketimin. Né fund kalohet te paletizuesi gé rendit kutité né paleté dhe i lidh me shirit té
najllonit pér palete.
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Paletizuesi

Mbyllja e
Pérgaditja dlk / qeysejve

ngritja e kutive

Vendosja e Mbushja e
geseve

kutive

e kutive
dhe
etiketimi

s e § BN

Transporteri
me rula

Fig. 2.9. Linja e mbushjes dhe mbylljes sé kutive té kartonit

1.2.6. Linja e mbushjes dhe paketimit té qypave té gelqit me produktet mjalté, xhem, et;j.

Mbushési (Filleri) me
6 pompa Mbyllja me kapak
dhe elevatori

[—‘ﬂ'—- Vendosja e
1 e
{_ WAL 0N etiketés

e~ W

- O R O et B
0% BT3B 1A AN IR 9] 12 LD

£=8)

L=4m Konvejeri i mbylljes

Prin.t;ri pér

> e ﬁ L etiketé dhe kod Tavolina rrotulluese
Tavolina rrotulluese ’ A akumuluese me qypa
ku nisen qypate -~ - t& qelqit t& mbushur
qelqit D=1m EL-' T i i D: 1:1

Fig. 2.10. Pamja skematike e linjés automatike té mbushjes sé gypave té gelqit (teglla te xhamit)
me produktet ushgimore xhem, mjalté, marmelaté etj. si dhe makinat dhe pjesét e késaj linje

37



Dr.sc. llir Doci — Teknologjité mekatronike né paketim té ushgimit Kapitulli 11

1.2.7. Linja e pérgaditjes dhe mbushjes sé ushqimit té konzervuar né kanisteré metalik

Makina e matjes
precize dhe mbushjes Makina e mbylljes
automatike automatike dhe
vulosjes me azot
Pérgaditjae Makina e sterilizimit té i | Dalja e konzervave té

konzervave té konzervave té zbrazéta mbyllura B —
Zbrazéta =
(Unscambler) = e &3

Rrotullimi
konzervave, pastrimi
dhe kontrolli

Fig. 2.11. Pamja skematike e linjés automatike pér pérgaditjen dhe mbushjen e ushgimit té
konzervuar né kanister metalik t& aluminit — quméshti pluhur i konzervuar

1.2.8. Linja e trajnimit Festo MPS 205 e vendosur né Laboratorin e Mekatronikés sé FIM
Linja Festo MPS 205 pérmban 5 module té trajnimit. Nga e majta jané: Moduli i distribuimit

(Distribution), testimit (Testing), kapjes dhe léshimit (Pick & place), Lévizjen e fluidit nén
presion (Fluidic Muscle press) dhe sortimit (Sorting).
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3. MAKINAT THEMELORE PER PAKETIM TE
USHQIMIT

Makinat e paketimit t& ushgimit jané pajisjet dhe sistemet gé jané pjesé pérbérése e linjés sé
procesit té pérpunimit dhe paketimit té ushgimeve. Mund té jené té vetme dhe me veprim manual
té njeriut, makiné e vetme me proces té automatizuar, apo grup makinash si pjesé e linjés sé
paketimit. Shumica e kétyre makinave jané sisteme mekatronike dhe kané sisteme té avancuara
té kontrollit dhe rregullimit kompjuterik dhe me sisteme PLC. Llojet e tyre jané té shumta, Né
kété kapitull do jepen vegmas llojet kryesore té tyre dhe parimet e funksionimit. Proceset e
paketimit té ushgimit gjithashtu do té sqarohen né ndérlidhje me makinén gé paragitet.

Kur marrim né konsideraté makinat pér paketim, ekziston njé larmi e pafundme llojesh dhe
makinerishé paketimi dhe pérpunimi pér produktet ushgimore, dhe shumé prej tyre jané té
ngjashme. Njé nga problemet kryesore né pérzgjedhjen e makinave éshté dallimi i cili, nése ka,
ofron njé avantazh té vecanté mbi tjetrén.

3.1. KARAKTERISTIKAT DHE KLASIFIKIMI | MAKINAVE TE PAKETIMIT

Zgjedhja e makinave té pérshtatshme té paketimi varet nga disa parametra té réndésishém gé e
béjné té aplikueshme dhe funksionale [2]:

. Aftésité teknike, kérkesat e punés

. Siguria e punétoréve

. Mirémbajtja

. Aftésia e shérbimit

. Besueshméria

. Aftésia pér t'u integruar né linjén e paketimit
. Kostot kapitale

. Hapésiré e vendosjes né sipérfaqe té fabrikés
. Fleksibiliteti (ndryshimi, materialet, etj)

10. Kérkesa pér energji

11. Cilésia e paketave dalése

12. Kualifikimet (pér ushqim, farmaceutiké, etj)
13. Qarkullimi i materialit

14. Efikasiteti

15. Produktiviteti

16. Ergonomia, etj.

O© 00 N O O b W DN PP
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3.2. LLOJET E MAKINAVE TE PAKETIMIT

Makinat e paketimit mund té klasifikohen né disa lloje:

1.

10.
11.

12.
13.
14.

Makinat pér pérgaditje dhe vendosje té ambalazhés, makinat e depaletizimit
(Unscramblers & Depalletisers)

Makinat e mbushjes (Filling machines)

Makinat e mbylljes, vendosjes sé kapakéve, ngjitjes sé kapakut (Bottle capping equipment,
Over-Capping, Lidding, Closing, Seaming and Sealing Machines)

Makinat e paketimit, mbylljes, ngjitjes sé materialit me granulacion; Makinat e mbylljes me
vakuum;

Makinat e formimit té paketave nga kartoni, ngjitjes sé tyre, lidhjes dhe mbylljes sé paketave;

Makinat e formimit té kutive dhe formave té ngjashme nga materiale té€ ndryshme, ngjitjes sé
tyre, lidhjes dhe mbylijes,

Makinat e etiketimit, pérgaditjes sé etiketave dhe ngjitjes sé etiketave; makinat e printimit;
Makinat e krijimit té kodeve identifikuese né ambalazhé primare dhe sekondare,

Makinat e paletizimit,

Makinat e lidhjes, mbéshtjelljes, pérforcimit té ambalazhés pér paleté apo paketé,

Makinat e orientimit, 1évizjes dhe vendosjes né vend té caktuar (transporterét e transportit té
brendshém dhe industrial),

Makinat e grupimit té ambalazhés dhe produkteve;
Makinat e pastrimit, sterilizimit, ftohjes dhe tharjes sé ambalazhés;

Makinat e inspektimit, detektimit dhe matjes sé parametrave té ambalazhés.

Mé tutje do té pargesim makinat e proceseve kryesore né linjén e paketimit.

3.3 Makinat pér pérgaditje dhe vendosje té ambalazhés, makinat e depaletizimit
(Unscramblers & Depalletisers)

Makinat pér pérgaditje dhe vendosje té ambalazhés jané makina né té cilat vendoset
ambalazha qé do té mbushet dhe paketohet. Zakonisht operacioni i paré né njé linjé paketimi
éshté gé té transferojé ambalazhén, paketat apo kontejnerét (enét) gé do té pérdoren pér
produktin né linjén e paketimit. Kjo kérkon transferin e tyre né linjén e paketimit dhe hegjen e
cdo paketimi, etiketimi apo shtese tjetér té panevojshme Q& pérdoret pér t'i mbrojtur apo
vendosur ato gjaté transportit. Ambalazha gjithashtu mund té keté nevojé té sterilizohet para
mbushjes. Teknologjia e kérkuar varet nga faktoré té tillé si lloji i ambalazhés, ményra se si
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mbushet apo furnizohet, shkalla e pastrimit té kérkuar (e pércaktuar nga lloji i produktit) dhe
shpejtésia né té cilén duhet té 1évizé linja.

Té gjitha ambalazhat primare nga ndonjé material i caktuar gé kané kontakt direkt me
produktin té Iéngét, amorf apo té gazté dhe gé duhet t& mbushen me ndonjé lloj produkti,
procesin e pérgaditjes e kané té ngjashém me até qé paragitet né kété kapitull.

Shembulli mé konkret i makinave té tilla jané makinat pér pérgaditjen e shisheve té
produkteve té léngta, amorfe dhe té gazta. Shishet pér mbushje ose kontejneré té ngjashém
vendosen manualisht ose me makiné né transport apo konvejer nga paletat né té cilat jané sjellur
pér paketim (Fig.3.1). Shpesh kur pérdoren shishe plastike ata do té prodhohen drejtpérdrejt né
linjé gé eliminon nevojén pér njé pérgaditje shtesé.

Pérgaditési i shisheve (Unscrambler) éshté njé makine automatike paketimi me shpejtési té
ndryshueshme gé merr shishe boshe né sasi t¢ médha, pastaj i orienton, proceson dhe i vendos
ato né njé konvejer lévizés pér pérpunim té métejshém né drejtim té lévizjes sé procesit.
Ekzistojné disa metoda pér pérgaditjen e shisheve.

Ambalazhat gjithashtu mund té transportohen né linjé nga njé depo e madhe dhe pasi té jené
té deklasifikuara (té orientuara) vendosen né transportues.

Kanacet metalike pér ushgim dhe shishet e gelgit pér birré dhe pije alkoolike zakonisht
mbushen né linja relativisht té shpejtésisé sé larté dhe dorézohen né rreshta né paleta.

Fig. 3.1. Makina — tavolina rrotulluese pér vendosjen e shisheve pér transport né procesin tjetér, dhe linja pér
dérgim mé tutje

Sapo ti higen ¢cdo mbéshtjellje té jashtme (etiketé), njé depaletizues automatik merr njé grup
té téré té ambalazhés nga paleta dhe e vendos até né njé tavoliné furnizuese né hyrje (Fig.3.1).

Figura tjetér Fig. 3.2 tregon njé lloj tjetér depaletizuesi me mekanizém sweep-off (té
largimit), edhe pse ekzistojné edhe pajisjet ngritése. Ambalazhat pastaj vendosen né njé rresht té
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rregullt. Nése kérkohet pastrimi, kjo mund té béhet duke pérmbysur secilén shishe (ose ené) dhe
duke fryer ajrin e pastér né té, pér té hequr ndonjé mbeturingé. Kjo mund té béhet edhe me
spérkatje me avull ose me ujé té nxehté. Tharja pastaj vijon (nése éshté e nevojshme) dhe shishet
apo enét jané té renditura né orientimin e duhur gati pér mbushje. Shpérlarja me ujé té nxehté
éshté vecanérisht e réndésishme pér shishet e gelqit té cilat do t¢ mbushen me produkt té nxehtg,
pasi ndihmon né parandalimin e goditjes termike. Né anén tjetér, nése produkti éshté i ftohté né
pikén e mbushjes, duhet té merret parasysh gé diferenca e temperaturés ndérmjet enés sé gelqit
dhe produktit nuk éshté e tepruar.

Shishet e plastikés normalisht jané shumé mé té géndrueshme dhe veprimet mekanike pér
largimin e tyre nga paketimi i tyre sekondar, pastrimi, orientimi dhe furnizimi i tyre né linjén e
paketimit éshté shumé mé i lehté pér t'u arritur. Pastrimi mund té béhet duke pérdorur peroksid
hidrogjeni, veganérisht nése enét pér mbushje pérdoren pér produkte té paketuara aseptike.

Stacioni i largimit — Display i oo
sweep-off, / kontrollit Largimi i shtresave
stacionar té rrafshta apo té
mbéshtetura

Ndaluesi mbrapa

me kapésin e

integruar té 1

shtresave ‘

mbéshtetése !-: 11 n'

Shtylla
Shishet — Drejtimi i
Pllaka e lévizjes
s ndaluese

Paleta _—
Pllaka e centrimit =

anésor

|
Vendosjae |
shtresés =
mbéshtetése -

L.

Lifti i paletés

Lifti i paletés

Karroca me katér
fage, e centruar
pér vendosja e
shtresés
mbéshtetése

. I
] \I\Tavolina e
4 -

. . N ’ shisheve
Rami né Makina pér N I /
ami ne ngritje I \vl

bazé

Fig.3.2. Pérgaditja - Depaletizuesi automatik i shisheve me mekanizmin e largimit (sweep-off)
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Fig.3.4. Makina qgé largon shishet e zbrazéta nga paketat dhe i dérgon né procesin e ardhshém pér
mbushje

3.4. MAKINAT E MBUSHJES (Filling Machines)

Makina mbushése ose mbushési éshté zakonisht makina mé e réndésishme né njé linjé
paketimi té ushgimit. Mbushési kryen dy funksione té réndésishme. Ai maté njé sasi té caktuar té
njé produkti ushgimor dhe vendos sasiné e ushgimit t& matur né njé ambalazhé té pérgaditur
paraprakisht né makinén e pérgaditjes apo depaletizues. Makina gjithashtu mund té kryejé
funksione té tjera, té tilla si bérja e paketés dhe mbyllja e paketés. Ka njé spektér té gjeré té
llojeve té ndryshme té pajisjeve pér kété géllim, shumé prej té cilave mund té merren me
materiale té véshtira si pasta té trasha dhe kremra, ose objekte shumé té iméta.

Makinat mbushése matin produktin sipas peshés, véllimit ose numérimit. Ekzistojné disa
faktoré gé duhet té merren parasysh kur zgjedhet se cila lloj makine duhet pérdorur. Kjo
perfshin:
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- nése produkti éshté i ngurté ose i Iéngét
- llojin e shishes apo enés sé kérkuar pér mbushje
- niveli i saktésisé gé nevojitet né operacionin e mbushjes.

Shembujt mé té zakonshém té mbushjes jané mbushja e shisheve, kanisteréve, shportave,
gotave ose tabakéve té materialit, gé si ambalazhé jané té pérshtatshme pér produkte té lirshme
dhe té grimcuara si drithéra dhe ushgime té kafshéve dhe mund té pérdoren pér ambalazha té
vetme nése ato drejtohen si¢ duhet né shinat e furnizimit gé shkojné drejt né makineriné e
paketimit. Kéto mund té pajisen me sensoré té peshés pér té lejuar mbushjen neto té peshés qé
aplikohet drejtpérsédrejti né produkt, dhe mund té pérdorin njé kombinim té arkave apo koritave
té vogla t& mbushjes pér t& vlerésuar mé sakté peshén neto. Eshté e mundur té pérdoret matja me
spirale ku produkti éshté i shpérndaré né bazé té kohés ose numérimit té rrotullimeve té njé
transporteri kérmillor gé sjell produktin né paketim.

Shumica e mbushésve mund té vendosen pér té punuar né shumé produkte té ndryshme. Pér
shembull, njé makiné qé pérdoret pér matjen e ujit té sasisé 1 | shishe plastike mund té pérdoren
gjithashtu pér t& matur 0.5 | té vajit motorik né shishe té ndryshme plastike, ose 2 | t& quméshtit
né karton tetrapak, ose kartona me kapak me tehe. [3]

Mbushésit jané té ndaré né dy grupe né bazé té rregullimit té tyre; né linjé té drejté (in-line)
dhe rrotullues (rotating). Té dy sistemet pérdorin té njéjtat koka (mekanizmat mbushés), por
kané disa dallime themelore né konfigurimin e tyre.

Mbushésit né linjé té drejté (In-line fillers)

Mbushésit né linjé pérdoren gjerésisht pér mbushjen e Iéngjeve dhe produkteve ushgimore
pasté, sic jané: uji, pije, Iéngje frutash, ketchup, majonezé dhe shumé produkte té tjera né kanace
metalike, shishe qelgi dhe kontejneré té tjeré. Quhen né linjé sepse lévizin enét né lévizje
vijédrejté apo té lakuar né gjatési té caktuar me ané té transporterit ose konvejerit. Njé mbushés
né linjé duhet té keté té paktén njé koké mbushése. Numri i kokave (mekanizmat mbushés) mund
té ndryshojné nga njé né mé shumé se dhjeté. Njé mbushés né linjé, duke pérfshiré njé seksion té
shkurtér té gjatésisé té transportuesit me shirit, zakonisht vendoset né njé linjé paketimi midis njé
transportuesi furnizues dhe njé transportuesi dalés. Né ményré tipike, shiritat transportues jané
pak mé té gjeré se diametri ose gjerésia e enéve mbushése. (Fig. 3.5)

Sistemi i mbushjes éshté i pozicionuar si pjesé e transportuesit ose konvejerit dhe mbushja
ndodh né njé vijé kur shishet mbérrijné né makiné. Mbushési né linjé éshté i pérshtatshém pér
shumicén e llojeve té produkteve té 1éngshém me viskozitete té ndryshme, duke filluar nga pijet
deri né ketchup, reqel, etj. Procesi i mbushjes béhet né disa hapa:

1. Njé numér copash té ambalazhés té barabarté me numrin e kokave té mbushjes
zhvendosen né makineriné e mbushjes me ané té transportuesit apo konvejerit.

2. Kur ambalazhat jané né vend, kokat do té ulen pér té filluar mbushjen.
3. Kur té mbarohet mbushja, ambalazhat do té zhvendosen né drejtimin e rrjedhés dhe do té
Iéshojné vend pér grupin e ardhshém té ambalazhés.
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Sensorét e kontrollit vendosen né rrjedhén e sipérme té stacionit té mbushjes, pér té siguruar
gé sasia e duhur e copave pér mbushje té kalojé pér mbushje (Fig. 3.5). Nése ndodh ndonjé
vonesé ose numri i gabuar i ambalazhés pércillet, linja do té ndalet.

Mbushja né linjé éshté e preferuar kur nuk kérkohet mbushja me shpejtési té larté, ku
ndryshimet jané té shpeshta dhe mundésia e investimeve éshté e kufizuar.

Rezervoari i Kokat e
mbushjes mbushjes

Shishet e

zbrazéta Shishet e

mbushura

Drejtimi i
lévizjes

—

=)

- Mbushjae  Bllokui Drejt procesit
Konvejeri L. Bllokui shisheve dalies tietér
enzorii -y as f(vendOSJa e
voneses apakut, etj.
kohore

Fig. 3.5. Formé e makinés sé mbushjes sé shisheve né linjé (in-line)

Fig. 3.6. Pamja e makinés inline t& mbushjes sé shisheve (kokat mbushése)
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Fig. 3.7. Makina inline e mbushjes sé shisheve

Mbushési rrotullues (Rotary filler)

Né kéto makina, ambalazha e zbrazét merret nga transporteri (konvejeri) dhe shkon né
pajisjen né formé ylli rrotullues, pastaj nén kokén mbushése né (fréngjiné) rrotulluese revolver
dhe mbushet derisa fréngjia rrotullohet. Pas késaj ambalazha e mbushur vendoset pér dalje prap
né pajisjen né formé ylli rrotullues dhe mé tutje né transporterin e daljes (Fig.3.8). Numri i
kokave né fréngji mund té ndryshojné nga 4 né mé shumé se 140 né varési té véllimit té
prodhimit. Njé fréngji e madhe rrotulluese mund té prodhojé rreth 1600 mbushje pér minuté.
Gjaté zbatimit té njé sistemi mbushés rrotullues, éshté e domosdoshme gé sinkronizimi i
furnizimit hyrés dhe daljes té sigurohet vendosja e sakté e ambalazhés mbushése.

Fréngjia
rrotulluese

Rrota né Kokat e
formé ylli mbushjes
dalése

Rezervo_ari i
mbushjes

Rrota né
formé ylli

Drejt procesit tjetér
(vendosja e
kapakut, et;j.

Shishet e

Shishet e w
zbrazéta

mbushura

Fig. 3.8. Formé e makinés rrotulluese té mbushjes sé shisheve
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Njésité mé sasi té médha té ambalazhés pérdoren né linjat e pijeve me shpejtési té larté té
llojit pér mbushjen e kanaceve metalike me birré ose pije té buta (joalkoolike). Linjat pér kéto
produkte mund té realizojné deri né 2500 kanage/min ose 1600 shishe gelgi/min.

Linjat mé té ngadalta pérdoren pér qumésht, shurup gatimi, Iéngje té dendura dhe shumé
produkte té tjera té ngjashme. Shpejtésia e rrotullimit t& mekanizmit yll té furnizimit dhe
rrotullimit duhet té sinkronizohet né ményré gé cdo ené bosh té vendoset né pozicionin e duhur
nén njé koké mbushése né fréngji. Ngjashém, rrota e yllit né anén e daljes sé ushgimit duhet té
pérafrohet me enét e mbushura, pasi ato higen nga fréngjia dhe vendosen prapa né transportues.

Fig.3.9. Makina mbushése rrotulluese dhe pamja e rrotés hyrése né formé ylli

Mbushésit Véllimor

Mbushésit véllimor dorézojné njé véllim té matur té produktit né secilén ené. Sistemet
véllimore jané fleksibél dhe mund té pérshtaten me njé shuméllojshméri produktesh, duke filluar
nga uji deri te pasta té trasha ose pluhura, dhe produkte té tjera té thata. Shumica e mbushésve
mund té rregullohen pér té dhéné njé sasi té déshiruar té produktit. Njé njési tipike mund té
rregullohet né njé rang 10-fish. Pér shembull, njé makiné e caktuar mund té rregullohet pér té
ofruar ¢do véllim nga 0.2 litra té fluidit deri né 2 litra té fluidit.

Forma mé e thjeshté e makinerisé sé mbushjes véllimore pérbéhet nga njé pajisje pér
mbajtjen e gotave té hapura té cilat mbushen né rend pasi ato kané kaluar nén njé hinké. Njé
dizajn tipik pérfshin njé pllaké rrethore qé sillet pér té paragitur ¢cdo goté nén hinkén e produktit
né rend (Fig.3.10). Skreperét (gérryesit) ose furcat (t€ quajtura "brushat e mjekut") fshijné né
krye té gotés pér té niveluar sasiné e produktit né goté. Gotat pastaj lévizin né njé piké shkarkimi
ku ato e arrijné mbushjen e tyre né enén pérfundimtare. Njé sistem alternativ pérdor dyer ndalése
nén ¢cdo ené pér té léshuar produktin drejtpérdrejt né ené.
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Disa sisteme pérdorin gota teleskopike té rregullueshme té cilat mund té hapen pér té
akomoduar njé véllim mé té madh produkti né secilén goté. Kéto sisteme jané té pérshtatshme
pér materie té rrjedhshme té lira té densitetit t& géndrueshém. Eshté e réndésishme té mbahet njé
nivel konstant né hinkén e prodhimit gé furnizon gotat pasi gé kjo ruan njé rrjedhje apo mbushje
té barabarté né secilén goté.

Produkti

Hinka me
produktin

Doktor
brusha ose
skreperi
pastrues

Gota e
rregullueshme
teleskopike

Shkakrimi né
ené ose
shishe

i

Fig.3.10. Mbushja me véllim té produkteve té ngurta dhe me granulacion me pérdorim t& mbushésit me
goté

Mbushésit me piston (Piston Fillers)

Mbushésit me piston jané pjesé e makinave mbushése dhe lloji mé i zakonshém i mbushjes
volumetrike (me véllim). Lloji bazé i mbushjes sé pistonit &shté pompa me pistonin, e cila éshté
e lidhur me njé manivelé té rregullueshme. Pompat e pistonit matin dhe dorézojné produktin me
veprimin e njé pistoni t& vetém (Fig.3.11). Né taktin e marrjes, pistoni térheq produktin nga njé
rezervuar furnizimi, pérmes njé valvule drejtimi, dhe né dhomén matése e cila pérmban pistonin.
Pastaj, né taktin (goditjen) e ardhshém té shpérndarjes, valvula gé ¢con né enén apo gotén e
mbushjes éshté e hapur dhe valvula gé ¢con né dhomén e furnizimit éshté e mbyllur duke béré qé
produkti té rrjedhé nga dhoma né gotén e mbushjes.

Pompat e pistonit zakonisht kané njé pajisje kontrolli e cila parandalon kthimin e pistonit
nése nuk ka ené gati pér t'u mbushur.

Mbushésit e pistonit zakonisht jané té automatizuara plotésisht me grupet e pompave
rrotulluese té veprimit pozitiv gé funksionojné né rend, me drejtime té kontrolluara né ményré

48



Dr.sc. llir Doci — Teknologjité mekatronike né paketim té ushgimit Kapitulli 11

elektronike, té cilat rregullojné numrin e rrotullimeve té pompés pér té siguruar produktin pér
cdo ené dhe qé lejojné rregullime té béhen pa u ndalur makina.

Gota e mbushur pas mbushjes pércillet mé tutje me konvejer dhe zévendésohet me njé goté
tjetér té zbrazét dhe procesi pérséritet.

Gjatésia e taktit té punés dhe diametri i dhomés pércaktojné véllimin e produktit qé matet.
Pér té ndryshuar sasiné e produktit, ose gjatésia e goditjes ose diametri i dhomés (ose té dyja)
duhet t& ndryshohet. Né shumicén e makinave, gjatésia e goditjes mund té pérshtatet lehté.
Megjithaté, pér té ndryshuar diametrin e dhomés, e téré dhoma duhet té higet dhe té
zEévendésohet, njé operacion relativisht kompleks dhe i konsumueshém né shumicén e makinave,
i cili nuk éshté i mundur né disa lloje té€ makinave.

. e pee Pistoni léviz
Pistoni léviz poshté

lart T l

Pistoni

Pistoni
Valvula
Valvula mbyllet
hapet
Valvula A Valvula A
mbyllet hapet
Enae Mbushja
zbrazét € enes
Ngarkimi i pistonit Mbushja e enés

Fig.3.11. Funksionimi i mbushésit me piston

Fig.3.12. Makina gjysém automatike e mbushjes me piston, dhe makina automatike e mbushjes me piston
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Mbushésit me diafragmé (Diaphragm Fillers)

Mbushésit me diafragmé jané té ngjashme né parim me mbushésit e pistonit. Né vend té njé
pistoni té ngurté dhe cilindrit, nj& mbushése diafragmé ka njé diafragmé fleksibile gé mund té
shtrembérohet (lakohet) pér té rregulluar véllimin e saj. (Fig. 3.13)

Kur cikli fillon, valvula né fund té rezervuarit té furnizimit éshté e hapur dhe valvula né
enén e zbrazét éshté e mbyllur. Presioni i ajrit né rezervuarin e furnizimit nxjerr produktin nga
rezervoari dhe né dhomén matése. Pjesa e sipérme e dhomés éshté e formuar nga diafragma me
notuesin lart. Derisa produkti derdhet né dhomé, diafragma dhe notuesi ngriten. Kur notuesi arrin
njé pozicion té paracaktuar, valvulat kthehen mbrapsht dhe presioni i ajrit zbatohet né majé té
notuesit, duke e shtyré produktin jashté dhomés dhe né ené apo goté. Ena e mbushur pastaj
pércillet konvejer tutje dhe zévendésohet nga njé ené tjetér e zbrazét dhe pérséritet cikli i

procesit.
Rezervoari Ajri nén
Rezervoari Ajri nén furnizues presion Ajrl .
furnizues presion Ajri brenda jashté

brenda jashté /
Notuesi
Notuesi +
Diafragma
Diafragma Dhoma
Dhoma matése
matése
— Valvula /* '\Llalvula
Valvula/ Valvula mbyllet apet
hapet IJ'LI mbyllet @
Mbushja e enés

Ena e zbrazét
Fig.3.13. Funksionimi i mbushésit me diafragmé

~

Fig.3.14. Makina e mbushjes me diafragmé
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Mbushésit me nivelim (Level fillers)

Mbushésit me nivelim pérdorin véllimin e enés pér t€ matur sasiné e léngut t€ mbushur.
Meqgenése enét e dizajnit té njéjté do té kené véllime té ndryshme pér shkak té ndryshimeve té
lehta né pérmasat dhe trashésiné e murit, kjo formé e mbushjes éshté mé pak e sakté se mbushja
me véllim ose me peshé. Prandaj pérdoret pér produkte té Iéngshme me kosto mé té ulét té tilla si
pijet joalkoolike, birra dhe salcat ku véllimi i sakté éshté mé pak i réndésishém sesa njé nivel
mbushjeje konstante. Né shumé raste (p.sh. quméshti) konsumatorét presin gé njé ené té mbushet
né njé nivel té caktuar dhe pér kété nivel té jeté konsistent midis enéve edhe nése kjo do té thoté
se ka véllime paksa té ndryshme né ¢do ené.

Sistemet moderne té mbushjes me nivelim pérdorin sensoré pér té identifikuar kur éshté
futur niveli i duhur i Iéngut. Sistemet pneumatike pérdorin njé rrjedhje té ajrit me presion té ulét
né njé tub prané tubit t& mbushjes. Derisa Iéngu arrin lartésiné korrekte, presioni i kundért né
kété tub té dyté shkakton njé valvulé pér té mbyllur furnizimin me Iéng. Sisteme mé té avancuara
té z&rit pérdorin valé zanore me frekuencé té larté té cilat ¢vendosin sipérfagen e Iéngut. Modeli
ndryshues i valéve té zérit kur 1€éngu arrin lartésiné e déshiruar mbyll valvulén pér té parandaluar
tejkalimin e nivelit té déshiruar. Ekzistojné tri lloje kryesore té makinave t& mbushjes me
nivelim:

- mbushéset me gravitetit
- mbushéset me vakuum
- mbushés me presion (té njohur gjithashtu si mbipresion ose mbushés me kundér presion).

Susta kthyese
(Kompresuar
/ pér mbushje)

RN

Valvula

Produkti i
daljes dhe
kthim i

tepricés

. Pompa e
Notuesi me procesiti
ndérprerés

N ]

Kapaku i
mbylljes sé

/shishes

Lartésia e
mbuishjes sé
shishes

ezeryoarii . .
urnmmlt}teprlces

Nga furnizimi I
me shumicé

Fig.3.15. Modeli i funksionimit t& mbushésit gravitacional té enés me rregullim dhe kontrollé

Mbushésit me gravitet - Né kéta mbushés 1éngu rrjedh nga njé rezervoar furnizimi né enén
poshté. Lartésia e rezervoarit té furnizimit mbi enén pércakton shkallén e rrjedhjes. Njé dizajn
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tipik pérfshin njé tub mbushés me njé valvul té lidhur me njé tub té jashtém té ngarkuar me susté
gé pérshtatet mbi gafén e enés. Kur ena ngrihet, aktivizon sustén pér té hapur valvulén pér té
mbushur enén (Fig. 3.15). Né disa sisteme njé sensor identifikon kur Iéngu ka arritur né majé té
enés dhe mbyll valvulén.

Né té tjerat makina secila valvulé éshté e caktuar né ményré té pavarur nga njé kompjuter
rregullues dhe kontrollues pér té ofruar sasiné e synuar né ené. Cdo tepricé mund té kanalizohet
né njé rezervoar té tepricés (Fig.3.15).

Mbushja me gravitet éshté njé proces relativisht i liré por éshté mé i ngadalshém se mbushja
me vakuum. Ai éshté vecanérisht i pérshtatshém pér 1éngje té prirur pér té shkumézuar pasi qé ka
pak tundje gjaté mbushjes.

Mbushja nga poshté mund té pérdoret pér produkte shumé té shkumézuara. Eshté gjithashtu
i pérshtatshém pér njé gamé té gjeré té llojeve té enéve. Ky lloj i mbushjes éshté mé pak i
pérshtatshém pér produkte me viskozitet, produkte gé rrjedhin ngadalé ose produkte qé
pérmbajné grimca té médha.

Fig. 3.16. Makinat automatike té mbushjes me gravitacion

Mbushésit me vakuum - zakonisht punojné duke ulur njé tub mbushés dhe njé linjé vakumi
(té lidhur me njé pompé vakumi) né gafén e enés dhe pastaj duke mbyllur (vulosur) gafén e enés.
Pastaj ajri térhiget nga ena pér té krijuar njé vakum duke pérdorur pompén e vakuumit. Léngu
pastaj nxirret nga njé rezervoar furnizimi pérmes tubit té mbushjes né ené. Kur Iéngu arrin linjén
e vakumit, thithja térheq até né njé rezervuar té mbingarkesés, duke siguruar gé niveli i déshiruar
té mos tejkalohet. Léngu i tepért mund té kthehet né rezervuarin e furnizimit.

Njé realizim mé ndryshe pérfshin mbajtjen e rezervoarit té furnizimit fillimisht né vakum té
ulét pér té térhequr Iéngun. Presioni pastaj barazohet, duke lejuar qé Iéngu té rrjedhé né ené me
ané té gravitetit. Ashtu si me sistemet e tjera, mbushésit me vakum gjithashtu pérdorin pajisje me
senzoré pér té identifikuar kur niveli i déshiruar éshté arritur, duke ndaluar rrjedhén e métejshme
derisa sistemi té jeté gati pér enén e ardhshme. Mbushésit e vakumit jané té shpejté, fleksibil dhe
kané kosto relativisht té ulét. Megjithaté, ato jané té kufizuara né ené té ngurt (p.sh shishe gelqi)
té cilat nuk deformohen gjaté krijimit té kushteve té vakumit né eng, dhe tek Iéngjet gé jané mé
pak té ndjeshém ndaj ajrimit.
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Fig. 3.17. Makina té mbushjes me vakuum

|'j"-'ﬁ-;-;-l

il ad ot el

!' H.

Fig. 3.18. Makiné e mbushjes me presion

Mbushja me presion - pérdor njé pompé pér té lévizur léngun nga njé rezervoar furnizimi
deri né ené. Né makinat me presion ose kundér presion, rezervuari i furnizimit mbahen né
presion té larté, duke e lévizur I&ngun pérmes deri tek ena. Niveli i mbushjes pércaktohet nga
tubi i ndezjes i futur né ené. Kur léngu arrin tubin e hapjes, furnizimi ndérpritet nga diferenca né
presion. Pérndryshe, ndryshimi né presion mund té pérdoret gjithashtu pér té nxjerré ¢do Iéng té
tepért né njé rezervuar té tepricés.

Mbushja me presion éshté relativisht e shpejté dhe éshté e pérshtatshme pér produktet e
trasha qé kané nevojé pér tundje minimale.
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Mbushésit me mekanizém kérmillor (Auger Fillers)

Mbushésit me hinké dhe mekanizém kérmillor jané njé lloj i pajisjeve té mbushjes
volumetrike té pérdorura gjerésisht pér shumé lloje té produkteve té thata dhe pasta té trasha
(Fig. 3.19). Produkti mbahet pérkohésisht né njé kazan me formé konike (hinké) dhe matet dhe
pércillet pérmes njé hapjeje né pjesén e poshtme me njé mekanizém kérmillor. Kérmillori duhet
té jeté i projektuar dhe i prodhuar posacérisht pér t'iu pérshtatur produktit. Prodhuesi i mbushésit
ose njé prodhues specialiteti duhet té kontaktohen pér té béré kérmillorin. Véllimi i produktit gé
do té dorézohet lidhet drejtpérdrejt me numrin e shkalléve gé kérmillori rrotullohet. Kontrolli
mund té bazohet né kohé, gé kérkon qé shpejtésia e rrotullimit té jeté konstante, ose mund té
béhet né bazé té shkalléve té rrotullimit. Pér té ndryshuar véllimin e produktit té€ dorézuar, koha e
rrotullimit té kérmillorit mund té rritet ose zvogélohet. Kontrolli i nivelit béhet me senzor.
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Mekanizmi ; | o
. i ngasjes =t ¥ j'\\ nizmi
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nivelit \ . i j i
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Fig.3,19. Pjesét e mbushésit kérmillor dhe pamja e pjeséve t& makinés me mekanizém kérmillor

Fig. 3.20. Mbushési me hinkén me kermillor (Auger filler)
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Disa pluhura kané tendencé té ndalen né hinké dhe té mos rrjedhin né kérmillor dhe gryké
dalése. Pér té parandaluar ndalimin, prodhuesit béjné lloje té ndryshme tunduesish apo thérmues
qé rrotullohen sé bashku me kérmillorin. Tunduesi apo thérmuesi thyen produktin e ndaluar dhe
e mban produktin té garkullojé pa probleme né kérmillor.

Nése dendésia e produktit &shté konstante, matja e njé véllimi specifik té& produktit pércakton
gjithashtu njé peshé té vecanté té produktit. Mbushja volumetrike éshté njé zgjedhje e miré pér
produktet e kétij lloji.

Mbushésit né bazé té peshés (Weight fillers)

Mbushja me peshé pérdoret pér matjen e produkteve gé nuk kané dendési uniforme dhe pér
produktet gé kérkojné matje mé té sakta sesa éshté e mundur me mbushés véllimor. Ekzistojné
dy lloje té mbushjes né bazé té peshés: pesha bruto dhe pesha neto.

Mbushésit né bazé té peshés né ményré tipike pérfshjné pérdorimin e kavanozéve apo
kovave. Produkti furnizohet nga njé hinké né kové. Sapo té arrihet njé peshé e caktuar, hinkat
mbyllen dhe kova e drejton produktin né njé vrimé shkarkimi ose direkt né ené. Né makinat mé
té vjetra kjo béhet duke pérdorur njé sistem balancimi mekanik gé do té inicojé njé mekanizém
pér té ndaluar furnizimin me produktin kur pesha e kérkuar ishte realizuar. Mekanizmi i
furnizimit té enéve do té 18shojé enén e mbushur dhe do té vendosé njé ené bosh té gatshme pér
mbushje.

Njé problem potencial me peshimin éshté rreziku gé produkti i tepért té arrijé kovén, pasi
kova té keté arritur peshén maksimale té déshiruar, por para se rrjedha e produktit té jeté ndalur.
Kjo mund té rregullohet duke patur pjesé té ndara dhe té tunden apo dridhen linjat e ushgimit.
Linja e furnizimit me ushqgime té trasha apo té dendura e ofron produktin né kové derisa pesha e
kérkuar té arrihet péraférsisht. Linja kryesore e furnizimit me ushgime té dendura éshté e
mbyllur, duke e 1éné linjén e ngadalshme té tundjes pér t€ mbushur kovén. Kéto sisteme
sigurojné saktési mé té madhe, por béjné mbushjen me peshé njé proces relativisht té
ngadalshém.

Fig. 3.21. Mbushés né bazé té peshés pér mbushjen e enéve plastike (kanisteré té plastikés)
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Zhvillimi i balancimit t& forcés magnetike té kontrolluara elektronikisht tani ka béré té
mundur qé té keté sisteme shumé mé té sofistikuara, té shpejta dhe fleksibél. Tani éshté e
mundur qé té keté njé makiné me shumé koka gqé mbush me produkte (p.sh. mbushjet me
produkte té frutave) né disa ené né té njéjtén kohé (Fig. 3.21).

Kéto sisteme shpesh pérdorin disa stacione peshimi pér té mbushur secilén ené duke
zgjedhur se cilat stacione duhet té pérdorin pér t€ mbushur enén me peshén e sakté. Ashtu si me
sistemet mé tradicionale, ata pérdorin mbushésit me ushqgim té trashé pér t& mbushur enét né
aférsi té peshés sé tyre pérfundimtare dhe me produkte té imét pér t€ mbushur enén me njé peshé
té sakté. Makinat peshojné secilén ené né ményré qé ata té mund té lejojné ndryshime té vogla né
peshén e enéve. Kjo u lejon atyre té peshojné ose produktin pa paketim (peshé neto) ose
produktin plus paketimin (pesha bruto). Makina pastaj mund té llogarisé se sa kérkon ¢do ené,
peshon secilén pjesé gé furnizohet, dhe zgjedh até ené pér ta vendosur, dhe pérllogaritet
vazhdimisht se sa sasi duhet té shkojé né secilén ené. Cdo mbushje me peshé té gabuar refuzohet.
Pluhurat e rrjedhshém mund té maten me véllim duke pérdorur njé seksion matés teleskopik té
makinés i cili plotésohet para se produkti té transferohet né ené.

Fig. 3.22. Mbushés né bazé té peshés pér mbushjen e thaséve

Mbushésit né bazé té peshés neto (Net weight fillers)

Kéta mbushés matin peshén e déshiruar té produktit dhe pércjellin produktin e matur né ené.
Hapi i matjes béhet brenda makinés, pérpara se produkti té futet né ené. Shkalla matése (vaga)
maté vetém peshén e produktit. Kur pesha e produktit né hinké arrin vlerén e paracaktuar,
furnizuesi ndalet dhe hinka hapet pér té shkarkuar produktin né njé gyp qé udhézon produktin né
ené. Pasi produkti té jeté vendosur né ené, ena e mbushur éshté larguar dhe njé ené bosh éshté
zhvendosur né pozité pér t’u mbushur (Fig. 3.23). Shumé prej kétyre makinave kané kapacitet té
madh té mbushjes, 2400-4800 ené né oré, né varési té madhésisé sé enéve. Madhésia e tyre mund
té jeté: gjatési 2500 m, gjerési 1800 mmm, lartési 2500 mm. Né bazé té dimensioneve gé kané,
kérkojné hapésiré mjaft té madhe té pozicionimit dhe lidhjes me makinat dhe pajisjet tjera.
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Fig. 3.23. Sistemi automatik i kontrollit me PLC pajisjen pér mbushésin né bazé té peshés neto

Fig.3.24. Mbushés né bazé té peshés neto pér materie granulate dhe inline makina né bazé té peshés neto pér
materie té 1éngshme té trasha (kontejner nga plastika)

Mbushésit né bazé té peshés bruto (Gross weight fillers)

Kéta mbushés matin peshén e kombinuar té produktit dhe paketimit. Para se té fillojé
operacioni i mbushjes, njé mostér e paketave ose ambalazhes peshohet individualisht dhe
llogaritet mesatarja. Shkalla e matjes éshté e paracaktuar me shumén e peshés sé déshiruar té
produktit dhe peshén mesatare té njé ene qé mbushet. Produkti matet direkt né njé ené derisa
shkalla té pércaktojé se éshté arritur pesha e duhur (e kombinuar). Né até kohé, rrjedha e
produktit éshté ndérpreré, ena e mbushur éshté larguar dhe njé ené bosh éshté zhvendosur né
pozité pér tu mbushur.
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3.5. MAKINAT PER MBYLLJE TE AMBALAZHES

Mbyllja éshté procesi pas mbushjes sé ambalazhés me produktin. Béhet me géllim té ruajtjes
sé produktit né ambalazhé nga derdhja, dalja, rréshqgitja, humbja. Makinat pér mbyllje té
ambalazhés jané pajisje dhe sisteme té cilat mbyllin ambalazhén si enét, gotat, shishet,
konzervat, kanisterét, geset, torbat, thasét, etj., pas mbushjes me produktin. Kétu hyn edhe
mbyllja e ambalazhés sekondare si paketave, gé do té paragitet mé voné gjaté kétij kapitulli.
Ményra e mbylljes éshté e ndryshme dhe mund té jeté né kéto forma: kapaké me rrotullim, kapak
me mbyllje me presion, mbyllje me ngjités dhe vulosje, mbyllje me vakuum, mbyllje me shirit
ngjités, mbyllje me shirit, etj. Lloji i mbylljes varet nga produkti i vendosur né ambalazhé por
edhe lloji i ambalazhés. Procedura e mbylljes realizohet me ndonjé makiné tjetér nga mbushja.

3.5.1. Mbyllja e enéve me kapak

Sa i pérket mbylljes sé ambalazhés primare me kapak, né parim, ekzistojné dy ményra
kryesore té proceseve mbyllése qé pérdoren pér mbylljen e enéve me kapak: mbyllja me presion
dhe mbyllja e kapakéve té filetuar me rrotullim. Té dy grupet kané ngjashméri. Dallimi mé i
madh éshté né veprimin e pérshtatjes sé kapakut. Pavarésisht nga ndryshimi, procesi i mbylljes
me kapak do té fillojé gjithmoné me njé makiné gé orienton drejt kapakut, gjé gé siguron qé
kapaku té vendoset né pozicionin e duhur pérpara se té vendoset né shishe apo ené.

Né procesin e linjés sé paketimit, pasi té mbushet njé ené, ajo vazhdon né drejtim té lévizjes
né makinén tjetér e cila zakonisht éshté makina pér vendosjen e kapakut. Ashtu si makinat
mbushése, makinat pér mbyllje me kapak mund té vendosen né njé linjé té drejté ose linjé
rrotulluese.

Njékohésisht, kapakét furnizohen dhe lévizen né njé olluk, tavoliné apo govaté nga njé
makiné gé vendos té gjithé kapakét né njé pozicion dhe orientim.

Fig. 3.25. Makina inline e vendosjes sé kapakéve né shishe té plastikés
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Kur pérdoret njé makiné e mbylljes me kapak té linjés sé drejté, enét kalojné nén fundin e
ollukut té kapakéve i cili éshté rregulluar né ményré gé pjesa e sipérme e buzés kryesore té enés
té kapé buzén e poshtme té kapakut, duke e nxjerré até nga olluku dhe duke e vendosur até né
vend né hyrje té enés. Pastaj ena, me kapakun e vendosur por jo té shtrénguar, kalon népér njé
séré veprime tjera, gé¢ mund té jené disge rrotulluese gé e shtréngojné kapakun né momentin e
déshiruar té aplikimit (Fig. 3.26), ose formé tjetér e mbylljes.

Kapakét pér
vendosje Enét (shishet)
/ me kapak té
Olluku vendosur

furnizues

/

Enét (shishet)/v
pa kapak

—>

Konvejeri

Fig. 3.26. Vendosja e kapakéve me ndihmén e ollukut rréshqités té makinés automatike té& mbylljes
me rrotullim té kapakut me filetim

Organizimi né linjé i paragitur né Figurén 3.26 éshté shumé i pérhapur, por si tek mbushésit
né linjé ekziston njé kufi i epérm né shpejtésiné e mbylljes. Pér linjat gé tejkalojné kapacitetin e
pajisjeve né linjé, mund té pérdoren makinat rrotulluese pér kapak. Rregullimi i kokave té
kapakeéve rreth periferisé sé njé makine té kapakéve rrotullues éshté i ngjashém me rregullimin e
mbushésit rrotullues.

Enét e mbushura higen nga linja me vendosjen e rrotés té hyrjes né formé té yllit dhe
vendosen né pajisjen me kapaké. Ndérsa pajisjen me kapaké rrotullohet, kapakét aplikohen dhe
shtréngohen (Fig.3.27). Pastaj, enét e mbushura dhe té mbyllura me kapaké vendosen pérséri né
linjé pér t'u zhvendosur né stacionin tjetér.

Opcioni me diskun rrotullues (Fig.3.27) e pérdorur né makinat e linjés pér vendosje té
kapakéve nuk mund té pérdoret né makinat rrotulluese pér vendosje té kapakéve sepse enét e
mbushura Iévizin me fréngji dhe nuk ka lévizje relative gé do té shkaktonte gé enét té kalonin
midis disgeve. Né vend té késaj, pérdoret njé mekanizém me aks spinot (spindle). Njé spinot
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(Fig. 3.28) éshté montuar né njé bosht vertikal gé rrotullohet ndérsa boshti udhéton rreth
periferisé sé makinés. Spinoti ka njé mbérthyes (chuck) né fundin e poshtém me njé lidhés té
kufizimit té momentit sipér.

Fig. 3.28. Vendosja e kapakéve me ané té mekanizmit me mandriné dhe mekanizmin me aksin me spinot

¢ 2 g

Fig.3.29. Mandrinat né makinén pér vendosjen e kapakut
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Fig.3.30. Makina e vendosjes sé kapakéve me mekanizmin me aks spinot

Mandrinat dhe Lidhéset (Chucks and Clutches)

Kapakét e filetuar mund té aplikohen nga makina rrotulluese pér kapaké gé kané boshte
spinot me mandrina pneumatiké, mandrina mekaniké ose mekanizmat me rula (Figura 3.27, 3.28,
3.29). Lloji pneumatik paraqgitet né Fig. 3.31. Unaza kapése éshté e relaksuar ose e liruar nga ajri
kur mandrina éshté e ulur pér té kapur njé kapak. Unaza éshté béré nga materiali i buté dhe i
durueshém, i cili nuk do té gérvishtet ose nuk do té démtojé sipérfagen e kapakut. Kur unaza
éshté e fryré, ajo kap kapakun, duke béré t¢ mundur gé ai té mbérthehet. Unaza me madhési té
ndryshme mund té vendosen né mandriné pér té siguruar karakteristika té kapjes gé jané té
pérshtatshme pér njé kombinim té vecanté té shisheve dhe kapakéve. Gjithashtu, ekzistojné
ndryshime né metodén e aplikimit té forcés.

Gypiiajrit ___—>

g
ﬁ ‘ Unazat

R

Mandrina___——>
Kapaku

Shishja pér mbyIIje/

Fig. 3.31. Pajisja e mandrinés pneumatike pér mbyllje té kapakéve
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Mbylléset me mandriné me presion né kapaké (Chuck Press-On Cappers)

Funksionimi i njé makine pér vendosje té kapakut gé ka njé mandriné dhe vepron me
presion éshté i ngjashém me funksionimin e vendosjes sé kapakéve me rrotullim té tipit té vidave
me filetim, me pérjashtim té rastit kur lévizja e rrotullimit qé pérdoret pér té vidhosur kapakun
nuk kérkohet. Né vend té késaj, kapaku mbahet né mandriné kur éshté i pozicionuar dhe shtypet
drejt poshté mbi majén e shishes. Shembull konkret éshté mbyllja e kapakéve né shishe té birrés.
Forca e aplikimit mund té kontrollohet né disa ményra. Mbyllési i kapakut &shté i operuar me
susté dhe presioni mund té rregullohet duke rregulluar manzhetén gé vendos tensionin e sustés.
Né ményré té ngjashme, lévizja e kokés sé kapakéve mund té kontrollohet nga presioni i ajrit né
njé njési pneumatike. Mbyllésit e kapakéve me presion mund té dizajnohen qé t'i pérshtaten
kapakéve dhe shisheve pothuajse té ¢do madhésie dhe forme.

Mbylljet me presion jané dy Ilojesh: mbyllja me kapak éshté shtyré brenda gafés sé hapur té
enés, p.sh. njé tapé e verés (Fig.3.33), dhe ato né té cilat mbyllja me kapak éshté shtyré né, ose
mbi pjesén e sipérme té enés, p.sh. kapaku i metalit né njé shishe té birrés (Crown capping)
(Fig.3.32), né ose mbulesé plastike né kontejnerét metaliké pér produkte té thata si¢ éshté kafeja
0se mistri.

Fig. 3.33. Makinat pneumatike pér mbyllje té tapés apo kapakéve me presion brenda shishes
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Né linjén e paketimit, aplikimi i mbylljeve me presion éshté njé proces relativisht i thjeshté
dhe né ményré tipike pérfshin vendosjen e mbylljes né enén e cila mé pas léviz nén njé rrip
lakuar gé e shtyn mbylljen né vend pasi ena léviz nén rrip. Pér produkte té tilla si vera, gqafa e
mbyllur mund t& mbulohet me metal ose plastike té hollé pér té siguruar mbrojtje té métejshme,
si dhe dekorim.

Mbylljet e kapakéve me rrotullim dhe presion (Roller Type Press-On Cappers)

Né kété llojé té mbyllésve, kapaku hidhet ose vendoset né majé té shishes. Ai pastaj kalon
nén rolleré gé shtypin kapakun fort né shishe. Njé kapak i cekét mund té shtypet nga njé roller i
vetém. Kapakét mé té thellé mund té kérkojné dy ose tre rolleré pér t'i shtrénguar plotésisht.
Mbyllésit me roleré zakonisht pérdoren pér té aplikuar kapaké me majé té rrafshté. Rolleri i paré
nivelon dhe vendos kapakun. Rolerét tjeré shtréngojné kapakun mé tej né shishe. Format e
parregullta shpesh shkaktojné probleme kur kalojné nén rroleré. (Fig. 3.34). Kapakét jané dy
llojesh: té tillé gé nuk jané géllimi té higen nga ena (Fig. 3.34.a), dhe té tillé gé mund té higen
nga ena pér ta hapur (Fig. 3.34.b).

Fig. 3.34. Kapakét, shishet nén rolleré dhe makinat automatike pér mbyllje me rrotullim nén presion
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Mbylljet me kapak me teh (Lug closures)

Né Fig.3.35 éshté paragitur kapaku me tehe, i cili nuk ka filetim por ka té krijuar tehet
pérfundi, né pjesén ku vendoset né ené. Montohet né ené ashtu gé ushtrohet né presion te poshté
dhe pak rotacion derisa té kapen tehet pér ené. Aplikimet e kétyre kapakéve jané té shumtg,
kryesisht pér mbylljen e enéve té gelqit. Pér shkak se kérkohet pak rotacion mund té realizohen
mbyllje me shpejtési t&¢ mé té madhe sesa né mbylljet me filetim. Pér shkak se kérkohet sforcim i
madh pér presion dhe rotacion, mund té aplikohen vetém né ené té forta, krysisht né ené té gelqit
apo té metalit.

Fig. 3.36. Makina pér mbyllje me kapaké me tehe

Mbylljet me kapaké me filetim (Screw-threaded closures)

Shumica e shisheve té pijeve alkoolike dhe joalkoolike, enét tetrapak té quméshtit dhe
jogurtit, enét e vajrave, etj. mbyllen me kapak me filetim. Mbyllja me kapaké té filetuar
realizohet me rrotullim té kapakut deri né mbyllje. Ofron siguri né mbyllje hermetike dhe
mosrrjedhjen e Iéngut.

Mbylljet me kapak té filetuar kané kapak té cilét né njé pjesé té tyre, brenda kané njé fileto
gé duhet té pérputhet me fileton e gafés sé enés ku realizohet mbyllja. Materialet e kapakéve me
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filetim zakonisht jané nga plastika dhe metali (Fig.3.37). Makina gé realizon mbylljet e bén kété
nga lart poshté né intervale té rregullta. Koka e rrotullimit t¢ makinés pastaj duke rrotulluar bén
mbylljen e kapakut né gafén e enés apo shishesh derisa té arrihet njé moment rrotullues i
shtréngimit. Disa dizajne té enéve pérmbajné njé prag té fundém gé parandalon shtréngimin e
tepért. Pas shtréngimit koka e makinés e liron kapakun pér té kaluar né procesin e ardhshém.

Fileto né Fileto né
kapak shishe
Fileto né :

shishe

Unaza
mbrojtése

Fileto né
b) kapak

a) .
Fig. 3.37. Kapakét e filetuar dhe shishet e filetuara: a)nga plastika b)kapakét nga alumini né shishet e gelgit

Gjaté realizimit té mbylljes me filetim, éshté e réndésishme gé dimensionet dhe hapi i
filetimit té jeté i njejté né kapak dhe né ené. Krijimi i filetove duhet t& béhet me numér té njejté
té hapave, lloj té njejté té filetos (e majté, e djathté, etj.). Sa mé i madh té jeté numri i filetove aq
mé e forté do té jeté mbyllja.

Koka e
OIIuku"me shtréngimit té
kapake kapakéve né
shishe
Koka e
pozicionimit té . .
kapakéve né Da.IJa N ..
shishe shisheve té
mbvllura
Hyrja e
shisheve pa
kapak Tavolina

| rrotulluese ‘yII’

Fig. 3.38. Makina e mbylljes me kapaké té filetuar. Koka nga e majta pozicionon kapakun mbi ené
(shishe), koka né té djathté bén shtréngimin e kapakut.

Eshté i réndésishém definimi paraprak i momentit té shtréngimit gé té mos ndodh shtréngim
i tepért gé mund té démtojé kapakun apo enén. Né rast se shtréngimi éshté i pakét, mund té
ndodh qé té keté rrjedhje nga ena.
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Kapakét e filetuar mund té dizajonohen me elementé shtesé, si¢ jané membranat, unaza
shtesé mbrojtése, e cila gjaté hapjes sé kapakut thyhet.

Cikli i operimit né njé makiné pér mbyllje té kapakéve té filetuar éshté si vijon (Fig.3.38):
shishet apo enét e mbushura vijné né pozicion pér mbyllje nga ana e tavolinés rrotulluese yll mé
kanale. Nga lart, me ané té ollukéve léshohen kapakét (Fig.3.38, Fig.3.34), té cilét jané té
renditur dhe té kthyer né pozicion té duhur. Pastaj enét afrohen nén kokén pér vendosjen dhe
pozicionimin e sakté té kapakéve. Mé tutje kalojné né kokén e shtréngimit té kapakéve me ané té
tavolinés sé njejté rrotulluese. Koka e shtréngimit e ka njé mandriné me aks té rrotullimi gé
realizon shtréngimin me moment té nevojshém rrotullues. Pas shtréngimit, shishet dalin nga
tavolina yll dhe kalojné né procesin e ardhshém, gé zakonisht éshté pastrimi nga jashté, apo
etiketimi. Shpejtésia e mbylljes sé shisheve mund té shtohet me shtimin e kokave té makinés.

Rast tjetér i shtréngimit éshté shtréngimi i kapakéve té filetuar gé kané njé unazé ndihmése
né fund té kapakut e cila thyhet kur hapet shishja, si dhe njé membrané (Fig.3.37.b). Né anglisht
éshté e njohur edhe si ROPP-Roll-On-Pilfer-Proof .

Makina pér kété lloj té kapakéve, pérvec ka koké rrotulluese pér pér shtréngim té pjesés sé
filetuar, nevojitet edhe njé koké ndihmése pér krijimin e presionit pér shtréngimin e unazés pér
shishe ose ené (Fig.3.39).

«

Boshti i makinés

shtrénguese
Rami i
makinés
shtrénguese
= = Koka pér
= l— shtréngim té
filetos
Koka pér
shtréngim té Roller pér
unazes T 1 | TSN\ g shtréngim té
""""" filetos
Roller pér .
shtréngim té BIIoIgu I
unazés presionit
Kapaku
Unaza

Fig. 3.39. Makina pér shtréngim té kapakéve me filetim dhe unazé
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Makinat pér sortimin e kapakéve (Cap sorting machine)

Makinat pér sortimin e kapakéve jané pajsije qé pérdoren pér renditjen e kapakéve né
drejtim té lévizjes pér vendosjen ne ené apo shishe.

Zakonisht kéto makina ofrohen sé bashku me procesin e mbylljes sé kapakéve. Pér shkak té
llojeve té ndryshme té kapakéve gé mund té aplikohen dhe llojet e ndryshme té proceseve,
prodhuesit e tyre nuk mund té ofrojné njé zgjidhje pér té gjithé kapakét. Faktori mé i
réndésishém qé pércakton se cfaré kapaku pérdoret jané dimensionet e kapakut dhe lloji i
aplikimit. Nése diametri, lartésia dhe trashésia e kétyre kapakéve jané té ngjashme, do té
nevojitej vetém njé makiné e tillé pér cdo kombinim té kétyre kapakéve.

Makinat pér sortim zakonisht pérdorin vibracionet dhe tundjet pér té sortuar kapakét né
pozicionin e déshiruar e pastaj me ané té ollukéve pércjellés né drejtimin e déshiruar. Kapakét
paraprakisht vendosen né deponiné-kazanin me kapakét. Né makina jané té vendosur edhe senzorét
té cilét do té rregullojné nése kapakét jané té rrotulluar miré dhe vendosur né pozicion té kérkuar
(Fig.3.39.a).

<

Fig.3.39.a. Makina pér pérgaditjen, pozicionimin dhe sortim(i? e kapakéve
Mbyllja e enéve me shtresé ngjitése

Né shumé raste té mbylljes sé enéve mund té aplikohet shtresé ngjitése e jashtme e cila
ngjitet pér pjesén e epérme té enés. Ky proces njihet edhe si vulosje e shtresés (Induction Cap
Sealing). Rasti mé i njohur éshté shtresa e mbylljes sé enéve me jogurt, ku shtresa e ngjitur éshté
nga plastika ose letra, ndérsa ngjitja béhet me presion dhe me ngjités.

Rastet tjera jané té produkteve farmaceutike, produkte té vajrave motorike, etj. Né raste té
tilla, shtresa ngjitése éshté e brendshme, d,m.th vendoset nén kapakun i cili pastaj mbyll pérmbi.
Pér té derdhur produktin nga ena, duhet té hapet kapaku si dhe té griset shtresa e ngjitur. Kjo
béhet pér té shtuar siguriné e mbylljes dhe pér té vértetuar se ena nuk éshté hapur paraprakisht.
Produktet ushgimore zakonisht nuk aplikojné shtresén e brendshme, por mund té gjenden té tilla
si ketchup, reqel, kafe, etj. Shtresa gé ngjitet mund té jeté e pérbéré deri né katér nénshtresa
(Fig.3.41).
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Fig.3.40. Llojet e mbylljeve me shtresé ngjitése, a) e jashtme, b) e brendshme
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Shtresa mbrojtése

Shtresa lidhése
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Fig.3.41. Makina pér vendosjen e shtresave ngjitése dhe struktura e shtresave ngjitése

Makina e mbylljes me ngjitje mund té pérbéhet nga njé furnizim me energji elektrike, njé
bobiné e mbylljes, sistem i montimit té bobinés, njé sistem i garkullimit té ujit, dhe kabllo té
nevojshme elektrike pér té lidhur furnizimin me energji elektrike. Furnizimi me energji
konverton rrymén elektrike té rregullt né fuginé e nevojshme dhe frekuencén e nevojshme pér té
ngjitur shtresén ne ené. Energjia e nevojshme transmetohet né spiralen mbyllése me ané té
kabllove. Montimi i bobinés pérkrahé bobinén mbi njé konvejer. Rreth fushés magnetike
prodhohet njé fushé magnetike alternative. Gjaté lévizjes sé enéve nén kokén me bobinén e
ngjitjes linjat e forcés magnetike né fushén magnetike alternative veprojné pérmes shtresés sé
aluminit né mbylljen e brendshme duke induktuar njé garkullim té rrymés qé rrjedhé né
sipérfagen e shtresés sé aluminit. Alumini nuk éshté njé pérques i pérsosur i rrymés, késhtu gé ka
njé rezistencé elektrike. Si rezultat, nxehtésia prodhohet né shtresén e aluminit. Ngrohja
shkakton gé shtresa e dyllit ngjités té shkrihet dhe té adsorbohet né shtresén lidhése. Ajo
gjithashtu zbut polimerin gé vulos aluminin né maje té shishes kur ai ftohet. Procesi i ngrohjes
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shpesh e cliron kapakun. Pér kété shkakt, pastaj rivendoset kapaku dhe béhet shtréngimi nén
kokén pér shtréngim me moment.

Disa mijéra heré né sekondé, fusha zgjerohet dhe kontraktohet dhe pastaj zgjerohet dhe
kontraktohet né drejtimin e kundért. Sistemi i ftohjes sé ujit largon nxehtésiné e tepért nga
kabllot dhe bobina. Sistemet moderne kané pérmirésuar efikasitetin, késhtu gé sistemi i ftohjes sé
ujit shpesh nuk kérkohet.

Mbyllja e ushgimeve té konzervuara, mbyllja e konzervave (Can closing)

Konzervat e produkteve ushgimore jané mbyllyr me procesin e gepjes metalike té
konzervave (Can seaming), njé formé e saldimit té llamarinés. Kapakét e konzervave mbyllen
(vulosen) me gepje té dyfishté metalike. Kapakét (lids) dhe trupi i konzervave jané zakonisht
shtresa té holla té llamarinés sé celikut. Kapakét vendosen né konzerva menjéheré pas mbushjes.
Derisa mbyllja éshté né proces, fryhet dioksidi i karbonit mbi konzervé pér té larguar ajrin nga
brendésia e konzervés qé mund té shkaktojé oksidim té konzervés si dhe ndotje biologjike nga
bakteriet. Pastaj secila konzervé dhe kapak ngrihen dhe mbyllen nga koka mbyllése.

Cengeli i
trupit Cengelii Kapaku (lid)
kapakut

Cengeli i
kapakut

Kakapu

(lid) Cengeli i

trupit

Trupi i
konzervés
Trupi i
konzervés

Fig.3.42. Dy llojet e mbylljes sé kapakut té€ konzervés me trupin e konzervés

Qepja (saldimi) i dyfishté realizohet me shtypjen e dy formave si té ¢cengelave apo flanshave
sé bashku me ané té rollerit té dyté t& mbylljes. Komponimi i mbylljes, gé zakonisht éshté njé
emulsion latexi i tretur né ujé ose ndonjé komponim nga goma inkorporohet né ramin e kapakut
ashtu gé kompleton mbylljen hermetike, duke pérfshiré pastaj edhe shtréngimin me presion
(Fig.3.42).

Pér shkak se gepja metalike éshté pika mé dobét e mbylljes sé konzervave pér shkak té
vrima té mundshme té saldimit dhe rrezikut té rrjedhjes, kéto gepje gjithmoné inspektohen me
ané té teknologjisé me x-rreze pér té identifikuar defektet.

Ekzistoné dy lloje té konzervave mé té njohura: tre pjeséshe dhe dy pjeséshe.

Konzervat tripjeséshe kané tri pjesé kryesore strukturore: kapakét nga njé poshté e larté, dhe
trupin cilindrik gé gjithashtu saldohet (Fig.3.43). Pérdoren mé shumé pér ushgime té
parapérgaditura, qumésht pluhur, etj.
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Fig. 3.44. Konzervat dypjeséshe

Konzervat dypjeséshe, té njohura edhe si kanage, kané dy pjesé kryesore strukturore —
kapakun dhe trupin gé éshté njé térési né formé ene (Fig.3.44). Pérdoren mé shumé pér pije té
gazuara, alkoolike (birra, etj), si dhe ushgime té parapérgaditura — p.sh. Konzervat e peshkut.

Né fabrikén e mbushjeve, konzervat merren nga paletat né makinén de-paletizuese.
Konzervat lévizin népér njé konvejer né pastruesin e konzervave e pastaj né mbushésin (Filler).
Pérvec né sisteme shumé té vogla, konzervat mbushen me njé mbushés rrotullues té tipit té
ngjashém me até té lIéngjeve té paragitur mé larté né kété kapitull.

Pas mbushjes sé konzervave, kapaku i tyre pozicionohet né majé té cilindrit té& konzervés.
Projeksioni i kapakut té konzervés dhe fllanshés né konzervé pastaj palosen me shtréngim té
forté sé bashku rreth periferisé, duke formuar njé mbyllje té€ vulosur dhe té forté e njohur si gepja
e dyfishté.
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Operacioni i palosjes, mbylljes dhe vulosjes, i cili i ngjet fundet e konzervave apo kanageve
dhe i mbyll ato, béhet nga njé makiné gepés (saldues). Kur pérdoret né njé fabriké té prodhimit,
makina éshté e njohur si njé saldues i dyfishté. Salduesit e konzervave mund té pérdoren mé
konzerva metalike, si dy dhe tri pjeséshe. Mund té aplikohen edhe né materiale tjera, p.sh. né
plastiké.

Operacioni éshté né thelb identik pér té gjitha llojet e konzervave. Njé saldues i dyfishté
pérbéhet nga njé "operacion i paré" i cili dredhé pjesén e jashtme té konzervés rreth saj dhe
pérreth fllanxhés (Fig.3.42) dhe njé "operacion i dyté" i cili hekuros dhe shtréngon mbylljen
hermetike né mes té kapakut dhe trupit cilindrik. Mbylljet hermetike jané té sigurta kundér hyrjes
sé mikroorganizmave dhe mund té mbajné sterilitetin e ushgimit ose pijeve gé éshté paketuar né
konzervé.

Rami i
makinés
shtrénguese

Profili i qepjes/' Boshti i
(saldimit) montimit dhe
Profili i gepjes lévizjes

(saldimit)

Fig.3.45. Roller pajisja rrotullues pér saldimin e konzervave

Ekzistojné dy lloje té pérgjithshme té makinave salduese té kanageve: koké-spin (rrotullues)
dhe konzervé-spin. Né& njé koké-spin rrotullues, konzerva mbahet derisa saldohet. Koka
rrotulluese pérmban rollerét e operacionit té paré dhe operacionit té dyté té saldimit (apo qgepjes),
rrotullohet pérreth konzervés dhe né ményré graduale formon fundin e konzervés dhe flanshén e
konzervés né njé saldim té forté (Fig.3.45).

Né njé makiné konzervé-spin rrotullues, konzerva rrotullohet rreth aksit té gendrés. Rollerét
e saldimit, t& montuar né leva, lévizin né pozicionin né sekuenca pér té angazhuar konzervén dhe
pér té formuar saldimin. Njé variacion i konzervé-spin procesit pérdor binarét e saldimit gé jané
krijuar pér formén finale té saldimit. Pjesa e epérme e konzervés rrotulluese éshté mbéshtetur né
binaré pér té formuar saldimin.

Salduesit e konzervave gé pérdoren né industriné ushgimore mund té jeté gjysmé-
automatiké ose automatiké. Salduesit semiautomatike Iévizen me motorr dhe jané njési té
stacioneve té vetme. Pérdoren né linjat me shpejtési té ulét dhe pér té béré pako testuese né
laboratoré. Salduesit automatiké jané makina me njé koké té vetme ose té shuméfishta, té
pérdorura pér t€ mbyllur kanage té perimeve, supave, pijeve dhe produkteve té tjera ushgimore.
Né linjat e paketimit té ushgimit ose pijeve, shpejtésia e mbylljes sé konzervés mund té shkojé
nga 100 konzerva / min, deri né 2500 konzerva / min.
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Makinat e saldimit té konzervave jané té dizajnuara pér njé brez té caktuar té diametrave té
konzervave, lartési dhe shpejtési. Mund té pérshtaten né ndryshimet né konstruksion dhe
madhési té tyre.

Konzervat jané té paletizuara né shtresa té ndara gé mund té jené fleté plastike, kartoné té
trashé ose materiale té ngjashme. Konzervat dorézohen né vendin e pérdoruesit né shumé
ngarkesa né paleté.

Fig. 3.46. Makinat pér mbylljen e konzervave

Makinat pér pastrim dhe larje té enéve

Makinat pér pastrim té enéve mund té jené pjesé pérbérése e linjés sé paketimit. Né rastet
kur enét apo shishet gé duhet té mbushet dhe paketohen hyjné né linjé té papastruara atéheré
procesi i dyté pas vendosjes sé tyre né linjé éshté procesi i pastrimit té tyre. Makinat e pastrimit
jané té ndryshme dhe aplikojné konfiguracionin e pastrimit linear ose rrotullues (Fig.3.47).

Procesi i pastrimit té shisheve mund té shkojé né disa faza. Pastrimi i shisheve béhet brenda
tyre dhe jashté tyre.

Fillimisht shishet ose enét vendosen né tavolinén rrotulluese yll, apo shiritin e pérshtatur pér
kapjen e shisheve. Ato pastaj spérkaten me ané té materialit pastrues qé mund té jeté tretje té
ndryshme me ujé si dhe ajri, me ané té fryrésve té ajrit.

Larja e paré zakonisht béhet me ujé me detergjent. Larja e dyté béhet me ané té ujit té valé
apo avull. Larja e treté béhet me ujé té destiluar ose demineralizuar nén presion. Larja e katért
apo tharja béhet me ajér nén presion. Né proceset e ndérmjetme shishet kthehen pérmbys dhe
tunden pér té larguar mé shpejté tretjen e ujit.

Larja nga jashté béhet me ujé té zakonshém me spérkatje, gé mund té jeté edhe ujé me
detegjent.

Makinat e pastrimit mund té realizojné deri né 4000 I/h né larjen e paré. Né larjet tjera
shpejtésia zvogélohet, p.sh. deri né 700 I/h né larjen e treté.
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Fig. 3.46. Makinat pér pastrimin e enéve dhe shisheve

3.5. MAKINAT PER ETIKETIM TE AMBALAZHES

Etiketimi é&shté procesi qé realizohet zakonisht pas mbylljes sé ambalazhés. Paraget
procesin e markimit té ambalazhés me shenja marketingu, logo, dhe shénimet pér datén e
prodhimit, skadimit, etj.

Jané tri modele kryesore té etiketave:

e Etiketa paraprakisht té pérgaditur né formé té dizajnuar nga letra ose najlloni gé ngjitet né
ambalazhé,

e Shénime qgé printohen direkt né ambalazhé,

e Etiketime gé montohet né ambalazhé dhe paraget mbulesé shtesé té ambalazhés primare.

Etiketa ka pér géllim té japé informata pér produktin, té lexueshme nga konsumatori dhe té
kryejé rolin e reklamimit dhe marketingut.

Etiketimi éshté proces themelor né linjat e paketimit dhe mund té realizohet me mé shumé se
njé makiné. Makinat mund té renditen vijédrejté ose me sistem rotacioni.

Makinat né formé té sistemeve rrotulluese jané té preferuara pasi enét jané pozicionuar né
ményré mé té pérshtatshme, duke lejuar kontroll mé t& miré dhe né fund cilési mé té miré té
procesit té etiketimit. Por, makinat né formé vijédrejté mundésojné njé shpejtési té madhe té
ngitjes sé etiketave.

Nése madhésia dhe dimensionet e enéve e jané té ndryshme, atéheré njé rregullator i
gjerésisé dhe lartésisé duhet té vendoset né rrjedhén e sipérme té stacionit té etiketimit. Linjat e
prodhimit me shuméllojshméri t€¢ madhe duhet té kené té paktén njé rregullator pér pesé minuta
midis dy stacioneve pér té siguruar njé rrjedhje té miré té enéve. (Fig.3.47)

Ka shumé mundési dhe metoda pér dekorim té enéve. Vetém duke shikuar né ndonjé dygan
ushgimor, mund té vérehen njé larmi e madhe e etiketave dhe sendeve té tjera dekorative né ené.
Disa nga llojet e etiketave qé pérdoren pér etiketimin e enéve jané; etiketa me ngjités té lagésht,
etiketa veté-ngjitése, etiketa me temperaturé, etiketa mbéshtjellése, etj. Secila prej tyre ka

73



Dr.sc. llir Doci — Teknologjité mekatronike né paketim té ushgimit Kapitulli 111

nénkategorité e veta t€ makinave. Etiketimi me ngjités éshté lloji mé i pérdorur né lidhje me
shishet dhe enét e ngjashme.

Shishja

Rregullatori
mekanik

Konvejeri

Rrota
shtytése

) il - )

Fig. 3.47. Rregullatori pér dimensionet e shisheve dhe kalimin e vetém njé shishes né linjén vijédrejté me
konvejer!

Etiketat gé ngjiten me ngjités apo me veprim termik zakonisht jané té vendosura né njé shirit
rrotullues dhe zhvillohen (Iévizin) né varési té Iévizjes sé shisheve. Makina etiketuese pérvec gé ngjet
etiketén bén edhe prerjen e saj.

Etiketimi me etiketé me ngjités té lagésht

Funksionimi i makinés sé kétij lloji éshté si vijon: Fillon me segmentin e ngjitjes gé vjen né
kontakt me rulin ngjités gé& mbsn njé film té hollé me ngjités té ftohté. Né makinén vijédrejté,
makina gé pérmban etiketén né rende nga njé afrohet dhe puthitet te ruli gé pérmban ngjitésin.
Ky lyen etiketén me ngjités dhe gjaté rrotullimit puthitet me rulin gé merr etiketén. Gjaté
rrotullimit ruli gé merr etiketén e barté etiketén né rrotullim dhe takohet me enén ku e ngjet
etiketén (Fig.3.50).

Fig. 3.48. Enét dhe shishet me etiketé me ngjités té léngshém

L Impianti i prodhimit té léngjeve Frutomania, Cérnicé-Gjilan, 2016.
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Fig. 3.49. Makina vijédrejté pér etiketim me ngjités té léngshém
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Fig. 3.51. Skema e etiketuesit rrotullues me ngjités
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Fig. 3.52. Pamja e makinés - etiketuesit rrotullues me ngjités

Né makinén rrotulluese me ngjités, ndérsa ruli rrotullohet, segmenti i ngjitésit kapé etiketén
tashmé té preré dhe ia dérgon até cilindrit mekanik kapés. Kapési takon shishen né rend me anén
e lyer me ngjités té etiketés drejt shishes. Sé& fundi, shishet udhéhigen pérmes furgcave ose
spangove gé e pastrojné etiketén né sipérfage (Fig.3.51 & Fig.3.52).

Né kéto pajisje ngjitési éshté i llojit té veganté gé i pérshtatet enés dhe etiketés dhe éshté né
gjendje té lagésht. Ngjitja e etiketave mund té béhet né njé pjesé té enés apo pérreth téré enés. Ka
raste kur ngjiten dy apo tri etiketa né té njejtén ené.

Vendosja e etiketés vetngjitése

Etiketat veté-ngjitése ofrohen té prera dhe né rrotulla té letrés, té plastikés, té veshura me njé
shtresé pékrahése nga najlloni apo silikoni gé ka ngjitésin e paravendosur. Vetém njé orientim i
mundshme i etiketés né rrotull &shté i pérshtatshém pér aplikimin e vecanté dhe késhtu kjo duhet
té shprehet garté né specifikimin e etiketés. Karakteristika té tjera té réndésishme té pércaktuara
nga makina etiketuese pérfshijné diametrin e bérthamés rreth sé cilés mbéshtillet rrotlla dhe
diametri maksimal i pérgjithshém i rrotullés.
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F1g.3.53. Etiketat vetngjitése né rrotlla Fig. 3.54. Etiketa né shirit rrotullues pér lévizje drejt
ngjitjes né ené apo shishe
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Fig. 3.55. Pamja e makinés etiketuese drejtvizore me etiketé vetngjitése - Shiriti i etiketés né hyrje té
etiketuesit dhe shishja e etiketuar né dalje

Njé aplikator i etiketés veté-ngjités punon duke térhequr etiketén né rrotéll duke pérdorur njé
rul té plastikés apo gomés gé kapet né njé kapése (Fig.3.54). Etiketat vetngjitése kané letrén e
etiketés dhe njé letér mbéshtetése gé duhet hequr para se té ngjitet né ené. Kur njé shishe vérehet
nga njé pajisje fotoelektrike (senzor), kapaku fillon té rrotullohet dhe térheq letrén mbéshtetése
rreth njé rrezeje t€ ngushté né njé copé metali t€ njohur si nyja shpérndarése (Fig.3.55).
Shpejtésia e etiketés dhe shpejtésia e enés pérputhen né ményré gé etiketa té€ ndahet nga letra
mbéshtetése dhe té& mbéshtillet né ené duke pérdorur njé furcé pér ta shtypur até né ené.

Nése ena éshté cilindrike, ajo éshté rrotulluar dhe etiketa éshté shtypur duke pérdorur njé
mekanizém té mbéshtjelljes, gé pérfshin njé rrip me shpejtési dy heré me shpejtésing e
kontejnerit, i cili shtyp enén kundér njé pllake stabile té buté prej gome. Njé tjetér pajisje
fotoelektrike (Senzor) zbulon kur fundi i etiketés éshté arritur dhe kapaku ndalon, duke pritur
ardhjen e enés tjetér. Ky sinjal ndalimi pérdoret gjithashtu pér té krijuar njé sistem kodimi
online, nése kérkohet (Fig.3.55).

Gjithashtu, né kété fazé té procesit mund té aplikohet né ené ose né kapak njé printim i datés
dhe afatit t& skadimit apo ndonjé e dhéné tjetér, e cila aplikohet nga njé koké e printerit me
ngjyré. Né pérgjithési, aplikatorét veté-ngjités té etiketave jané fleksibil dhe relativisht té lehté
pér t'u pérshtatur pér forma dhe madhési té ndryshme té kontejneréve.

Etiketat veshése dhe mbéshtjellése né ené (Shkrink sleeves)

Ky lloj i etiketave éshté relativisht i ri dhe po pérhapet shumé né produktet ushgimore.
Paraget llojin e filmit termoplastik. Kéto etiketa krijohen nga prodhuesit e produkteve né ményré
digjitale ose me presim fleksografik. Etiketa pastaj vendoset mbi sipérfage té enés dhe
shtréngohet né té duke pérdorur nxehtésiné. Etiketa éshté e pérputhur né pjesén mé té madhe té
sipérfages ose né téré sipérfagen e enés (Fig.3.56). Etiketat e tilla po aplikohen més sé shumti né
pijet joalkoolike, jogurte dhe produkte kozmetike.

Gjatésia e kérkuar e etiketés sé pérgaditur vendoset mbi ené dhe pozicionohet né ményré té
sakté. Pastaj nxehet me ujé té nxehté ose me ajér té nxehté pér té tkurrur etiketén né profilin e
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enés. Nése ka nevojé njé shtresé e njé ngjitési té nxehté mund té vendoset né anén e brendshme
té etiketés gé té mbahet miré e ngjitur pér ené, né ményré té sigurojé se nuk do té higet gjaté
pérdorimit apo transportit.

Sweel I R
Measiie §p.

Fig. 3.56. Etiketat mbéshtjellése né ené Fig. 3.57. Makina — aplikatori i etiketés veshése né ené

Ményré tjetér e vendosjes sé etiketés né ené éshté printimi i etiketés dhe pastaj ngjitja né ené
me teknologjiné e njejté si me etiketé vetngjitése. Etiketa pastaj tkurret né formén e enés duke
kaluar népér njé tunel té nxehté.

Tekniké tjetér éshté pérdorimi i etiketés nga polietileni g&¢ mund té zgjatet dhe zgjerohet mbi
ené dhe pastaj kur vendoset t& merr formén e enés. Edhe kétu mund té pérdoret njé shtresé e
ngjitésit.

Printerét pér printim né ené - Ink jet printerét

Ink Jet printerét jané pajisje digjitale gé pérdoren pér printimin e t& dhénave né ené gjaté
procesit pas etiketimit. Té dhénat gé printohen kryesisht jané data e prodhimit, data e skadimit,
dhe shénimet e kodimit. Réndésia e aplikimit té tyre éshté se duhet té ndryshojné shpesh té
dhénat né varési té datés apo produktit (Fig.3.58). Shtypja e té dhénave béhet né kapak apo né
trupin e enés, lart, poshté apo pérfundi.

Printerét mund té shtypin deri né katér rreshta té dhénave numerike dhe alfabetike. Formati i

shkrimit mund té rregullohet me softver dhe té ruhet né file. Pasi gé printohet né sipérfage té
enés duhet mé pak se 1 sekond qé té thahet ngjyra.

Disa printeré kané opcionin té rregullojné densitetin e ngjyrés. Printerét kané kokén pér
stampim (prinitim) té té dhénave e cila vendoset né pozicion pér printim né ené dhe zgjatet me
ané té kabllos. (Fig.3.59)
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Kaka e
printerit
pér
stampim té
datés

Fig.3.60. Printimi (stampimi) i t& dhénave né shishe té plastikés dhe konzervé
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KAPITULLI 4 - MAKINAT TJERA PER PAKETIM TE USHQIMIT

4.1. MAKINAT PER PAKETIM TE KARTONAVE (Cartonning machines)

Paketimet me kartoné, apo thjeshté paketat jané ményré e mbylljes sé produkteve ushgimore
me ané té ambalazhés qé mund té jeté primare apo sekondare.

Paketimet primare mbajné nga njé produkt pér paketé, ndérsa paketimet sekondare mbajné
mé shumé produkte né njé paketé dhe jané té pérgaditur pér transport. (Fig.4.1)

Materiali i paketave éshté i letrés sé trashé dhe mé té forté, gé éshté relativisht e
géndrueshmé nga démtimet mekanike. Kartonat zakonisht jané njépjesésh, té cilét ngjiten né
skaje. Pérparésia kryesore éshté se jané me kosto té ulté dhe jané té reciklueshém. Mbyllja e tyre
béhet me ané té ngjitjes, shiritave ngjités, shirita pérforcues plastiké, shirita nga fijet sintetike etj.
Dobésia e tyre éshté se nuk i géndrojné lagéshtisé, temperaturave té larta, zjarrit. Démtimet qé
shkaktohen mund té jené té pariparueshme dhe paketa hudhet.

Fig. 4.1. Paketat e ambalazhés sekondare dhe paketimet e ambalazhés primare

Paketat pérdoren pér vendosjen e ambalazhés sé ndryshme né to, si ambalazhé té gelqit, té
metaleve, té plastikés etj. Makinat e krijimit té paketave zakonisht relaizojné formésimin e tyre té
pérshtatur pér vendosjen e ambalazhés. Ekzistojné disa ményra té palosjes dhe formésimit té
paketave. Para vendosjen né makinén e formésimit té paketés, ato dorézohen né formé té
rrafshét, zakonisht njécopéshe, dhe vendosen né depo té vendosura né rende (Fig.4.2). Paketat e
dorézuara duhet té jené lehté té thyeshme né vendet ku duhet thyer, dhe té ngjiten lehté.

Gjaté pércjelljes né makinén pér realizimin e paketés sekondare, forma e rrafshét fillestare
ngritet, lidhen - palosen anét e saj, ngjitet me ngjités shirit né anét e ndryshme, dhe i jepet forma
fillestare. Ngjitja mund té béhet edhe me ngjités té ftohté ose ngjités té shkriré dhe té nxehté.

Ngritja e paketés (case errection), nése béhet né ményré automatike, kérkon njé nivel té larté
té saktésisé sé dimensioneve té paketave té futura né proces (Fig.4.5).

Pastaj paketa etiketohet me printim té etiketés apo tekstit me ngjyré, gé identifikon produktet,
por edhe shenja tjera té informimit. Né procesin e ardhshém paketa mbushet me ambalazhén dhe
produktet. Mbushja me produkte mund té realizohet nga larté vertikalisht, ose nga anash
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horizontalisht, né varési té produktit qé vendoset. Pastaj paketa mbyllet né skajet e saj me shirit
ngjités né rollne apo shirit plastik shtréngues.

|

Fig. 4.3. Makina e paketimit pér realizim té paketave sekondare

Etiketa mund té jeté pjesé e paketés e pérgaditur gjaté realizimit té paketés, apo mund té
printohet né paketé gjaté procesit té formimit té paketés.

| téré procesi mund té realizohet manualisht apo né ményré automatike, né varési té
shpejtésisé sé linjés.

Mé tutje paketa bartet me ané té pirunjerit apo pajisjes tjetér bartése deri te depoja apo mjeti
transportues né distancé (kamion, tren etj.). Né shumé raste paketa mund té vendoset né paleté
dhe té lidhet si mall i paletizuar.

Né raste té caktuara paketat apo kartonét nuk mbyllen me ngjités por mbyllen fizikisht me
ndérfutje té skajeve té paketés, si né rastet e dorézimit té picave apo paketimeve té pérkohshme
té ushgimeve. Né até rast kérkohet pérgaditje mé komplekse e paketave né makina té posagme
dhe ngjitésve té posagém.
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Fig. 4.4. Makinat e ndryshme pér realizimin e paketimit primar nga kartonét
B
\

&

Fig. 4.6. Makina me cilindra pér printim té etikeés né paketa

Kartonét palosen né até ményré qé té zéné sa mé pak vend, si dhe té mund té palosen né
ményré té rregullt. Zakonisht forma e tyre éshté e rregullt gjeometrike. Formésohen né até
ményré gé sa mé lehté té manipulohen. Etiketimi mund té jeté me dekorime té bukura, me shumé
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ngjyra (Fig.4.8) Né kartoné mund té vendosen mé shumé se njé lloj i mallrave té mbyllura.
Ekzistojné rregulla té veganta pér kombinimet e lejuara té mé shumé produkteve né njé paketeé.

L\ [

pérpara

Fig. 4.7. Dizajne té ndryshme fillesatare té rrafshéta té kartonéve

Kartonét pérdoren pér paketimin e produkteve konditore, pastave, ushgimeve té thata,
produkteve bujgésore, etj, si dhe produkteve té Iéngshme si Iéngjet, quméshti. Paketimet e
Iéngjeve né kartoné jané té njohur edhe si tetrapak, e cila éshté teknologji e veganté e ruajtjes sé
Iéngjeve né disa shtresa té ambalazhés mbrojtése nga kartoni. Shumé paketime nga kartoni
prodhohen edhe si paketime dekorative.

Y\ munex

CE \‘1.01?1‘15,4

Fig.4.8. Produktet ushgimore té paketuara nga kartoni

Ekzistojné makina té ndryshme pér pérgaditjen dhe mbylljen e kartonéve. Disa jané me
shpejtési té médha dhe automatike, disa gjysémautomatike (Fig.4.6).
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Format mé té njohur jané makinat pér pérgaditje horizontale té paketave (Fig.4.5, Fig.4.9)
dhe mbushjen e tyre. Kéto makina jané njé linjé e téré gé kryejné proceset e pérgaditjes sé
kartonit, mbushjes dhe mbylljes. Né fillim vendoset kartoni i rrafshét né shtresa, i cili térhiget
nga sistemi me vakuum (apo i ngjashém) dhe pastaj mé tutje béhet thyerja e kartonit me ané té
presionit pér té ja dhéné formén fillestare (Fig.4.9.a). Mu tutje kartonét mbyshen me produkte
(Fig.4.9.b), dhe barten me konvejer (Fig.4.9.c) né procesin e ardhshém pér tu mbyllyr (Fig.4.9.d)

S — .
\ B | A
by e Ll 4

Fig.4.9. Makinat e pérgaditjes sé paketés, a) pérgaditja e paketés nga njésia e rrafshét, b) mbushja me
produkte c) pércjellja me konvejer, dhe d) mbyllja e paketés

Gjaté lévizjes sé kartonit népér linjé, ai kapet dhe bartét me ané té cilindrave pneumatik,
mbushet me pajisje pneumatike apo hidraulike té cilat kapin produktet, Iévizet me konvejer, dhe
mbyllen kapakét apo anét me ané té levave dhe mekanizmave. Ngjitja b&het me ané té sistemit
rotativ té zhvillimit té shiritit ngjités. Derisa kartonét lévizin me shpejtési népér transporter dhe
makina, dizajni i kartonit (Fig.4.7) duhet té realizohet néményré precize pasi kartonét mund té
démtohen gjaté procesit.

Pjesé té procesit mund té realizohen edhe me doré, p.sh. makina e mbylljes me shirit té
plastikés (Fig.4.10)

Faktor tjetér me réndési gé mund té ndikojé né pérgaditjen e kartonéve éshté kushtet kohore
dhe deponimi. Né dimér ajri &shté mé i ftohté dhe ka mé pak lagéshti. Kjo bén gé kartonét té jené
mé té thaté, mé té rrafshét dhe mé té lehté pér tu pérpunuar. Por, me rritjen e temperaturave né
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stinét tjera, ajri ka mé shumé lagéshti dhe kartonét thithin lagéshtiné me lehtési. Kjo bén gé ata té
deformohen ne skaje. Mund edhe té démtohen né pjesé tjera, qé i bén mé véshtiré té thyhen, té
pérgaditen dhe té mbyllen né makina.

Fig.4.10. Makina pér shtréngim me shirit plastik dhe kontrollit me ané té senzoréve té shtréngimit

Makina té posacme té Kkétij lloji jané paketuesit me léshim té produktit poshté né paketé
(Drop packer) (Fig.4.10.a). Kéto makina mund té adaptohen né madhési dhe forma té ndryshme
té shisheve. Makinat e tilla nuk zéné hapésiré té madhe. Senzorét e vendosur mund té detektojné
nése ndonjé ené mungon para se té léshohet né paketé. Kéto makina pérdorin PLC kontrollé dhe
kané display me Touch-screen. N& momentin kur éshté arritur numri i mjaftueshém i produkteve
pér tu léshuar né paketé (4 né fig.4.10.a), senzori i kontrollit jep urdhérin né PLC pér té hapur
pllakén ashtu gé paketimet té léshohen poshté. Pér té mos lévizur gjaté rénies enét e produktit
béshteten miré pér muret anésore.

Fig.4.10.a. Makina pér Iéshim té produkteve né paketé (Drop Packer)

85



Dr.sc. llir Doci — Teknologjité mekatronike né paketim té ushgimit Kapitulli IV

4.2. OPERACIONET E PAKETIMIT NGA LETRA DHE PLASTIKA E HOLLE
TE AMBALAZHES PRIMARE

Ambalazha primare nga letra dhe plastika e hollé éshté ajo ambalazhé gé pérmban njé lloj té
produktit né njé paketim. Eshté ambalazha gé pérmban materiale t&¢ ngurta, granulacion apo
mallara té léngshme dhe i ruan kéto malléra. Kjo ambalazhé formohet si pjesé e linjés sé
paketimit, pér ndryshim nga ambalazha e enéve (e treguar né kapitullin e kaluar) gé béhet né
ndonjé makiné tjetér jashté linjés sé paketimit. Procesi i krijimit té ambalazhés primare nga letra
ose plastika e hollé éshté pjesé e linjés sé paketimit me operacionet e formésimit, mbushjes dhe
mbylljes sé bashku me vulosje (Form, Fill and Seal — FFS).

Né kété lloj ambalazhe nuk pérdoret vetém letra apo vetém plastika, por mund té pérmbajé
edhe materiale tjera fleksibile duke pérfshiré materiale termoplastike té kombinuar me letér,
pllaké (metali, druri, kartoni té forté), folie alumini, materiale najlloni, né varési nga vetité e
produktit.

Procesi i krijimit t¢ ambalazhés sé kombinuar pérdoret pér lloje té shumta té produkteve,
duke pérfshiré edhe thasét e ndryshém té sasive té ndryshme, kartonét e I1éngjeve (tetrapak@), etj.

Fig. 4.11. Format e paketimeve té letrés té produkteve ushgimore

Llojet kryesore té makinave gé realizojné kété proces jané:

Makinat vertikale (Vertical Form Fill Seal machine -VFFS) — Jané makinat né té cilat
mbushja e ambalazhés béhet né géndrim vertikal dhe nga larté. Pérdoren pér ushgimet té cilat
shiten né bazé té véllimit ose peshés, kryesisht produktet granulare si sheqeri, kripa, si dhe
ushgimet e pjekura: cipsa, smoki, etj., ushgimet e ngrira si: perimet e ngrira, picat e ngrira, etj.
Paketimet jané nga materiali letér apo karton me shtresa té plastifikuara dhe me mbyllje me
ngjités.
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Mbyllja e paketimeve té letrés realizohet me ané té filmave té hollé nga tubi gé krijon
shiritin, i cili pritet né madhési té caktuar gé e jep formén e thesit té letrés. Pastaj thesi i letrés
mbushet me material nga njé gyp, dhe né fund té makinés pritet, pastaj mbyllet né fillim dhe
fund té thesit, dhe vuloset. Paketimi i pérfunduar ka formén e thesit t¢ mbyllyr té letrés té njohur
si letér e plastifikuar.

Fig.4.13. Makina vertikale automatike pér pérgaditjen e paketimit té produkteve nga thasét e letrés
sé plastifikuar me shiritin e filmit plastik

Hapja e kétyre paketimeve zakonisht béhet duke i grisur. Mund té keté edhe hapje té
posagqme né formé té ziperit (patentit), ose ndonjé formé té kapakut (tek Iéngjet).
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Pérparésia kryesore e makinave té paketimit vertikal &shté se mund té paketojné né seri dhe
né sasi té médha, dhe mund té pérshtaten té paketojné né formate dhe véllime té ndryshme.

Né makiné (Fig.4.12) materiali i paketimit ose filmi i letrés sé plastifikuar furnizohet né
makinés nga rolleri. Letra zakonisht éshté e paraprintuar dhe ka etiketén e prodhuesit né kuadér
té saj (Fig.4.11). Filmi i letrés lévizet me ané té cilindrave, ndérsa pérforcohet me ané té
rolleréve, udhéhegésve dhe pajisjeve té shtréngimit. Lévizja e materialit té paketimit duhet té té
lévizet me kujdes qé té mos ¢vendoset, rréshget apo defromohet. Furnizimi (mbushja) béhet nga
njé rezervoar dhe tub i furnizimit qé pérmban ushgimin (Fig.4.13) dhe i cili vendoset né
materialin e paketimit duke lévizur teposhté. Pas mbushjes, paketimi i filmit béhet duke e
mbyllur né fund dhe né fillim me ané té nofullave té€ mbylljes. Kéto nofulla inicohen né bazé té
njé senzori elektronik gé regjistron mbushjen dhe pastaj realziohet mbylija.

Né fund té procesit njé thiké e nxehté pret paketimin. gé njéherit edhe pritet.

Pas pérfundimit té njé paketimi vazhdohet me paketimin tjetér i cili né fakt éshté pjesé e
filmit té ndérpreré mé paré.

Paketimi aseptik (Aseptic Packaging)

Paraget njé formé té veganté té paketimit né makiné vertikale pér krijimin e paketave e
njohur si “paketimi né tulla” (“Brick-Pack™) ose “kutia e pijes” (“Drink Box”). Paketimi aspektik
sterilizohet me peroksid hidrogjeni. Zakonisht mbushet me Iéngje, por edhe materie amorfe né
formé té salcés, ketchup, etj. Mbushja me material nuk shkon népér tub furnizues por né tuba té
dyfishté. Procesi éshté i ngjashém me pérgaditjen e thaséve té letrés, vetém kétu njéheré krijohen
paraprakisht paketimi, e pastaj mbushet.

o - ) >
( o
Tubi
furnizues
Formuesi i
4« paketimit
nga filmi
Rrotlla e Filmi Sisten_'li i
filmit mbylljes
anésore té
filmit
Thika e
prerjes
Mbyllja e
thesit me
nofulla
Thesii
preré

Fig.4.13. Skema e makinés vertikale pér paketim
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Makinat horizontale (Horizontal Form Fill Seal machine - HFFS) - Jané makinat né té
cilat mbushja e ambalazhés mund té béhet nga pozicione té ndryshme kryesisht nga anash.
Lévizja e materialit né kéto makina éshté horizontal dhe i vazhdueshém. Pérdoren pér paketim té
produkteve si biskotat, picat, paketimet né vakuum, drithérat (cerale), etj. Procesi i formimit té
paketimit fillon kur njé material i hollé film, gé mund té jeté plastik ose laminat me sipérfage qé
mund té mbyllet né té nxehté térhiget nga rrotulla. Pastaj ky film kalon népér njé varg té
rolleréve, udhéhegésve, dhe pajsijeve shtrénguese. Lévizja e njétrajtshme dhe e shtrénguar e
filmit éshté shumé e réndésishme pér rrjedhjen e miré té operacionit. Pérdoret pér paketimin e
produkteve gé jané lehté té thyeshme dhe nuk mund ti pérballojné goditjeve dhe tundjeve
mekanike si biskotat, keksat dhe produkteve tjera konditore.

Mund té paragiten edhe variacione té tyre:

- Paketimet e formimit té shportave té kartonit pér supat, ushgimet e drithit, etj.
- Makinat termoformuese gé pérdoren pér mishéra, djath dhe jogurt,
- Paketimet vizélluese pér tableta, bombone, cokollata, etj.

Makina gé realizon paketimin gjithashtu punon me film pér té mbéshtjellur produktin i cili
léviz horizontalisht népér konvejer (Fig.4.14). Shumica e filmave né kéto makina mbyllen me
temperaturé. Materiali i paketimit — filmi nga rrotulla térhiget dhe vendoset né pozicion pér tu
mbushur. Mbushja mund té béhet né njé hap apo dy hapa. Né fund materiali i paketuar mbyllet
me shtypje né té nxehté gé edhe e pret filmin. Mbyllési né té nxehté nxen sipérfagen dhe aplikon
presion pér ti bashkuar dy anét e filmit. Fortésia e mbylljes varet nga temperatura, presioni dhe
koha e mbylljes, si dhe né varési té trashésisé sé dy filmave ose mbylljes me té nxehté. Mbyllja
éshté e dobét derisa té ftohet dhe nuk duhet té manovrohet apo ¢vendoset gjaté ftohjes.

Rrotlla
e filmit

Cilndrat
shtréngues

Konvejeri Mekanizmi

hyrés / \ rrotullues -

prerés
Produkti pér
paketim

Konvejeri

Formuesi dalés

\

Mbyllési
rotativ

Produkti |
paketuar

Fig.4.14. Skema e makinés horizontale pér paketim
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Jané té njohur disa lloje té mbyllésve:

- mbyllésit me nofulla gé mbajné filmin né mes té dy nofullave né formé shufre derisa té
formésohet mbyllja,

- mbyllésit impulsivé gé kapin filmin né dy anét e nofullave té ftohta té cilat pastaj nxehen
pér krijimin e mbylljes. Mbyllésit impulsivé mund té reduktojné lévizjen e filmit né mes té
nofullave gjaté mbylljes.

- Mbyllésit rotativ apo me shirit pérdoren pér shpejtési t&é médha té mbylljes, dhe punojné
duke kaluar filmat né mes té dy shiritave té nxehur té cilét pastaj vazhdohen me shiritin e ftohjes
qé kap filmat sé bashku derisa té realizohet mbyllja.

- Mbyllésit me frekuencé gé pérfshijné mbyllésit me frekuencé té larté, né té cilét njé rrymé
elektrike alternative indukton vibracione molekulare né film gé e nxen dhe e mbyll até, e kjo bén
gé ai té mbéshtjellé produktin,

- Mbyllésit me ultrazé té cilét induktojné vibracione me frekuencé té larté né film gé e nxen
dhe e mbyll até,

Pas veprimeve té mbyllésit, produkti i paketuar vendoset né paketén sekondare me ané té
konvejerit ose transporterit me shirit pér transport té métutjeshém.

Fig.4.15. Makina horizontale pér paketim

Mé voné jané zhvilluar mbylljet e ftohta me ngjités, gé kérkojné vetém presion pér té
mbyllur filmin té letrés apo plastikés, dhe kjo ka eleminuar nevojén e aplikimit té nxehtésisé.

Kjo gé gené njé zhvillim pozitiv, pasi shumé produkte t& ndjeshme né nxehtési si ¢okollata,
akulloret etj. nuk mund té pérballojné nxehtésiné. Kjo ka mundésuar edhe realizimin e mbylljeve
me shpejtési té larté. Mbylljet e ftohta me ngjités kané pérparési sepse hapen lehté, por dobési e
tyre éshté se nuk jané té forta si mbylljet me té nxehté.

90



Dr.sc. llir Doci — Teknologjité mekatronike né paketim té ushgimit Kapitulli 1V

Senzori |
kontrollit =

Cilindrat
| shtréngues

4
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Display i
kontrollit

Transporteri me
shirit

Produkti i
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e) Pércjellja e ambalazhés me konvejer

Fig. 4.16. Procesi i paketimit né makinén horizontale pér paketim

Paketimi i vezullueshém (Blister packaging)

Paketimi i vezullueshém pérdoret kryesisht pér produkte konditore, si bonbonat, produkte
tjera té shegerit, produkte né tableta té cilét mbéshtillen né njési nga njé shtresé e mbyllur me
shirit té plastikés sé konfiguruar sé bashku me folie alumini apo plastike. Filmi bazé gé formon
shiritin né fillim éshté ¢’pshtjellur dhe formuar me temperaturé (termoformim) pér té krijuar
xhepat apo konfigurimet (Fig.4.17). Pastaj kéto shtresa mbushen me tableta duke pérdorur
sistemin si furnizimi népér kanal (Channel-feed). Pas mbushjes, shtresa e poshtme e folies sé
aluminit ngjitet mbi shritin me xhepa té plastikés dhe nén temperaturé té caktuar ngjitet né
shtresén e plastikés. Pastaj né pjesén plastike apo té aluminit printohet kodi, dhe i téré paketimi
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pritet. Né fund paketimi (njé apo mé shumé) vendosen né njé paketim tjetér, zakonisht té
kartonit, i cili mbyllet dhe vendoset né konvejer pér mé tutje. Ky proces realizohet né makiné
horizontale té paketimit.

Produkti__& “-_
(tableta) p————
Shtresa )“"‘ e

aluminit

Shtresa )!9

plastike

A Paketa nga

Fig.4.17. Paketime té ndryshme té ushgimeve me paketim vezullues

Konstruktimi i makinave té ambalazhimit blister (Fig.4.18) varet nga sa shpejt ato kérkohen
té punojné dhe sa shpesh duhet té rikonfigurohen pér té realizuar njé specifikim té ndryshém té
produktit. Makinerité me ndérprerje kané njé shpejtési operimi rreth 30 cikle pér minuté. Ato
jané relativisht té thjeshta gjé gé i bén ndryshimet mé té lehta pér t'u ndérmarré. Shpejtési mé té
médha dhe shkallé mé té gjata té sé njejtés formé té produktit kérkojné makina me gjerési mé té
madhe té stacioneve té filimit dhe rrotulluese, t& shogéruara me pajisje mé té sofistikuara té
mbushjes, inspektimit dhe prerjes. Kéto makina jané zakonisht automatike, mé té shtrenjta pér té
ndértuar dhe rikonfiguruar.

Fig. 4.18. Makina pér konstruktimin e blister ambalazhés

Mbéshtjellja e produkteve me rrotullim

Né industriné e produkteve konditore, sidomos né produktet e bonboneve paraqgitet
mbéshtjellja me rrotullim e ambalazhés pérreth produktit (Bunch wrapping). Produkti (p.sh.
bonboni) vendoset né skaje té filmit, zakonisht té plastikés. Makina bén rrotullimin e filmit
pérreth produktit ashtu gé mbéshtjellja té béhet uniforme, produkti dhe filmi rrotullohen
pérnjéheré. Filmi dekorohet me té dhéna pér produktin.
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Fig. 4.18. Makinat pér krijimin e ambalazhés mbéshtjellése me rrotullim

Shembull tjetér i mbéshtjelljes me rrotullim pérdoret pér biskota apo ¢okollata. Produktet
jané ndaré né numér té caktuar pér paketim dhe vendosen né skajé té materialit pér mbéshtjellje
gé zakonisht éshté njé film nga plastika polipropilen. Kjo pastaj rrotullohet rreth grupit té
produkteve, mbyllet né gjatéési dhe né funde me ané té ngjitésit apo kombinimit me nxehtési dhe
presion pér té shtrénguar filmin, me metodén e mbimbulimit té filmit ose me ngjitje né skaje.

Mbéshtjellja e njé sasi té produkteve me film plastik né paketim sekondar (shrink wrapping)

Ky proces realizohet kur déshirojmé té paketojmé disa produkte jo né paketé nga kartoni,
por né njé mbéshtjellje me film té& hollé té plastikés. Kjo béhet gé té mbajé produktet té
bashkuara, lehtési pér manipulim, dhe pér transport. Aplikohet shumé né paketimin e produkteve
té 1éngshme (Fig.4.19). Paraprakisht produktet gé duhet paketuar duhet té jené té palosura miré.
Kjo béhet me doré ose me makiné. Nése pérdoret njé stacion horizontal pér mbéshtjellje, atéheré
mund té pérdoret njé mekanizém i thjeshté me leva, pllaka ose tavoliné rrotulluese pér té grupuar
produktet dhe drejtimin e tyre deri te stacioni i palosjes dhe mbéshtjellje. Né rasté té caktuara,
mund té vendoset njé shtresé poshté nga kartoni para mbéshtjelljes pér té realizuar paketimin mé
té géndrueshém.

Fig.4.19. Produktet e mbéshtjella mé film (najllon) né paketim sekondar
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Fig. 4.20. Makina pér krijimin e paketimit sekondar — mbéshtjellja e filmit pérreth produkteve®. Palosja
éshté manuale nga punétorét

Né njé makiné té automatizuar pér lidhjen e paketimeve primare, filmi i aplikuar duhet té
tkurret pasi té vendosen produktet (Fig.4.20). Kjo zakonisht realizohet né njé tunel té nxehté.
Duhet kujdesur gé t& mos béhet mbinxemja e filimit dhe produktit. Eshté me réndési zgjedhja e
sakté e shkallés sé shtréngimit té filmit dhe ményrés sé shtréngimit rreth produktit, si dhe
kontrolli i dimensioneve té filmit pér mbéshtjellje. Né raste té caktuara mund té vendoset edhe
njé rrip i shtréngimit apo i kapjes pas procesit té€ nxemjes, i cili vendoset me nxemje apo ngjitje
me ngjités. Né fund té procesit mund té vendoset edhe etiketa apo stampimi me printer.

Nése kérkohen stacione té veganta dhe mbéshtjellja e produkteve té veqganta, atéheré mund
té pérdoren mekanizma mé kompleks, si roboté industrial gé kapin produktet dhe i vendosen né
vendin e posagém.

Fig. 4.21. Makina automatike pér krijimin e paketimit sekondar — mbéshtjellja e filmit pérreth produkteve

1 Kompania Frutomania, Gjilan.
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4.3. PALETIZIMI

Procesi i fundit i paketimit té produkteve konsiderohet vendosja e paketimit té tyre sekondar
né njé bazé té géndrueshme gé mund té pérdoret lehté pér manipulim nga njé vend né tjetrin,
ngarkim né mjetin transportues (kamion) apo shkarkim prej tij. Kjo bazé éshté zakonisht paleta,
paketim terciar (E sgaruar né kap. 1). Procesi njihet si paletizimi, ndérsa makineria gé realizon
procesin quhet paletizues. Procesi i vendosjes né paleté mund té jeté manual, me pérkrahje
mekanike, apo automatik, duke pérdorur robotét industrial me kapje apo manipulim té
produkteve. Robotét mund té kapin paketime prej 5-15 paketa né minuté, dhe masé deri 20 kg.

Paletizuesit e shpejté dhe automatik mund té lévizin deri né 150 paketime né minuté.
Paletizuesi zé njé sipérfage té konsiderueshme né varési nga numri i paketimeve, pasi duhet
mjaft hapésiré edhe pér paletat e gatshme qé pérgaditen.

Sistemet paletizuese me pérkrahje mekanike mund té kené kéto pajisje (Fig.4.22):

- Njé konvejer gé e afron sa mé shumé paketén tek paleta

- Njé sistem — pllaké rrotulluese né té cilén vendoset paleta dhe mundéson mbéshtjelljen e
paketave né paleté me najllon, shirit, apo mbéshtjellje tjetér,

- Njé mekanizém i liftit, zakonisht pneumatik apo hidraulik, qé pérdoret pér té ngritur
paketén,

- Njé ving gé mund té ngrité apo ulé paketén né paleté,

- Njé platformé lévizése automatike né formét té karrocés qé léviz paletat pér ngarkim, apo
njé pirunjer gé kap paletat pér deponim apo ngarkim.

—~— Udhéhegja
me makinén

Shtylla pér ngritje
vertikale té

Filmi dhe e e gep s
rrotullés sé filmit

rrotulla
Paleta

Tavolina
rrotulluese

Fig.4.22. Sistemi mekanik i paletizuesit
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Paketat zakonisht stabilizohen duke pérdorur njé film-najllon pér mbéshjtellje té paketés, gé
mund té aplikohet manualisht apo né ményré automatike. Pérdorimi manual imponon qé
operatori té mbajé filmin dhe té 1évizé rredh paletés, duke e mbéshtjellur dhe shtrénguar deri né
lartésiné e nevojshme té paletés, njeherit duke shtrénguar filmin pér tu mbéshtjellé miré. Kjo
éshté njé metodé mé pak efikase, dhe rrezikon né lirimin e mbéshtjelljes.

Makinat automatike punojné né até ményré gé paleta vendoset né njé tavoliné rrotulluese
film nga dhe furnizohet me meaknizmi gé ka filmin né rollne dhe e zhvillon dhe mbéshtjellé
rreth paletés derisa ajo rrotullon. Mekanizmi i veganté e l8viz filmin larté népér paleté pér ta
mbéthjellé deri né krye. Eshté me réndési numri i rrotullimeve té filmit pérreth paletés dhe
fortésia e filmit pér njé mbéshtjellje té€ géndrueshme (Fig.4.22).

Né makinén automatike procesi éshté plotésisht i automatizuar (Fig.4.23),. Renditja dhe
vendosja e paketave né paleté éshté e programuar né kompjuter. Kompjuteri kontrollon
mekanizmin e kapjes dhe aktuatorét. Aktuatorét kontrollojné lévizjen e paketave. Pastaj paketa
ngritet dhe vendoset né njé vend té caktuar né paleté. Né& kéto sisteme mund té aplikohet edhe
etiketimi i paletave né ményré manual apo automatike, ku né njé pjesé té paletés ngjitet letra qé
tregon pér numrin e paletés, llojet e produkteve, sasing, peshén, etj.

Fig.4.23. Sistemi automatik i paletizimit

Né rast se paketat jané té formés sé njejté, mund té aplikohet tjetér mekanizém i cili grupon
paketimet pér rendin e ri té paletés, pastaj ka sistemin e shtyerjes me shufra pér ti shtyer ato né
njé rreth té ri té paletés, dhe né fund ripozicionohet vertikalisht pér shtyerje né rendin e ri té
paletés. Sistemi robotik éshté né parim automatik dhe mé i sofistikuar (Fig.4.24). Paketat qé
vijné pér paletizim grupohen nga dora robotike, mbéshtillen me film dhe pastaj vendosen né
konvejer dhe shkojné tek paletizuesi pér tu vendosé né paleté.
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Fig.4.24. Sistemi robotik i paletizimit

4.4. PAJISJET E TRANSPORTIT TE PANDERPRERE — TRANSPORTERET
DHE KONVEJERET

Pajisjet e transportit té pandérpreré jané mjetet transportuese me lévizje té pandérpreré ose
ciklike té bartjes sé ngarkesave, lévizja e té ciléve dhe kahu i transportimit té ngarkesave éshté
paraprakisht e pércaktuar. Gjaté punés sé transportimit lévizin sé bashku me ngarkesén gé bartin,
ose lévizin vetdm ngarkesat mbi t&, dhe jané té 1évizur nga mekanizmi vetjak i l&vizjes i cili éshté
zakonisht mekanizém i lévizjes me elektromotor. Zakonisht lévizja e tyre éshté ciklike.

Pérdorimi i tyre éshté i shumfishté, e posacérisht kané mundési té bartjes sé mallrave né sasi
té médha. Zhvendosja e ngarkesave né gjatési relativisht t¢ médha dhe né ményré kontinuale
paraget pjesén pérbérése té procesit té lévizjes dhe duhet té jeté i sinkronizuar. Kjo sidomos ka
njé réndési té vegant né proceset e paketimit dhe lévizjes sé produkteve ku kérkohet njé
produktivitet i larté.

Réndésia e kétye pajisjeve né sistemet e paketimit éshté e madhe, pasi béjné transferimin e
produkteve pér paketim nga njé proces né tjetrin apo nga njé makiné né tjetrén né linjén e
paketimit. Lévizja e ngarkesés né rrugén transportuese, nga vendi i prodhimit apo nisjes deri té
vendi i dorézimit-shkarkimit mund té realizohet me shpejtési konstante ose té ndryshuar
varésisht nga kérkesat. Makinat e transportit t&€ pandérpreré zakonisht punohen si speciale pér njé
lloj ngarkesash dhe automatizohen né shkallén mé té larté. Né krahasim me makinat e transportit
té ndérpreré te zakonshme kané kéto pérparési:

- Kapaciteti éshté i madh i bartjes (deri 1000 copé/h),
- Raporti i kapacitetit dhe masés gé transportohet éshté mé i mirg,
- Mundésia e lidhshmérisé né rende siguron gjatési mé té médha,

- Mundésia e aplikimit té shkallés sé larté té automatizimit.
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Fig. 4.25. Transporteri me rula dhe transporteri me pllaka dhe me shirit dhe pjesét e tyre

Né grupin e mjeteve té transportit t& pandérpreré gé pérdoren mé shumé né sistemet e
paketimit jané té grupit me organ térheqés. Kéto jané pajisje qé né njérén ané té sistemit kané
mekanizmin pér térhegje i pérbéré kryesisht nga njé elektromotor, reduktor dhe tambur qé
térheqé organin e bartjes sé mallrave gé mund té jeté shirit, pllaka, zingjiré etj. Rrjedhimisht,
llojet kryesore gé pérdoren jané: Transporterét me shirit, Transporterét me pllaka, Transporterét
me zingjiré dhe me rula, Elevatorét me kofe, etj.

Né kéto pajisje éshté me réndési planifikimi me kohé i llojit t& nevojshém té transporterit
(me rula, me pllaka, me shirit, etj), gé varet shumé nga lloji i produkteve qé barten, kapaciteti i
nevojshém dhe hapésira e kérkuar e punés. Pastaj duhet ditur kahu i lévizjes sé transporterit,
numri i ndérprerjeve nga njé transporter né tjetrin, kalkulimi i fuqgisé sé organit térhegés, 18vizjet
e mundshme vertikale dhe té pjerréta, etj.

Ngarkimi
Stacioni ngasés
me elektromotor
Shiriti i

brinjézuar

Tamburi

Muret anésore X : 3 Shkarkimi

Rulat punues

Rulat kthyes

Fig. 4.26. Transporteri me shirit té binjézuar me lévizje horizontale dhe té pjerrét dhe pjesét e tij
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Kapaciteti teknik — Eshté parametér i réndésishém matés i kétyre pajisjeve. Paraget kapacitetin
maksimal transportues gé mund té realizojé transporteri né raport me treguesit teknik, gjaté
organizimit té miré té punés dhe me kushtet tjera té volitshme té cilét i pérshtaten destinimit té
transporterit. Kapaciteti teknik llogaritet, duke marré parasysh mundésité maksimale té treguesve
themelor tekniké gé paragiten me njésiné t/h, (km/h) dhe m3/h, né varési se cfaré jané mallrat qé
manipulohen. Pér mjetet e transportit té pandérpreré, kapaciteti teknik paragitet me kéto
shprehje:

3000-Q |, _36.9.y wh) (a1

Gjaté punés me mallrat né copé: s = ~
o P Qore = 1000 - a

Q — pesha e ngarkesés — mallrave né copé té shpérndaré pérgjaté shiritit apo pajisjes tjetér
térheqése e shprehur né kilogram apo ton

a — distanca e mallrave té vendosura né shirit apo pajisje tjetér térhegése
v — shpejtésia e mjetit transportues té pandérpreré

3600 -Q

Shprehje tjetér e kapacitetit teknik éshté: oré = (copé/h) (4.2)

Ku éshté Si_ﬂ - numri i cikleve né njé oré.
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KAPITULLI 5 - SISTEMET E AUTOMATIZUAR PER PAKETIM
TE USHQIMIT DHE APLIKIMI | SENZOREVE

Aktivitetet e paketimit dhe ambalazhimit nuk ndalen vetém né pérdorimin klasik té
makinave dhe teknologjive té manipulimit pér paketim por jané sisteme komplekse automatike
dhe mekatronike pér té udhéhequr me linjat e paketimit dhe proceset tjera pércjellése duke
aplikuar teknologjité informative, senzorét, sistemet e monitorimit, sistemet e avancuara
kompjuterike dhe kontrollin automatik pér té udhéhequr operacionet e paketimit.

Gjithashtu kétu duhet pérmendur edhe sisteme té sofistikuara robotike, softverét aktual,
modelet aktuale té databazave, sistemet e bazuara né teknologjité klient/server, web teknologjité
dhe Internetin, etj (Fig.5.1).

CCTV-Display

Pajisjet dhe T ¢
makinat digjitale

Menaxheri i
procesit

Qendra e
sistemit inf.

L ,.f' ; ‘ 3
5| ~2hE

Personeli i

i = ‘ . .
o - . .
Sishi kontrollit me Makina e mbushjes kontrollit Sistemi robotik i
PLC paketimit

Fig.5.1. Shembull i sistemit t& automatizuar té paketimit dhe kontrollit né njé organizaté

5.1. APLIKIMI | SENZOREVE NE PROCESET E PAKETIMIT

Aplikimi i senzoréve né proceset e paketimit éshté shumé i madh dhe éshté i lidhur me
procesin e kontrollit dhe monitorimit. Senzorét pérdoren né proceset e ndieshme té rregullimit
dhe kontrollit pér té siguruar rrjedhjen e pérshtatshme té operacioneve. Né kapitujt e kaluar, gjaté
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pérshkrimit té linjave té paketimit dhe makinave té paketimit kemi treguar edhe pozicionin e
senzoréve dhe funksionin e tyre.

Llojet kryesore té senzoréve gé pérdoren jané senzorét fotoelektriké, senzorét induktivé,
senzorét kapacitivé, senzorét me ultrazé, rregullatorét e temperaturés, kamerat, etj. Kéta senzoré
kané gjetur aplikimin mé t& madh né té gjitha proceset e paketimit dhe ambalazhimit. Né Fig. 5.2
jané paragitur llojet kryesore té senzoréve gé pérdoren né sistemet e paketimit.[7], [8]

Z
Senzorét Senzorét Senzorét  Senzorétme  Senzorét Senzorét Testuesit .
fototelektrik  fototelektrik induktiv ultrazé kapacitiv  kapacitivte  konduktiv té

nivelit nivelit

" Moduli i Moduli i
T oduli i

Amplifikator Starter i bute konfigurueshém i multifunksional i
Relej i gjendjes solide fiber optik sigurisé sigurisé

Fig. 5.2. Llojet kryesore té senzoréve qé pérdoren né sistemet e paketimit

- Senzorét me ultrazé - Funksionojné né bazé té vetive té valéve akustike me frekuenca mbi
intervalin e dégjimit njerézor, aférsisht deri 40 kHz. Ata zakonisht veprojné duke gjeneruar njé
impuls me frekuencé té larté té zérit, dhe pastaj marrin dhe vlerésojné vetité e impulsit té kthyer
gé paraget jehonén e pulsit. Pérdoren né linjén e mbushjes pér té verifikuar se arrihet niveli i
sakté i produktit né ené apo shishe para se té mbyllet me kapak. Kéta senzoré pérdoren edhe pér
té matur nivelin e pérmbajtjes — té Iéngshme apo té gazté né njé ené. Sinjali i vazhdueshém
analog i daljes (output signal) mundéson kontrollin mé té miré né proces.

- Senzorét fotoelektrik — Sensorét fotoelektrik pérdorin njé rreze drite pér té zbuluar praniné
0se mungesén e njé objekti. Kjo teknologji éshté njé alternativé ideale ndaj sensoréve induktivé
té aférsisé kur ka nevojé aplikimi pér distanca té gjata ose kur objekti éshté jo metalik. Lidhja e
kétyre senzoréve béhet me kabllo. Gjejné pérdorim té madh né paketim. Pérdoren pér matjen e
nivelit t&¢ materialeve té ngurta, siq jané kafeja, kokrrat e pasulit ose mielli pasi detektohen né
ményré té sakté. Gjithashtu pérdoren me sukses pér detektimin e prezencés sé shisheve
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transparente. Né kombinim me reflektorét ndriques mund té pérdoren edhe pér verifikimin e
shisheve té gelgit. Disa lloje té kétyre senzoréve mund té detektojné té gjitha ngjyrat e njé
objekti. Gjejné pérdorim té madh né verfifikimin e etiketave.

Tjetér pérdorim i tyre éshté pér té matur distancat deri te objekti i paketimit. Disa lloje
pérdoren pér té detektuar nése dekorimet jané vendosur né paketimet e émbélsirave. Jané mjaft té
géndrueshém dhe pérballojné temperaturat e larta, pluhurin dhe lagéshtiné.

- Amplifikatorét fiber optik — pérdoren sé bashku me kabllot fiber optike. Pérdoren pér té
detektuar nése kapaku éshté prezent né shishe apo ené. Gjithashtu pérdoren pér té detektuar
prezencén e etiketés né shishe dhe nése shishja éshté né pozitén e sakté pér té vendosur etiketén.

- Relejét e gjendjes solide (Solid state relays) - Né paketimet ku aplikohet nxehtési (p.sh.
Etiketat veshése dhe mbéshtjellése), duhet kontroll i kujdesshém i nxehtésisé gé éshté esenciale
pér operacion té miré. Kétu pérdoren kéta senzoré té nxehtésisé pér té ndezur dhe fikur nxehésit
me géllim té mbajtjes sé temperaturés sé sakté. Kéta relejé mund té funksionojné sé bashku me
senzorét fotoelektriké pér té verifikuar nése ena éshté pozicionuar sakté para se té vendoset
etiketa né té nxehté.

- Senzorét kapacitiv — Funksioni i njé sensori kapacitiv bazohet né ndryshimet né fushén
elektrike né rrethinén e zonés sé tij aktive. Nése pllaka e kondensatorit e cila éshté rregulluar
prapa zonés aktive furnizohet me rrymé, gjenerohet njé fushé elektrostatike. Kjo reagon ndaj
ndryshimeve té kapaciteteve té cilat jané shkaktuar nga njé objekt i futur. Variablat e matjes té
cilat jané me réndési nga njé piképamje e lidhur me paketimin si¢ jané distancat ose nivelet e
mbushjes mund té transmetohen né panelin e kontrollit.

Jané né gjendje té detektojné objektet e ndryshme pa kontakt, pa marré paraqysh formén. Me
kéta senzoré, mund té detektohen nivelet e mbyshjes né ené me materiale té 1éngshme apo me
granulacion me ané té kontaktit direkt me produktin por edhe népér muret jometalike té enés.
Aplikimi i tyre éshté edhe né garkullimin e materialit, mbrojtjen nga mbimbushja dhe detektimin
e rrjedhjes.

- Modulet e sigurisé — pérdoren si pajisje té sigurisé pér té evituar gasjen e personave né
hapésira té rrezikshme gé mund té Iéndojné. Népér makina ka pjesé té lévizshme gé nund té
Iéndojné punétorét qé punojné afér. Né até rast kéto module ndérprejné menjéheré linjén apo
makinén. Kéto module jané té konfigurueshme dhe té programueshme. Mund té pranojné deri né
128 hyrje dhe 16 cifte té outputeve té programueshme duke monitoruar né té njejtén kohé shumé
senzoré té sigurisé si: dritat e sigurisé, fotogelité, ndalimet emergjente, kontrollat me dy duar,
ndérprerésit mekanik, skenerét laserik dhe pllakat e sigurisé.

- Senzorét induktiv — pérdoren né pothuajse ¢do fushé té automatizimit té fabrikave, duke
pérfshiré edhe paketimin. Jané njé zgjidhje e miré pér detektim pa kontakt, pér zbulimin e
objekteve metalike, té tilla si zbulimi nése numri i sakté i konzervave éshté né njé kuti té
mbyllur. Sensorét induktivé standardé nuk kané pjesé lévizése, dhe duhet té jené té montuara me
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saktési: mé larg nga objekti vetém pér disa mm dhe nuk do té detektojé objektin, shumé afér
objektit mund té goditet dhe té démtohet.

Pér shkak se senzori pérdor ndryshime induktive né njé fushé magnetike té gjeneruar brenda
hapésirés pér té zbuluar praniné e objekteve metalike, nuk ka nevojé gé senzori té kontaktojé
fizikisht me objektivin. Kjo vecori ofron njé mori pérparésish - performancé té géndrueshme pér
njé shuméllojshméri té pozicioneve té produktit ose makinés, aplikime té numérimit né mjedise
té ashpra dhe té véshtira, rezistencé ndaj papastértisé dhe substancave té tjera, pérshtatshmériné
ndaj funksioneve me shpejtési té larté etj.

Pér shkak se nuk pérmbajné pjesé té lévizshme, senzorét induktivé kané tendencé té zgjasin
mé shumé se senzorét e ngjashém me bazé mekanike. Kjo i bén ato ideale pér instalim né
konfigurimin e makinave ku qgasja éshté e kufizuar, ndérkohé gé reduktojné kostot e ndérrimit
dhe mirémbajtjes. Qéndrueshméria e madhe e sensoréve induktivé gjithashtu zvogélon rrezikun e
déshtimeve té papritura dhe té kushtueshme gqé mund té rezultojné né probleme té médha, nga
elementi i rastésishém i humbur deri te ndérprerjet e linjés né shkallé té gjeré.

Aplikim tjetér i réndésishém i kétyre senzoréve éshté né detektimin e objekteve metalike
brenda ushgimit, gé ndodh né rast se gjaté paketimit mé konzerva apo metale tjera té bie ndonjé
grimcé metalike né ushgime.

- Senzorét magnetik té cilindrave — detektojné pozicionin e pistoneve né cilindra
pneumatiké. Ato pérdoren né aplikime té tilla si detektimi i pozicionit pérfundimtar té njé cilindri
pneumatik né njé makiné té kartonave dhe kontrollimi i thikés sé prerjes dhe pajisjes sé vulosjes
me nxehtési né njé makiné té mbushjes dhe makiné té vulosjes. (Fig.5.4)

- Senzorét infra té kuqg (Infrared sensor) — Jané pjesé e termometrisé infra té kuge. Masin
energjiné gé né ményré natyrale emitohet nga objektet, pa kontakt me to. Kjo mundéson njé
matje té shpejté dhe té sigurté té temperaturés sé objekteve té cilat l1évizin, jané shumé té nxehtg,
ose véshtiré arrinen. Né rast se njé pajisje apo objekt mund té rrisé temperaturén e vet apo té
ambientit atéheré ai mund té démtojé produktin apo paketimin. Senzori infra i kugq mundéson
ndérprerjen e sigurté té punés nése tejkalohet temperatura e lejuar. (Fig.5.3.a.)

- Senzorét radar (me radio valé) - Kéta senzoré punojné né parimin e radarit, dmth emitojné
radio valé dhe presin reflektimin e tyre (echo) pér té detektuar objektin, pozicionin e tij dhe
lévizjen e objektit. Gjejné pérdorim né paketim pér matjen e nivelit té Iéngut apo ushgimit,
densitetin e produktit, 1évizjen e enéve, dhe distancén e tyre. Punojné me radio frekuenca té larta
(deri 26 GHz) pér shkak se kérkojné njé nivel té larté té kualitetit té echo-s pér té matur gjendjen
apo objektin sa mé sakté. (Fig.5.3.b)

- Analizuesit e shpenzimit té energjisé — Jané komponente gé ofrojné informata té
réndésishme pér operatorét e paketimit né lidhje me konsumin e energjisé, trendet e konsumit
dhe veprimet e nevojshme intervenuese. Mund té monitorojné parametrat kryesoré té linjés sé
rrymés elektrike, shpenzimit dhe ngarkesés elektrike. (Fig.5.5)
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a) b)

Fig. 5.3. a) Senzori Infra i kuq (IR - Infrared) dhe b) Senzori radar

Fig.5.4. Cilindri me senzorin magnetik Fig. 5.5. Analizuesit e shpenzimit té energjisé

Kamerat digjitale - Né aférsi té impianteve té paketimit vendosen edhe kamerat —
videosenzorét qé pérdoren pér monitorimin e lévizjes sé produkteve pér paketim, linjén e
paketimit. Gjithashtu mund té pérdoren edhe pér géshtje té sigurisé dhe monitorojné hyrjet dhe
daljet e personelit pér té verifikuar se nuk ka hyrje ilegale. Sistemet me kamera digjitale jané
mjaft t& pérhapur pér monitorim. Pérkrahen edhe me sistemet e pérbéra CCTV (Closed circuit
Television) gé jané sisteme shumé ekranéshe LCD pér paragitjen e monitorimit nga shumé
kamera (Fig.5.6).

Fig. 5.6. Sistemet me kamera digjitale dhe CCTV gendrat me ekrané me monitorim té disa kamerave
pérnjéheré
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5.2. SISTEMET E KONTROLLIT AUTOMATIK DHE MEKATRONIK TE
PAKETIMIT

Sistemet e kontrollit automatik dhe mekatronik té paketimit pérbéhen nga hardveri
kompjuterik — kompjuterét dhe serverét, softverét, displejét e monitorimit, PLC kutité e
rregulimit dhe kontrollit dhe senzorét. Té gjitha kéto jané pjesé pérkrahése e makinave té
paketimit, konvejeréve, dhe linjés sé paketimit (Fig.5.1).

Monitorimi i téré procesit né linjén e paketimit mund té béhet nga njésia e kontrollit
(Fig.5.1. dhe Fig.5.7) gé pérmban CCTYV sistemin, softverét (Fig.5.8) dhe server sistemet. PLC
kutité jané element i réndésishém i programimit dhe rregullimit (Fig.5.9).

Makinat automatike té paketimit kané edhe sistemet e tyre mekatronike té kontrollit me
display ku mund té béhet rregullimi i proceseve dhe operacioneve por edhe programimi.
(Fig.5.10)

Flg 5.7. Qendrat e kontrollit dhe monltorlmlt
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Fig.5.8. Softverét pér monitorim dhe rregullim té sistemit té paketimit — Shembull LabView
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—== EEEE

Fig.5.10. Display i kontrollit dhe programiémakiné té paketimit

5.3. DEPOTE E PAKETIMEVE DHE SISTEMET AUTOMATIKE TE DEPOSE
(Automated Warehouse Systems-AWSYS)

Depoté jané hapésirat e hapura apo té mbyllura té vendosjes sé materialeve dhe mallrave pér
njé periudhé té pérkohshme me géllim té pritjes, pérgaditjes pér ngarkim, ruajtjes dhe sortimit
deri né procesin e ardhshém té manipulimit apo transportit.

Materialet e paketuara dhe amballazhuara jo gjithmoné dérgohen menjéheré tek
konsumatori. Ndodh té presin njé kohé té caktuar deri te dérgimi pérfundimtar. Deri atéheré kéto
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paketime do té ndalen dhe vendosen né depo me géllim té ruajtjes nga ndikimet e jashtme qé
mund té démtojné edhe produktet edhe paketimet.

Né varési té pajisjeve dhe nivelit té€ automatizimit depoté jané tri llojéshe [9]:

Depoté manuale - Kjo éshté forma mé e pérhapur e manipulimit me malléra né depo, ku
mallérat jané té vendosura né rafte dhe kolona, ndérsa punétorét shkojné dhe i marrin nga raftet
dhe i vendosin pastaj né disa lloje té kontenjeréve té vegjél pér lévizje — ngjashém me karrocat
né supermarkete. Mund té keté disa pajisje shtesé, psh. transporteré pér lévizjen e paletave,
karroca té vogla pér transportimin e mallérave né rafte etj, por né parim té gjitha lévizjet
kontrollohen nga njerézit.

Depoté e mekanizuara - Depoté e mekanizuara zévendésojné njé pjesé té punés manuale
me pérdorimin e makinave. Pajisjet tipike t& mekanizimit né depo jané: Pirunjerét e depove,
Pirunjerét pér puné né depoté me njési té larta té palosjes, vingat e depove dhe vingat uré,
konvejerét, traktorét, karoselét, etj. Kéto depo mund té deponojné malléra té rénda té cilat mund
té jené shumé té médha. Disa pajisje kérkojné hapésiré té madhe pér manovrim, né lartési té
caktuara — zakonisht deri né 12 m. Mallérat né kéto depo té médha zakonisht nuk vendosen drejt
né rafte, por zakonisht jané ngarkesa té unisuara ose té standardizuara. Kéto jané paketime té
pérmasave standarde ose kontenjeré.

Depoté e automatizuara - Depoté tradicionale, duke pérfshiré edhe ato té mekanizuara,
tentojné té kené shpenzime té larta operacionale. Kéto shpenzime mund té reduktohen, gjithashtu
edhe duke béré pérmirésimin e shérbimeve me pérdorimin e automatizimit. Pér fat té keq,
realizimi i automatizimit dhe kompjuterizimit kérkon investime t¢ médha né pajisje, dhe éshté e
levérdishme vetém pér depo shumé té médha té cila lévizin sasi té médha té mallérave.

Depoté e automatizuara pérmbajné kéto komponente:

e Hapésirat deponuese té cilat mund té gasen me ané té pajisjeve automatike, té cila shpesh
pérdorin kolona té rafteve né lartési deri né 40 m pér té realizuar njé densitet té mallérave
dhe pér minimizimin e distancave.

o Pajisjet pér lévizjen e mallérave rreth depove; kéto jané mjete t€ udhéhequra
automatikisht (robotike) ku pérfshihen konvejerét, traktorét, etj.

e Pajisjet pér marrjen automatike té mallérave dhe vendosjen e tyre né depo; kétu
pérfshihen vingat me pirunj té cilét mund té arrijné kolonat e larta me lehtési.

o Pajisjet pér transferimin e mallérave né mes té llojeve té ndryshme té pajisjeve; kéta
ngarkues - shkarkues automatik mund té pérfshijné edhe robotét industrial.

e Sistemi 1 menaxhimit té depove pér t¢ memorizuar vendin e sakté té mallérave dhe
kontrolluar lévizjet.

e Kontrolli dhe monitorimi kompjuterik i depove dhe lévizjes sé paketimeve.

Depot e automatizuara jané efikase, té shpejté, fleksibile dhe té besueshme. Ato mundésojné
pérmirésimin e deponimit dhe shpérndarjes sé mallrave dhe rrjedhjen optimale té tyre. Proceset
Si¢ jané ruajtja, rikthimi dhe zhvendosja e mallrave procedohen automatikisht.
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Disa prej efekteve té dobishme té aplikimit té depove automatike jané: Gabimet e zvogéluara
té operacioneve, Kontrollé mé e miré e lévizjes sé paketimeve, aplikimi i senzoréve té kontrollit
té lévizjes, kontrolli kompjuterik, aplikimi i softveréve té depove, aplikimi i PLC sistemeve,
Pérmirésimi i té dhénave pér inventarin, Rritja e produktivitetit, Reduktimi i dokumentacionit,
Optimalizimi i hapésirés, Stoge té vogla, Shérbime mé té mira pér konsumatorét, etj.

Fig.5.11. Sistemet e depove automatike

Sistemet automatike té deposé (Automated Warehouse Systems-AWS) - jané zhvillimi mé i
réndésishém i automatizimit té depove ku ruhen paketimet, qé kané mundésuar njé puné efikase
té shpejté dhe té kontrolluar té ruajtjes dhe manipulimit me mallra né depo. Kéto jané edhe pjesé
e sistemeve automatike té distribuimit té mallrave. Funksioni kryesor i tyre éshté deponimi
automatik, nxjerrja automatike nga raftet dhe distribuimi automatik pér dalje nga depoja.

Pér té realizuar veprimet, né depoté automatike implementohen kéto sisteme informative,
mekatronike dhe té kontrollit [10]:

- Sistemet e menaxhimit té deposé — hardver dhe softverét pér porosité dhe menaxhimin e
stogeve té depove automatike dhe manuale;

- Sistemet e kontrollit t€¢ deposé — hardver dhe softverét e kontrollit pér organizim té
transportit né depo dhe menaxhim té lokacionit;

- Kontrolli i vingave dhe liftave automatik té depove;

- Kontrolli automatik i konvejeréve té depove (konvejeréve me shirit dhe me zingjiré)

- Kontrolli i sortimit té paketimeve,

- AGV sisteme - hardver dhe softverét e kontrollit té automjeteve automatike té dirigjuara;

- Sisteme automatike té zgjedhjes sé mallrave nga raftet dhe kolonat (apo rregallet).
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Fig. 5.12. Procesi i distribuimit dhe manipulimit me mallra dhe paketime né depo

5.4. SISTEMET E BARKODEVE

Jané sisteme té identifikimit té paketimeve, mallrave dhe pajisjeve, mbledhjes sé té dhénave
té tyre dhe regjistrimi i kétyre té dhénave né sistemin kompjuterik. Jané sistem dominant i
identifikimit t¢ mallrave dhe paketimeve, si dhe regjistrimit té inventarit né sistemet e transportit,
deponimit, tregtisé, etj. Gjithashtu pérdoren pér marrjen e té€ dhénave nga sistemi kompjuterik me
géllim té pércjelljes sé lévizjes sé mallrave dhe paketimeve gjaté transportimit. Gjejné pérdorim
té madh né sistemet transportuese rrugore, ajrore, hekurudhore, etj.

Sistemi i barkodit éshté njé rrjet i hardverit dhe softverit, i pérbéré kryesisht nga kompjuteré,
server, printer, skeneré té dorés, infrastrukturé e sistemit informativ, web teknologji dhe softveré
té specializuar pér kété qéllim (Fig.5.13). Sistemet e barkodimit pérdorin mbledhje automatike té
té dhénave me ané té regjistrimit me skeneré té dorés, apo skeneré statik duke incizuar etiketén
gé pérmban kodin informues pér mallrat apo paketimet qé transportohen apo shiten. Sistemet e
barkodimit nuk jané sisteme RFID, edhepse shumé kompani ofrojné pajisje té barkodimit qé
ofrojné pajisje t& RFID, dhe shumé kompani pérdorin té dy teknologjité si pjesé e sistemeve té
médha t& menaxhimit té resurseve.

Softverét e barkodeve béjné identifikimin e simbologjisé sé barkodeve, krijojné informatat
(stringet) dalése gé i korrespondojné vlerés sé barkodeve, krijojné fontet e barkodeve, printojné
bar kodet né printer dhe mundésojné pércjelljen e barkodeve, gé nénkupton pércjelljen e gjérave
gé ndryshojné pozicionin. Softverét e barkodeve mund té analizojné ose printojné lloje té
ndryshme té simbologjive, duke pérfshiré edhe UPC — Universal product code barkodet ku hyjné
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edhe EAN-13 sistemi, 128 Code barkodet, 39 Code barkodet, barkodet me 2 deri né 5 shifra,
PDF 417 barkodet, dhe shumé lloje té tjera té barkodeve gé pérdoren né aplikacione gé varirojné
né mes té inventarit pér transport deri te katalogjet e librave me ané té numrit ISBN [10].

web Sexrvweri

PC kompjuer
Shkalla

e matjes "
i
Personi i leximit

BT printer i
' barkod
Skener etiketave
statik

pa kabllo
Fig.5.13. Arkitektura e sistemit té barkodeve

Softverét e barkodeve pérdoren nga kompanité gé prodhojné, deponojné, transportojné,
disribuojné dhe shesin produkte. Softverét gé printojné barkode vijné me fonte special pér té
krijuar dhe printuar barkodet né etiketa dhe forma. Softverét gé pranojné skenimet nga skenerét
pérdoren pér té identifikuar dhe dekoduar barkodet dhe pastaj ti organizojné né databaza, tabela,
dhe arkiva tjera digjitale. Softverét e barkodeve pér inventar dhe pér pércjellje té mallrave
pérdoren pér té koordinuar depoté e decantralizuara, flotén e lévizjes sé mjeteve transportuese
dhe sistemet e transportit t& brendshém té mallrave (né depo, aeroporte, etj) pér té pércjellur
lévizjen e mallrave dhe njéherit ti mundésojné pérdoruesve (useréve) me ané té éeb fageve apo e-
mail informatés té pércjellin l1évizjen e mallrave té porositura.

Softverét mé té njohur té barkodeve jané: BarTender Professional 10, NiceLabel Pro 6,
Label Flow 6, TechnoRiver Studio 7.2, etj.

Sistemi EAN-13 paraget sistemin standard mé té pérhapur té krijimit té barkodeve té cilét
pérdoren né mbaré botén pér té shénuar produktet e prodhuara, transportuara apo shitura. Numrat
e koduar né EAN-13 barkodet jané numrat e identifikimit t& produktit’. Shénimi i mallrave sipas
sistemit EAN me kode dhe numra béhet duke kombinuar ngjyrat e kompozimit té vijave dhe té
bazés mbi té cilén jané térhequr, dhe numrat e shénimit té vijave, disa rregullave té sistemit
(Fig.5.14.a). Sistemi EAN ka aprovuar pér simbolizimin e mallrave kodin vijor vertikal ose
BAR, gé paraget grupimin e vijave me trashési té ndryshme ngjyré té zezé, té gjelbér, té kaltér

! http://www.makebarcode.com/specs/ean_13.html
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apo té kuge, né distanca té caktuara ndérmjet tyre. Né fund paragitet edhe sistemi prej 13
shifrave.

Sistem i ri i barkodimit éshté QR kodi (Quick Resposive Code) gé paraget formén e kodeve
matricore ose barkodeve dydimensionale té krijuar fillimisht né Japoni nga industria e
automobilave (Toyota) (Fig.5.14.b). Paraget gjithashtu etiketén e lexueshme nga pajisjet e
leximit té ngjitur né mallra dhe pajisje, dhe mundéson format e standardizuara té kodimit —
numra, shkronja, byte/binare, dhe kanji-shkronja japoneze). Pérparési e tij éshté se ka kapacitet
mé té madh té ruajtjes sé informatave krahasuar me standardin EAN dhe UPC barkodet tjera.
Aplikimi i tyre i madh éshté né pércjelljen e mallrave, identifikim té mallrave, pércjelljen e
kohés, menaxhim té dokumenteve, tregti, marketing, etj.

2) 5 1]1234'123&5? > 31800065!711135 b)E

Fig. 5.14. a) Simboli vijor i kodeve dhe numrave sipas sistemit EAN, dhe b) sistemi matricor QR

Fig.5.15. Skenimi i barkodeve

5,5. PAJISJA MEKATRONIKE MPS® 205 MECHATRONICS NE
LABORATORIN E MEKATRONIKES SE FIM

Kjo pajisje pérdoret pér pjesén e ushtrimeve nga kjo 1éndé. Paraget njé stacion distribuimi té
produkteve i pérbéré nga 5 pjesé-stacione?. Léviz pjesét, gé zakonisht jané cilindra té vegjél gé ju
vendosen kapaké, dhe simulon procesin e lévizjes sé ambalazhés ose paketimit. Aplikohet pér té

2 https://www.festo-didactic.com/int-en/learning-systems/mps-the-modular-production-system/mps-200/mps-205-mechatronics-
everything-you-need-for-project-work-with-fluidsim-,mechatronics-assistant-and-web-based-training-
programs.htm?fbid=aW50LmVuL jULNy4xNy4xOC44NTYuNDYwMw
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mésuar procesin e kontrollit né linjat e paketimit, programimin e linjave, simulimin me softver
dhe mundésité e optimalizimit.

Stacionet e pajisjes

Stacionet e pajisjes jané: Distribuimi (Distribution), Testimi (Testing), Kapja dhe vendosja
(Pick & place), presioni me ané té fluideve (Fluidic Muscle Press), Sortimi (Sorting) (Fig.5.16).
Kéto mund té operohen vegcmas ose direkt duke i kombinuar, ose duke i renditur pesé stacionet
afér njera tjetrés.

Fig.5.16. Pajisja Mekatronike MPS® 205 Mechatronics me pesé stacionet

Ményra e funksionimit

Né stacionin e distribuimit, né modulin e pare gjendet depoja vertikale me pjesét e renditura
gé jané objektet e punés (cilindrat). Moduli i transferit me levé pastaj pérdor kapésin me
vakuum pér té sjellé objektet e punés njé nga njé né stacionin e dyté — stacionin e testimit.

Stacioni i testimit verifikon lartésiné e objektit t& punés dhe e ngrité pér mé tutje né
transporterin gravitacional. Njé sensor optik dhe kapacitiv identifikon secilin cilindér, ndérsa
senzori analog verifikon lartésing e tij. Objektet e mira dhe gé jané né rregull i drejton me ané té
transporterit gravitacional tek stacioni i treté.

Né stacionin e treté, pérmes transporterit me shirit cilindrat ¢gvendosen pér vendosjen
fillestare té kapakut. Koka pneumatike kap kapakét nga olluku me kapaké dhe i léshon mbi
cilindra.

Pas léshimit té kapakut, cilindri transportohet né stacionin e katért - presionit me fluide pér
vendosje té kapakut me presion. Kétu cilindri kalon tek leva rrotulluese-kapése, e cila e rrotullon
pér 90°.

Pas vendosjes sé kapakut, leva rrotulluese-kapése e rrotullon cilindrin pér 90° deri te
transporteri me shirit, qé e barté né stacionin e pesté- stacioni i sortimit. Senzorét optik dhe
induktiv sortojné cilindrat né njé prej tri ollukéve sipas materialit ose ngjyrés.
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Pllaka me butonin emergjent té ndalimit

Butoni Emergjent (Stop butoni) vendoset né system pér té ndaluar punén né rast té
emrgjencés

Kontrolli, simulimi dhe programimi - softverét

MPS® 205 Mechatronics pérmbané softverin FluidSim® me 6 licenca té useréve pér dizajn
dhe simulim té fuqisé sé fluidit, garqe elektrike dhe garge logjike.

Softveri Asistenti i mekatronikés me 6 licenca té useréve gé ofron mésimin me multimedia
me ushtrimé, sqgarim té géshtjeve fundamentale, video, animacione, té dhéna, diagrame té
gargeve.

Pérmban edhe 3 programe té bazuar né web pér mésim.

Programimi realizohet me ané té softverit FluidSim® dhe Easy Port. FluidSim® mund té
pérdoret pér té realizuar logjikén e thjeshté ose kontrollin e sistemit. FluidSim® dhe SoftLogo!
marrin né kontrollé stacionin ose téré sistemin. Programe mé komplekse realizohen me
pérdorimin e EduTrainers® Universal.

Qéllimet e trajnimit

* Instalimi mekanik i njé stacioni

* Teknologjia me vakum

* Pajisjet lineare dhe rrotulluese pneumatike

* Zbatimi i rregullatoréve proporcional t€ presionit
* Zbatimi i forcés (muskujve) pneumatik

* Zbatimi i mjeteve té simulimit

* Aplikimi i ndérprerésve kufitar

* Ményra e funksionimit dhe aplikimi i sensoréve optik dhe induktiv
* Aplikimi i sensoréve té presionit

* Programim logjik

* Programimi dhe aplikimi i njé PLC sistemi

» Struktura e nj€ programi PLC

* Programimi i modeve operuese

* Puna e projektit

* Vendosja dhe optimizimi 1 qarkullimit s€ materialit
* Optimizimi i kohés s€ vendosjes sé sistemit

* Lidhja e stacioneve

« Komunikim i thjeshté

* Kontrollimi i qarkullimit t€ materialit

* Pérmirésimi i I/O komunikimit

* Inxhinieria e sigurisé
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