Té dhéna bazike té Iéndés - SYLLABUSI

Njésia akademike:

Fakulteti i Inxhinierisé Mekanike

Titulli i Iéndés:

SALDIMI 1l

Departamenti: Programi studimor Prodhimtari dhe Inxhinieri Industriale me Menaxhment

Specializimi Prodhimtari dhe Automatizim
Niveli: Master

Statusi léndés: Obligative

Semestri (VI

Numri i oréve né javé: 2+2

Vlera né kredi — ECTS: 6

Mésimédhéneési i Iéndés:

Prof.dr. Hysni Osmani

Pérshkrimi i léndés

Hyrje. Teknologjia e saldimit me procese dhe metoda speciale te saldimit.
Saldimi i gypave me frekuenca te larta. Provat e saldueshmerise.
Konstruksionet bartese te salduara. Ndikimi i teknologjise prodhuese ne
shfagjen e deformimeve. Masat per pengimin e shfagjes se deformimeve
ne konstruksionet e salduara. Teknologjia e prodhimit te konstruksioneve
te salduara. Mekanizimi dhe automatizmi i saldimit. Saldimi ne te ftohte i
hekurit te derdhur. Perdorimi i nénshtresave gjate saldimit. Perpunimi
termik i bashkésive te salduara. Metoda Teramovizuele. Shkollimi dhe
aftésimi i saldatoreve. Rreziku dhe mbrojtja ne pune gjate saldimit.

Qéllimet e lIéndés:

Aftésimi i studentéve nga lémia e teknologjise se Saldimit Il.
Aftésimi i métejm i studentiteve: pér pérzgjedhjen dhe zbatimin e

prodhimit té bashkésive dhe konstruksioneve té salduara prej celikut me
metodat speciale sipas vizatimit teknik dhe normave né fuqi, saldimin e
gypave, hekurit té derdhur, pérpunimin termik té bashkésive té salduara,
shkollimin e aftésimin e saldatoréve, rreziget gjaté saldimit dhe mbrojtjen
pérsonale te saldatorit sipas normave né fuqi

Rezultatet e pritura té
nxénies:

Studentét do té pérvetésojné:

Si formésohen dhe si prodhohen bashkésité dhe konstruksionet e
salduara prej celikut dhe hekurit té hirté. Té pérshkruajne dhe té
interpretojné bashkimin me saldim té hekurit té hirté, té pérzgjedhiné
procesin dhe metodén adekuate té saldimit, té hartojné procesin
teknologjik, té projektojné dhe zhvillojné procesin dhe metodén e
pérzgjedhur, dhe té pércaktojné makinén, saldatorin dhe mbrojtjen né
puné pér realizimin e operacionit apo procesit pérkatés.

Kontributi né ngarkesén e studentit (qé duhet té korrespondoj me rezultatet e té nxénit té studentit)

Aktiviteti Oré Dité/javé Gjithsej
Ligjérata 2 15 30
Ushtrime teorike/laboratorike 2 15 30
Puné praktike 2 5 10
Kontaktet me 1 8 8
mésimdhénésin/konsultimet

Ushtrime né teren 2 2 4
Kollokfiume,seminare 3 3 9
Detyra té shtépisé 3 13 39




Koha e studimit vetanak té studentit 3 1 3

(né biblioteké ose né shtépi)

Pérgaditja pérfundimtare pér provim 5 2 10

Koha e kaluar né vlerésim

(teste,kuiz,provim final)

Projektet,prezentimet ,et;j

0 0 0

Total

151

Metodologjia e
mésimédhénies:

Ligjérata me ané té prezantimeve, ushtrime me detyra dhe shembuj konkret,
punime seminarike, teste, kollokiume, diskutime ne grupe,etj.

Raporti né mes té studimit teorik

dhe praktik

Pjesa teorike (%) Pjesa praktike (%)

40% 60%

Literatura
bazé:

1.Dr.sc.Bajrush Bytyci, Mr.sc.Hysni Osmani, SALDIMI Il (tekst
universitar), UP, FM, Prishtine, 1997.

2.Dr.sc.Bajrush Bytyci, Mr.sc.Hysni Osmani, SALDIMI Il (dispense
universitare), UP, FIM, Prishtine, 2009.

Plani i dizejnuar i mésimit:

Java

Ligjerata qé do té zhvillohet

Java e paré:

Hyrje

Java e dyté:

Teknologjia e saldimit me procese dhe metoda speciale te saldimit

Java e treté:

Saldimi i gypave me frekuenca te larta

Java e katért:

Provat e saldueshmerise

Java e pesté:

Konstruksionet bartese te salduara

Java e gjashté:

Ndikimi i teknologjise prodhuese ne shfagjen e deformimeve

Java e shtaté:

Masat per pengimin e deformimeve ne konstruksionet e salduara

Vleresimi i pare interm.

Seminari nr. 1 ose testi nr.1

Java e teté:

Teknologjia e prodhimit te konstruksioneve te salduara

Java e nénté:

Mekanizimi dhe automatizimi i saldimit

Java e dhjeté:

Saldimi ne te ftohte i hekurit te derdhur

Java e njémbedhjeté:

Perdorimi i nenshtresave gjate saldimit

Vleresimi i dyte interm.

Seminari nr. 2 ose testi nr.2

Java e dymbédhjeté:

Perpunimi termik i bashkesive salduara

Java e trembédhjeté:

Metoda termovizuele

Java e katérmbédhjeté:

Shkollimi dhe aftesimi i saldatoreve sipas EN

Java e pesémbédhjeté:

Rreziku dhe mbrojtja ne pune gjate saldimit

Vleresimi I trete interm.

Seminari nr. 3 ose testi nr.3

Ményra e dhénies sé
provimit:

Seminare ose teste dhe kollokuime gjaté vitit, test ose provim pérfundimtar

Literatura shtesé:

1. Dokumentat e IIW/IIS (Institutit Nderkombetar te Saldimit)
2. John Norrish, Advanced welding processes: Technologies and process

control, 2006, Woodhead Publishing Limited
Welding Inspection and Metallurgy, APl RECOMMENDED PRACTICE 577,
First Edition, October, 2004.




AWS Welding Inspection Handbook — 3ed. 2000.

D. Smith, WELDING SKILS AND TECHNOLOGY, Mc Crow Hill International
Editions Mechanical Engineering, 2004, USA.

A.D.Althouse,..., MODERN WELDING, The Goodheart — Willox, Illionios,
2003, Angli

K.-J.Mathes,.., SCHWEBTECHNIK, Fachbuchverlag Leipzig, 2002,
Germany.




